PREFEITURA DO MUNICIPIO DE CAJATI
Estado de S&o Paulo

WwWWw.cajati.sp.gov.br- comprascajati@hotmail.com— compras@cajati.sp.gov.br

EDITAL DE PREGAO PRESENCIAL PARA REGISTRO DE PRECOS N° 087/2017
COM COTA RESERVADA PARA ME/EPP NOS LOTES 01, 07, 14e 15.

O procedimento licitatério obedecera, ao disposth@& Federal n° 10.520, de 17 de julho de
2002, Decreto n° 3.555, de 08 de agosto de 2080asg alteracdes, Decreto n° 7.892/2013, de 25 de
janeiro de 2013, e suas alteragfes, aplicandoksedsariamente, as normas da Lei n° 8.666, de 21 de
junho de 1993, e suas alteracdes, bem como ascéesdestabelecidas neste Edital, anexos e Decretos
Municipais n® 591/05, de 31 de maio de 2005 , 2/@&7, de 03 de janeiro de 2007, n® 1042/13, dee25 d
marco de 2013, n°® 1059/13 de 16 de agosto de 2013352/17 de 16 de janeiro de 2017, bem como a
Lei Complementar n® 123 de 14/12/2006 e demaidizdgaes.

OBJETO

A presente licitacdo tem por objeto a Aquisicdo mdéveis de escritério para uso de diversos
Departamentos da Municipalidade, na modalidade&@@egor meio de sistema Presencial, através de
SRP (Sistema de Registro de Pregos)

ANEXOS
Anexo | - Modelo referencial de instrumento de Credencidmen
Anexo Il - Modelo de Declaracao de pleno atendimento aassiens de Habilitacéo;
Anexo Il - Modelo de Proposta;
Anexo IV - Modelo de Declara¢do que ndo emprega menores;
Anexo V - Modelo de Declaracdo de Fato Impeditivo;
Anexo VI - Termo de Referéncia;
Anexo VII - Modelo de Ata de Registro de Pregos
Anexo VIII - Modelo de Declaracdo de Microempresa ou Empred2ediueno Porte;
Anexo IX - Recibo de retirada de edital pela internet;
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PREFEITURA DO MUNICIPIO DE CAJATI
Estado de S&o Paulo

WwWWw.cajati.sp.gov.br- comprascajati@hotmail.com— compras@cajati.sp.gov.br

EDITAL DE PREGAO PRESENCIAL PARA REGISTRO DE PREGOS N° 087/2017
COM COTA RESERVADA PARA ME/EPP NOS LOTES 01, 07, 14e 15.
PREGAO PRESENCIAL N° 087/2017
PROCESSO N° 50752/2017

A PREFEITURA DO MUNICIPIO DE CAJATI , torna publico, para conhecimento de quantos
possam se interessar, que fara realizar licitagdmodalidade d®REGAO PRESENCIAL, do

tipo menor preco por lote (cada item considera-se um letpara fins de julgamento) COM
COTA RESERVADA PARA OS LOTES 01, 07, 14 e 15para Aquisicdo _de moveis de
escritorio para uso de diversos Departamentos da Micipalidade, na modalidade Pregéao, por
meio de Sistema Presencial, através de SRP (Sisted@Registro de Precos)O certame devera
ser processado e julgado em conformidade com &édaeral n° 10.520, de 17 de julho de 2002,
Decreto n°® 3.555, de 08 de agosto de 2000, e dteaagdes, Decreto n® 7.892/2013, de 25 de
janeiro de 2013, e suas alteracdes, aplicandoksedsariamente, as normas da Lei n° 8.666, de 21
de junho de 1993, e suas alteragfes, Decretos Maisa® 591/05, de 31 de maio de 2005 , n°
672/07, de 03 de janeiro de 2007, n° 1042/13, dée2®arco de 2013, n°® 1059/13 de 16 de agosto
de 2013 e n° 1352/17 de 16 de janeiro de 2017, t@mo a Lei Complementar n°® 123 de
14/12/2006 e demais atualizacdes.

OBTENCAO DO EDITAL: Gratuitamente através do sitevw.cajati.sp.gov.bou na Divisdo de
Compras / Licitacdes da Prefeitura do MunicipicdC#gati, localizado na Pragca do Pago Municipal,
n° 10 — Centro — Cajati — SP, telefax: (13) 385@8das 10:00 horas as 11 horas e 30 minutos e
das 13 horas e 30 minutos as 14 horas e 30 mirW@dor da Pasta: R$ 13,30 (treze reais e trinta
centavos), referente as custas de reproducéao.

As propostas deverdo obedecer as especificacoss idegBumento convocatorio e nos seguintes
anexos que o integram:

Anexo | - Modelo referencial de instrumento de Credencidamen

Anexo Il - Modelo de Declaragdo de pleno atendimento aassiéos de Habilitacéo;
Anexo Il - Modelo de Proposta;

Anexo IV - Modelo de Declaracdo que ndo emprega menores;

Anexo V - Modelo de Declaracéo de Fato Impeditivo;

Anexo VI - Termo de Referéncia;

Anexo VIl - Modelo de Ata de Registro de Precos

Anexo VIII - Modelo de Declaragéo de Microempresa ou Empres2edueno Porte;
Anexo IX - Recibo de retirada de edital pela internet;

| - OBJETO

1.1.Aquisicao de modveis de escritério para usoidersbs Departamentos da Municipalidade, na
modalidade Pregédo, por meio de Sistema Preseatialjés de SRP (Sistema de Registro de
Precos).
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PREFEITURA DO MUNICIPIO DE CAJATI
Estado de S&o Paulo

WwWWw.cajati.sp.gov.br- comprascajati@hotmail.com— compras@cajati.sp.gov.br

ll- DAS ESPECIFICACOES BASICAS DO FORNECIMENTO

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

2.5.1.

2.6.

A Prefeitura do Municipio de Cajati, poreirmédio da Divisdo de Compras e Licitacdes, sera

0 Orgdo responsavel pelo controle e administracd® Atas de Registro de Precgos
decorrentes desta licitacdo e indicara, respeidadedem de registro e 0s quantitativos a
serem adquiridos, os fornecedores para o quakseit&lo nota de empenho.

Somente quando o primeiro registrado atiagiotalidade do seu limite de fornecimento
estabelecido na Ata de Registro de Precos, seidadalo segundo e, assim sucessivamente,
podendo ser indicados mais de um, ao mesmo temamdq o quantitativo da nota de
empenho da compra for superior ao saldo do forreaivez.

A Administracdo ndo emitira qualquer nd&a empenho sem a prévia existéncia do
respectivo crédito orgcamentario.

A convocacado dos fornecedores sera sempmafaada e contera o endereco e o prazo
maximo em que deverdo comparecer para retirarpectga nota de empenho, além da
mencéao da Ata de Registro de Precos que se refere.

O fornecedor convocado na forma do sub-#g@terior que ndo comparecer, nao retirar a
nota de empenho no prazo estipulado ou ndo cumlpobrigacdes estabelecidas na Ata de
Registro de Precos estara sujeito as sancoestpsenisste Edital.

A(s) licitante(s) vencedora(s) tera(ao) azprde 3 (trés) dias Uteis contados da data de sua
convocacao para retirar a nota de Empenho, sob geeivacorrer nas sancdes previstas no
item XVI deste Edital.

Quando comprovada uma dessas hipoteses, @ dsgario podera comunicar a ocorréncia a
Prefeitura do Municipio de Cajati e solicitar iratjéo do proximo fornecedor a ser

destinado a nota de empenho, sem prejuizo da edbealtuprocesso administrativo para

aplicacao de penalidades.

lIl - CONDICOES DE PARTICIPACAO

3.1. Poderéo patrticipar deste Pregéo para a cot@gal, as empresas que:

3.1.1. Desempenhem atividade pertinente e compative o objeto deste Pregao.

3.1.2.

Q_)/

Atendam as exigéncias constantes nestel edliteos seus anexos, inclusive quanto
documentacéao requerida.

3.1.3. Quanto as microempresas e empresas de [pepoite:

3.1.3.1.1Para a obtencéo dos beneficios requeridos na Lei @plementar n°® 123/2006 e suas
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PREFEITURA DO MUNICIPIO DE CAJATI
Estado de S&o Paulo

WwWWw.cajati.sp.gov.br- comprascajati@hotmail.com— compras@cajati.sp.gov.br

3.1.3.2.1. Para as Microempresas (ME) e Empresas de Pequet@(BBP) fica ressalvado o disposto nos
art. 42 e 43 da Lei Complementar n°® 123/2006, d&€212006 e demais atualizacdes, sendo que 0
nao cumprimento do disposto nesta lei podera daame sancdes e penalidades previstas no art.
81 da Lei Federal de Licitacdes n° 8.666/93 e dealteracoes posteriores.

3.1.3.2.2 Entende-se por Microempresas (ME) ou Empresas gieeRe Porte (EPP), aquelas enquadradas

nos limites determinados no art. 3° da Lei Complearen® 123, de 14/12/2006 e demais

atualizacdes, a saber:

a) no caso das microempresas, 0 empresario, a pesttiea, ou a ela equiparada, aufira, em
cada ano-calendario, receita bruta igual ou infexriBR$ 360.000,00 (trezentos e sessenta mil
reais);

b) no caso das empresas de pequeno porte, 0 empyespassoa juridica, ou a ela equiparada,
aufira, em cada ano-calendario, receita bruta supgmlR$ 360.000,00 (trezentos e sessenta
mil reais) e igual ou inferior a R$ 4.800.000,004tjo0 milhdes e oitocentos mil reais).

3.1.3.2.3.Considera-se receita bruta, para fins do dispostoaput do artigo 3° da Lei Complementar n°®
123, de 14/12/2006 e demais atualizacdes, o prattuienda de bens e servicos nas operacdes
de conta propria, o preco dos servigos prestadagsultado nas operacdes em conta alheia, ndo
incluidas as vendas canceladas e os descontosliciooais concedidos.

3.2. Nao sera admitida nesta licitacdo a ppdgdo de empresas:
3.2.1. Que estejam com o direito suspenso darlieitcontratar com a Prefeitura do Municipio de
Cajati ou com a Administracdo Publica, ou que temb&lo declaradas inidoneas para licitar

ou contratar com a Administracao Publica perantériiminais de Contas.

3.2.2. Que estejam reunidas em consorcio e sejatmotadoras coligadas ou subsidiarias entre si,
ou ainda, quaisquer que seja sua forma de cowgsirtui

3.2.3. Estrangeiras que nado funcionem no Pais.

3.3. Somente poderéo participar deste Pregédo paras dotes com exclusividade (reservados),
as:

3.3.1. Microempresas (ME) e Empresas de Pequerie #®P) do ramo de atividade pertinente ao
objeto licitado e que atendam aos requisitos dditagiio previstos neste Edital.

3.4. N&o serd admitida nesta licitacdo para o®tes com exclusividade (reservados) a
participacdo de empresas:

3.4.1. Estrangeiras que nao funcionem no Pais;

3.4.2. Que estejam reunidas em consorcio e sgatnotadoras coligadas ou subsidiarias entre si,
ou ainda, quaisquer que seja sua forma de cowgsittui

3.4.3. Suspensas temporariamente para licitar eedidps de contratar com a Prefeitura do
Municipio de Cajati — SP nos termos do inciso dlAttigo 87 da Lei Federal n°® 8666/93 e
demais atualizacoes;
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PREFEITURA DO MUNICIPIO DE CAJATI
Estado de S&o Paulo

WwWWw.cajati.sp.gov.br- comprascajati@hotmail.com— compras@cajati.sp.gov.br

3.4.4. Impedidas de licitar e contratar nos tergm#rtigo 7° da Lei Federal n° 10.520/02;
3.4.5. Impedidas de licitar e contratar nos terdwm#rtigo 10 da Lei Federal n°® 9.605/98;
3.4.6. Declaradas inidéneas pelo Poder Publicmeawbilitadas;

3.4.7. Nao consideradas Microempresas (ME) ou Esaprde Pequeno Porte (EPP) nos termos da
Lei Complementar n® 123/2006 alterada pela Lei Gementar n® 147/2014.

IV - CREDENCIAMENTO

4.1. No dia, horério e local estabelecido no itefh deste edital, serdo realizados, em sessao
publica, os credenciamentos dos representanteliciastes, o recebimento dos envelopes
“proposta comercial” e “documentacao” e a Declavadé pleno atendimento aos requisitos
de habilitagéo.

4.1.1. N&o sera admitida a participacéo de lictaetardataria, a ndo ser como ouvinte.

4.1.2. Sera considerada retardataria a empresa, representante apresentar-se ao local de
realizacdo da sessao publica apos o credenciamento.

4.2. Aberta a sessao, o representante legal dankeidevera credenciar-se junto ao Pregoeiro,
devidamente munido de instrumento que o legitimaréicipar d0PREGAO e de sua cédula
de identidade ou outro documento equivalente.

4.2.1. O credenciamento far-se-a por um dos segumeios:

4.2.1.1. Instrumento publico ou particular com frmeconhecida, pelo qual a empresa licitante
tenha outorgado poderes ao credenciado para rafgdaeem todos os atos do certame,
em especial para formular ofertas e para recomedeasistir de recurso (vide modelo
referencial constante do anejo |

4.2.1.2. Copia do contrato ou estatuto social @dealite, quando sua representacao for feita por um
de seus sécios, dirigentes ou assemelhados, acbagmada ata de eleicdo da diretoria, em
se tratando de sociedade andnima.

4.2.2. Nenhuma pessoa, ainda que munida de prémyrgpdera representar mais de uma
empresa, sob pena de exclusdo sumaria das repsent

4.2.3. Os documentos supra-referidos poderdo sezseqgados no original ou por coépia
autenticada, e serdo retidos para oportuna junéadaautos do competente processo
administrativo.

4.2.3.1. Excepcionalmente, serdo aceitos paralérgedenciamento, documentos enviados via fax,
dentro do periodo de credenciamento, ficando a esamesponsavel pelo envio do original
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em até 48 (quarenta e oito) horas apds a sessdapidd pregdo, sob pena de
INABILITACAO daempresa.

4.2.4. Somente poderdo participar da fase de lamedsais os representantes devidamente

4.3.

4.4,

4.4.1.

credenciados. A empresa, que tenha apresentadospaippnas ndo esteja devidamente
representada, tera sua proposta acolhida, porémathoa participar das rodadas de lances
verbais.

O licitante que néo pretenda credenciar reptagte para praticar atos presenciais, podera
encaminhar os envelopes “Proposta” e “Documentacép”’em terceiro envelope,
devidamente identificado (ou avulsos), BECLARACAO DE QUE CUMPRE OS
REQUISITOS DE HABILITACAO ' (Anexo Il) e aDECLARACAO DE ME/EPP
(Anexo VIII), por correio ou diretamente na sec@oRtotocolo, até o prazo e atendidas as
condi¢Oes estabelecidas neste edital.

Quanto ao Pleno Atendimento aos Requisitdsalalitacdo:

Declaragéao de Pleno Atendimento aos Regsiide Habilitacdo e inexisténcia de qualquer
fato impeditivo a participa¢ao, que devera seafdé acordo com 0 modelo estabelecido no
Anexo Il deste Edital, e apresentada FORA dos EBpes n° 01 — Proposta e n° 02 —
Documentos de Habilitagéo.

V — APRESENTACAO DOS ENVELOPES E SEU CONTEUDO

5.1. No ato de credenciamento, 0 representante abéa dicitante devera apresentar,
simultaneamente, 2 (dois) envelopes, fechados evasdaveis, conforme abaixo
relacionado e aindBeclaracdo de pleno atendimento aos requisitos debilitacdo de
acordo com o0 modelo constante no Anexo Il ao Editafjlue devera ser apresentada fora
dos Envelopes n° 01 e 02
PREFEITURA DO MUNICIPIO DE CAJATI - SP
PROCESSO N° 50752/2017
PREGAO PRESENCIAL N° 087/2017
O primeiro com o subtitulBNVELOPE N° 01 “PROPOSTA” N
O segundo com o subtittlNVELOPE N° 02 “DOCUMENTOS DE HABILITACAO”

5.1.1. Os envelopes deverdo estar subscritos ddolagdo de seu contetido, nome e endereco da
empresa, numero dBREGAO e numero do processo administrativo.

5.1.2. ApoOs a entrega dos envelopes, ndo cabet@tesss da proposta, salvo por motivo justo,
decorrente de fato superveniente e aceito pelmBiey

5.1.3. Nao cabera desisténcia da proposta em b@gpdalguma, depois de aberto o respectivo
envelope.

5.2. Oenvelope n° 1lcontera as propostas comerciais, que devera sesempada em papel
timbrado da empresa, sem rasuras ou emendas, desegdir necessariamente o modelo-
padréo consistente do anexod#ste edital.
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5.2.1 - As propostas deverdo ser apresentadasngolatelo ovalor unitario por item do lote
para o qual pretende concorrer,com a inclusdo de todos os custos operacionaisiae s
atividade / fornecimento e os tributos eventualmémtidentes, bem como as demais despesas
diretas e indiretas, ndo cabendo a Municipalidaadgam custo adicional

5.2.1.1 — Devera apresentar apenas 1 (uma) marcprattuto cotado, bem como catalogos
correspondentes aos produtos/marcas/ modelos ecotads propostas, contendo as
especificacdes técnicas dos mesmos.

5.2.1.2 — A apresentacao da proposta implica néagée pela licitante de que:

5.2.1.2.1 — A prazo dealidade da propostasera de 60 (sessenta) dias corridos, contadoatda d
de entrega da proposta, e o do lance sera de €k (ge) dias corridos, contados da data
da abertura da sessao publica do pregao. Decoegdes prazos, sem convocacao para
assinatura do Contrato ou retirada de documentovagquote, ficam os licitantes
liberados dos compromissos assumidos.

5.2.1.2.2 — Qprazo de entregasera parcelado, mensalmente, conforme solicitdgdbivisdo de
Compras, em até 20 (vinte) dias apos a solicitalgébDivisao de Compras / Licitacdes.
As entregas serao realizadas no Almoxarifado Mpalgcilocalizado a Rua Frutuoso
Pereira de Moraes — s/n° - Bairro Bico do Pato jatCa SP.

5.2.1.2.3 — Opagamentosera efetuado 15 (quize) dias apds a entrega dteviais, mediante a
apresentacao da Nota Fiscal / Fatura, no Almoxdifdunicipal.

5.2.1.2.4 — Responsabilizar-se-a pelo carregament@nsporte dos materiais, bem como pelo
descarregamento no local de entrega, ou seja, Arifagdo Municipal.

5.2.1.2.5 — Os materiais deverao ser transportdedderma a néo se sujeitarem a danificagées no
acondicionamento e transporte.

5.2.2 — Ser apresentada com cotacdo de precosddefio objeto deste Edital e no Anexo VI (Termo de
Referéncia), em moeda corrente nacional (R$ - ctémdaas casas decimais), expressa em
algarismos e por extenso, itens basicos para apees® da proposta.

5.2.3. Razdo Social, endereco, telefone/fax, nClFI/MF, banco, agéncia, nimero da conta
corrente e praga para pagamento.

5.2.4. Serao desclassificadas as propostas quateddam as exigéncias do presente edital e seus
Anexos, sejam omissas ou apresentem irregularidadedefeitos capazes de dificultar o
julgamento.

5.2.5. A apresentacdo da proposta implicard naapkereitacdo, por parte do licitante, das
condi¢Oes estabelecidas neste edital e nos sexigsane
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5.3. Oenvelope n° Aevera conter a documentacéao relativa a habititagédica, a regularidade
fiscal e ao cumprimento do disposto no art.7°smce{XXIIl, da Constituicdo Federal, em
conformidade com o previsto a seguir:

5.3.1 - Habilitacdo Juridica:
5.3.1.1 - Registro comercial, no caso de empresa ind@idu

5.3.1.2- Ato Constitutivo, estatuto ou contrato social eigor, devidamente registrado, em se tratando de
sociedades comerciais e, no caso de sociedadedes,aacompanhado de documentos de eleicdo de
seus administradores.

5.3.1.3- Inscricdo do Ato Constitutivo no caso de Socieddtieis, acompanhada de prova de Diretoria em
exercicio.

5.3.1.4- Decreto de autorizacdo, em se tratandongeesa ou sociedade estrangeira em funcionamento
no Pais, e ato de registro ou autorizagcdo paraditamento, expedido pelo 6rgdo competente,
quando a atividade assim o exigir.

Observacédo: A licitante fica dispensada da apresentacdo dazimdentos de n°s 5.3.1.2, 5.3.1.3 ou
5.3.1.4, caso j4 tenham apresentados os mesmogiajudm credenciamento junto ao
Pregoeiro.

5.3.2- Regularidade Fiscal e Trabalhista
5.3.2.1- Prova de inscricdo no Cadastro Nacional ded@edsridica (C.N.P.J);

5.3.2.2- Prova de inscricdo no Cadastro de Contribuidstsdual e/ou Municipal se houver, relativo ao
domicilio ou sede do Licitante, pertinente ao seua de atividade e compativel com o objeto da
presente Licitacao;

5.3.2.3- Prova de regularidade para com a Fazenda Fedstadual e Municipal do domicilio ou sede do
Licitante, ou de outra equivalente, na forma da Lei

5.3.2.4- Prova de regularidade relativa & Seguridadeab@®SS) e ao Fundo de Garantia por Tempo de
Servico (FGTS), demonstrando situacdo regular mepamento dos encargos sociais instituidos
por lei.

5.3.2.5 - Prova de inexisténcia de débitos inadimplidosape a Justica do Trabalho, mediante a
apresentacdo de certiddo negativa, nos termogitdéo VII-A da Consolidacdo das Leis do
Trabalho, aprovada pelo Decreto-L&i 452, de 4 de maio de 1943 (Incluido pela Lei n°®
12.440, de 2011)

5.3.3. Qualificagdo EconGmica Financeira

5.3.3.1.Certiddo Negativa de Faléncia expedida pelo distldr da sede da pessoa juridica, com
data de emissao inferior a 180 (cento e oitent® da entrega dos envelopes;

5.3.3.2.Certiddo negativa de recuperacédo judicial ou pxdreial expedida pelo distribuidor da
sede da pessoa juridica, com data de emissdooinéefi80 (cento e oitenta) dias da entrega
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dos envelopes, ou nas hipdteses em que a certidamehada for positiva, deve o licitante
apresentar comprovante da homologacgéo/deferimeslto jpizo competente do plano de
recuperacao judicial/extrajudicial em vigor;

5.4. Declaracdo de que a proponente nao foi apenadaleolaracao de inidoneidade por qualquer
ente da Administragdo Publica (Anexo V).

5.5. Declaragédo da empresa de que nao possui, em sauo gleapessoal, empregado(s) menor(es)
de 18 (dezoito) anos em trabalho noturno, perigasdansalubre e, de qualquer trabalho a
menores de 16 (dezesseis) anos, salvo na condicdprendiz, a partir de 14 (quatorze) anos,
nos termos do artigo 7°, inciso XXXIIl, da Constfio Federal e artigo 27, inciso V , da Lei
8.666/93.

5.6- Os documentos apresentados deverdo ser, obiggatmte, da mesma sede, ou seja, se da matriz, todo
da matriz, se de alguma filial, todos da mesmalfitom exce¢do dos documentos que sdo Vvalidos
para matriz e todas as filiais. Caso a empresa/seedora, o contrato sera celebrado com a sede qu
apresentou a documentacao.

VI - DO PRECO

6.1. O preco ofertado devera incluir todos os auslicetos e indiretos da proponente, inclusive
encargos sociais, trabalhistas e fiscais que macaabre o fornecimento licitado, e constituira
a Unica e completa remuneracao pelo fornecimento.

6.2. Serdo desclassificadas as propostas, cujg@sprejam incompativeis com a realidade de
mercado.

6.3. Do Controle e das Alteracdes de Precos

6.3.1. Durante a vigéncia da Ata, 0s precos negies serdo fixos e irreajustaveis, exceto nas
hipoteses, devidamente comprovadas, de ocorréecstahcdo prevista na alinea “d” do
inciso Il do art. 65 da Lei n.° 8.666/93, ou deugib dos precos praticados no mercado,
observado o indice do INPC/IBGE.

6.3.1.1. Mesmo comprovada a ocorréncia de situpgéasta na alinea “d” do inciso Il do art. 65
da Lei n.° 8.666/93, a Administracdo, se julgarvemiente, podera optar por cancelar a Ata
e iniciar outro processo licitatério.

6.3.2. Comprovada a reducao dos precos praticamosercado nas mesmas condi¢gdes do registro,
e, definido 0 novo preco maximo a ser pago pelaiAtnacéo, os fornecedores registrados
serdo convocados pela Prefeitura do Municipio datiQaara alteracdo, por aditamento, do
preco da Ata.

6.3.3. O preco registrado podera ser revisto @ecorréncia de eventual redugcdo daqueles
praticados no mercado, ou de fato que eleve o as$oservicos ou bens registrados,
cabendo ao 6rgdo gerenciador da Ata promover asss@Gas negociacdes junto aos
fornecedores.
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6.3.4. Quando o preco inicialmente registrado, ipotivo superveniente, tornar-se superior ao
preco praticado no mercado o 6rgado gerenciadoréeve

6.3.4.1. Convocar o fornecedor visando a negocipgéa reducdo de precos e sua adequacdo ao
praticado pelo mercado;

6.3.4.2. Frustrada a negociacéao, o fornecedoiliberado do compromisso assumido; e

6.3.4.3. Convocar os demais fornecedores visangd oportunidade de negociacéo.

6.3.5. Quando o preco de mercado tornar-se supao® precos registrados e o fornecedor,
mediante requerimento devidamente comprovado, n@erpcumprir 0 compromisso, o
orgao gerenciador podera:

6.3.5.1. Liberar o fornecedor do compromisso assansem aplicacao da penalidade, confirmando
a veracidade dos motivos e comprovantes apresentade a comunicacao ocorrer antes do
pedido de fornecimento; e

6.3.5.2. Convocar os demais fornecedores visangd gportunidade de negociacao.

6.3.6. N&o havendo éxito nas negociacOes, 0 aygéenciador devera proceder a revogacao da
Ata de Registro de Precos, adotando as medidagetspara obtencdo da contratacdo mais
vantajosa.

VIl - RECEBIMENTO DOS ENVELOPES E SESSAO PUBLICA DE PREGAO

7.1. Os documentos referentes a declaracao deiratmd aos requisitos de habilitacdo (Anexo
II), ao credenciamento (Anexo I), bem como os eypet contendo as propostas comerciais e
os documentos de habilitacdo das empresas intdesssieverao ser entregues diretamente ao
Pregoeiro, na Praca do Paco Municipal, n® 10 —rGenBala de Licitagdes da Prefeitura do
Municipio de Cajati — SP, conforme a programacgoisee:

« Recebimento do Credenciamento (Anexo |) das empresateressadas
Data: 14/12/2017
Horario: das 14 horas as 14 horas e 30 minutos

» Recebimento dos Envelopes Proposta, Documentacdo [@eclaracdo de pleno
atendimento aos requisitos de habilitacdo (Anexo )}l
Data: 14/12/2017
Horario: 14 horas e 30 minutos

7.2. Na hora e local indicado no subitem 7.1, sevBservados os seguintes procedimentos
pertinentes a esREGAO:

7.2.1. Credenciamento dos representantes legaiseiggesas interessadas em participar do
certame:

7.2.1.1. Conforme Artigo 49, inciso Il da Lei Complentar n°® 123/2006 alterada pela Lei
Complementar n® 147/2014,s¢ nao houver um minimo de 3 (trés) fornecedores
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competitivos enquadrados como Microempresa (ME) engfesas de Pequeno Porte
(EPP) capazes de cumprir as exigéncias estabelecida instrumento convocatorip
ficando condicionado o carater de exclusividade) ecefetiva participacdo de no minimo 3
(trés) empresas em condi¢gBes para os lotes ressrysta ME/EPP, conforme critérios
estabelecidos no item 3.3 do edital.

7.2.1.2. Caso nado seja obtido o numero minimo q&é€3) empresas em condicbes de efetiva

competicdo, o lote com exclusividade sera consideFlRACASSADO e podera receber
propostas de empresas ndo enquadradas como MEIERIAte a mesma sessdo publica,
afastado assim os beneficios materiais consubatioginos Artigos 47 e 48 da Lei
Complementar n® 123/2006 alterada pela Lei Compitenen® 147/2014, estando
franqueada aos demais interessados para os loteexatusividade para ME/EPP.

7.2.1.3. Para atendimento ao subitem anterior, @aprnao enquadradas como ME/EPP poderéo

7.2.2.

7.2.3.

apresentar propostas de precos para os lotes adssrpara ME/EPP, a salg€dTES 01,
07,14 e 15

Recebimento dos envelopeBROPOSTA’ e “DOCUMENTACAO ”, bem como a
Declaracao de pleno atendimento aos requisitogbiéitacao;

Desclassificagdo das propostas que ndoetandas exigéncias essenciais deste edital e
classificac@o provisoria das demais em ordem anéscke precos por lote.

7.2.3.1. Para fins de julgamento, serdo considsradlores com até duas casas decimais;

7.2.4.

7.2.5.

7.2.6.

7.2.7.

7.2.8.

7.2.9.

Abertura de oportunidade de oferecimentolatees verbais, aos representantes das
empresas, cujas propostas estejam classificadastergalo compreendido entre o menor
preco e o preco superior aquele em até 10% (dezemto);

Em n&o havendo pelo menos trés ofertasamaBgdes definidas no sub-item 7.2.4, poderéo
as empresas autoras das melhores propostas, aé&imande trés, oferecer novos lances
verbais e sucessivos:

A conducéo de rodadas de lances verbaiqreempartir do representante da empresa com
proposta de maior preco, em ordem decrescentelole kespeitado as sucessivas ordens de
classificacdo provisoria, até o0 momento em queh#a novos lances de pre¢cos menores
aos ja ofertados;

Classificacao definitiva das propostas etieior crescente daecos por lote

Abertura dos envelopes “documentacéo” apeaaempresas, cujas propostas tenham sido
classificadas em primeiro lugar;

Habilitac&o ou inabilitacdo da primeira siisada; prosseguindo-se, se for o caso, com a
abertura do envelope “documentacdo” da(s) segunclagsificada(s);

7.2.10. Proclamacao da empresa vencedora do ceplmeritério denenor preco por lote
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7.2.11. Abertura de oportunidade aos presentes gua@amanifestem sua eventual intencédo de

interpor recurso, registrando-se em ata a sin@seaddes de recorrer;

7.2.12. Adjudicacdo do objeto e encaminhamentoadibss do processo a autoridade competente

para homologacgéo do certame, na hipotese de nBaviglo interposi¢cdo de recursos.

8 —PROCEDIMENTOS

8.1.

8.2.

8.2.1.

8.2.2.

8.2.3.

8.3.

8.3.1.

8.3.2.

Os procedimentos def*REGAO serdo conduzidos pelo pregoeiro, seguindo a sgisl
vigente e as fases apontadas no item VII destaledit

Instalada a sessao publica do pregéao, prosedé@ra abertura dos envelopes das propostas
comerciais, que sera rubricada e analisada peffoei®. Em seguida, sera dada vista das
propostas aos representantes dos licitantes, qderdm rubrica-las, devolvendo-as ao
pregoeiro, que procedera a classificacdo provisoria

Serdo desclassificadas as propostas quatedaderem as exigéncias essenciais do edital,
considerando-se como tais as que ndo possam setasImo ato, por simples manifestacao
de vontade do representante da proponente.

As demais propostas serao classificadassoriammente, enordem crescente de pregos
por lote.

Definida a classificacdo provisoria, semgisteada na ata da sessao publica o resumo das
ocorréncias até entdo havidas, consignando-se aeaoémpresas participantes; precos
ofertados; adequacdes havidas em conformidade cgrewsto no art. 8° do Decreto
Municipal n° 591/05; propostas eventualmente dssiflaadas e a fundamentacdo para sua
desclassificacao, e a ordem de classificacao pho&is

O pregoeiro abrird a oportunidade para oferecio de sucessivos lances verbais, aos
representantes das licitantes cujas propostasestegmpreendidas no intervalo definido no
subitem 7.2.4.

Na fase de lances verbais, ndo serédo ataioss de valor igual ou maior ao do ultimo, e os
sucessivos lances deverdo ser feitos em valoreestentes do menor valor unitario
apresentado.

Se houver empate, sera assegurado o@geafoidireito de preferéncia as microempresas e
empresas de pequeno porte, nos seguintes termos :

8.3.2.1. Entende-se por empate aquelas situacdesquEmas propostas apresentadas pelas
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8.3.2.2. A microempresa ou empresa de pequeno pojéeproposta for mais bem classificada
podera apresentar proposta inferior aquela corsmiderencedora da fase de lances verbais,
situacdo em que sua proposta sera declarada arréha;

8.3.2.3. Para tanto, serd convocada para exercedisgito de preferéncia e apresentar nova
proposta no prazo maximo de 24 (vinte e quatroah@pds o encerramento da sessédo, a
contar da convocacéao do Pregoeiro, sob pena diigéiec

8.3.2.4. Se houver equivaléncia dos valores dapoptas apresentados pelas microempresas e
empresas de pequeno porte que se encontrem nealptestabelecido no subitem 8.3.2.1,
sera realizado sorteio entre elas para que sefiqaataquela que primeiro podera exercer a
preferéncia e apresentar nova proposta;

8.3.2.4.1. Entende-se por equivaléncia dos valdasspropostas as que apresentarem igual valor,
respeitada a ordem de classificagao.

8.3.2.5. O exercicio de direito de preferéncia sumsera aplicado quando a melhor oferta da fase
de lances nédo tiver sido apresentada pela propdeo@mpresa ou empresa de pequeno
porte;

8.3.2.6. Na hipotese da nao-contratacdo da micnesmape empresa de pequeno porte, e nao
configurada a hipotese prevista no subitem 8.3r28 declarada a melhor oferta aquela
proposta originalmente vencedora da fase de lances.

8.3.3. Nao podera haver desisténcia de lances ofertadosyjestando-se o desistente as
penalidades previstas neste edital

8.3.4. Declarada encerrada a etapa competitivaada tance, o pregoeiro procederd ao lance
seguinte, ap6s 0 término, sera efetuada a classikic definitiva das propostas,
consignando-a em ata.

8.4. Concluida a fase de classificacéo das propostaa aberto o envelope de documentagdo da
proponente, cuja proposta tenha sido classificadareneiro lugar.

8.4.1. Sendo inabilitada a proponente cuja propesiaa sido classificada em primeiro lugar, dara
prosseguindo o pregoeiro com a abertura do envelegcumentacéo da(s) proponente(s)
classificada(s) em segundo lugar, e assim sucessiva, se for o caso, até a habilitacao de
uma das licitantes.

8.4.2. No caso de desclassifica¢do de todas asgiegpapresentadas, o Pregoeiro convocard todas
as licitantes para, no prazo de 03 (trés) dias,idpresentarem novas propostas escoimadas
das causas de sua classificagao.

8.4.3. Nao sera considerada qualquer oferta deagemt ndo prevista neste Edital e nos seus
Anexos.
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8.5. Constatado o atendimento das exigéncias fxaua edital, a licitante classificada e
habilitada sera declarada vencedora do certame.

8.6. Proclamada a vencedora, qualquer licitanteq@ochanifestar imediata e motivadamente a
intencdo de recorrer, quando |he sera concedidazople trés dias Uteis para apresentacao
das razbes do recurso, ficando as demais licitastdsde logo intimadas para apresentar
contra-razées em igual numero de dias, que conwgaréorrer do término do prazo da
recorrente, sendo-lhes assegurada imediata vistautos do processo.

8.6.1. O recurso tera efeito suspensivo, e o selhiaento importard a invalidagdo dos atos
insuscetiveis de aproveitamento.

8.6.2. A auséncia de manifestacdo imediata e nua#ivda licitante implicara a decadéncia do
direito de recurso e a adjudicacéo do objeto dadido a vencedora.

8.7. Julgados os recursos, sera adjudicado o ooBjelicitante vencedora e homologado o
certame.

8.8. Os envelopes contendo a documentacéao rekatnabilitacdo das licitantes desclassificadas
e das classificadas ndo declaradas vencedorasmemendo sob custddia do pregoeiro, até a
efetiva formalizacdo da contratacao.

IX — DISPOSICOES GERAIS SOBRE OS DOCUMENTOS

9.1. Todos os documentos exigidos deverao sereapeeios no original ou por qualquer processo
de copia reprografica autenticada ou em publicded@rgdo da imprensa, na forma da lei.

9.2. Os documentos exigidos serdo aceitos dentralatia de validade neles assinalados, na
hipotese de ndo constar nos documentos o respgctzo de validade, somente serdo aceitos
0os documentos emitidos no prazo de 60 (sesserigpdieriores a data marcada para entrega
dos envelopes, exceto a Certiddo Negativa de Faléna Certiddo negativa de recuperacao
judicial ou extrajudicial e conforme prevéem obiwns 5.3.3.1 e 5.3.3.2 do Edital.

9.3. Os documentos emitidos via internet, dispensai@nticacdo, desde que apresentados em seu
original, ficando a critério do Pregoeiro a com@agdo da veracidade dos mesmos e desde
gue estejam dentro do prazo de validade, confaene 9.2 deste Edital.

9.4. Os documentos apresentados para a habilitdederdo estar em nome da licitante e,
preferencialmente, com numero de CNPJ. Se a lieithor matriz, todos os documentos
deverdo estar em nome da matriz. Se for filialpsoos documentos deverdo estar em nome da
filial, exceto aqueles que, pela propria natureza por determinacdo legal, forem
comprovadamente emitidos apenas em nome da matrzuja validade abranja todos os
estabelecimentos da empresa.

9.5. Todo e qualquer documento apresentado eualiestrangeira devera estar acompanhado da
respectiva traducdo para o idioma patrio, feitatgaatutor puablico juramentado.
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X - IMPUGNACAO DO EDITAL

10.1. Qualquer cidadéao é parte legitima para gnau edital de licitacdo por irregularidade na
aplicacéo desta Lei, devendo protocolar o pediddbdtinco) dias Uteis antes da data fixada
para a abertura dos envelopes de habilitacdo, deva&mdministracdo julgar e responder a
impugnacdo em até 3 (trés) dias Gteis, sem prefléfaculdade prevista no &do art. 113.

10.2. Decaira do direito de impugnar os termosedital de licitacdo perante a administragdo o
licitante que néo o fizer até o segundo dia Utd qunteceder a abertura dos envelopes de
habilitacdo em concorréncia, a abertura dos engsleapm as propostas em convite, tomada
de precos ou concurso, ou a realizacédo de leififalaas ou irregularidades que viciariam
esse edital, hipétese em que tal comunicacdo ndefeito de recurso.

10.2.1. A autoridade superior devera decidir s@bipugnacdo, no prazo legal, antes da abertura
do certame.

10.2.2. Quando o acolhimento da impugnagao implaigeracdo do edital capaz de afetar a
formulacdo das propostas, sera designada novpaaa realizacdo deRKREGAO.

10.3. A impugnacado, feita tempestivamente peldalite, ndo a impedira de participar deste
PREGAO, até o transito em julgado da pertinente decisao.

Xl — DAS ATAS DE REGISTRO DE PRECOS

11.1. O registro de precos sera formalizado pagrmmédio deATAS DE REGISTRO DE
PRECOS na forma da minuta constante do Anexo VII e masdigbes previstas neste
Edital.

11.2 . Seréo celebradas tantas Atas de Registierams quanto necessérias para cobertura de
todos os itens constantes do Anexo VI deste Edital

11.3. As Atas de Registro de Precos resultantds destame teréo validade de 12 (doze) meses,
improrrogaveis.

11.4. DA FORMALIZACAO

11.4.1. Homologada a licitacéo, sera formalizaddaade Registro de Precos de cada item, com o
fornecedor primeiro classificado e, se for o caso) os demais classificados que aceitarem
fornecer pelo preco do primeiro.

11.4.2. A Prefeitura do Municipio de Cajati conwdcdormalmente os fornecedores, com
antecedéncia minima de 3 (trés) dias Uteis, infodoa local, data e hora para a reunido e
assinatura da Ata de Registro de Precos.

11.4.3. No ato da convocacao sera informado, tamboneco unitario que constara da Ata, para
gue o fornecedor possa avaliar a possibilidadeedizacdo do compromisso.

11.4.4. O prazo previsto no subitem 11.4.2 poderapsorrogado uma vez, por igual periodo,
guando, durante o seu transcurso, for solicitadaipodos fornecedores convocados, desde
gue ocorra motivo justificado e aceito pela Prafeido Municipio de Cajati.
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11.4.5. No caso do fornecedor primeiro classificatipois de convocado, ndo comparecer ou se
recusar a assinar a Ata de Registro de Precospsguizo das sangdes a ele previstas neste
Edital, a Prefeitura do Municipio de Cajati redgisfr os demais licitantes, na ordem de
classificagdo, mantido o preco do primeiro clasadb na licitagao.

11.4.6. E qualquer das hipdteses acima, concluiplmoesso, a Prefeitura do Municipio de Cajati
farA o devido apostilamento na Ata de RegistroPdecos e informara aos demais
fornecedores a nova ordem de registro.

11.5 - DOS USUARIOS

11.5.1. A Prefeitura do Municipio de Cajati utilize-a das Atas de Registro de Precos decorrentes
deste certame, respeitadas, no que couber, ascoende as regras estabelecidas na Lei
n.° 8.666/93 e demais atualizacoes, relativas mpias pelo Sistema de Registro de Precos.

11.6. DO CANCELAMENTO

11.6.1. O cancelamento automatico da ata de RegistPrecos ocorrera:

11.6.1.1. Por decurso do prazo de vigéncia;

11.6.1.2. Quando nao restarem fornecedores regpstrau

11.6.1.3. Pela Prefeitura do Municipio de Cajatgrifo caracterizado o interesse publico.

11.6.2. O fornecedor tera seu registro na Ateelado:

11.6.2.1. Por intermédio de processo administragispecifico, assegurado o contraditorio e a

ampla defesa;

11.6.2.2. A pedido, quando:

11.6.2.2.1. Comprovar estar impossibilitado de aimgs exigéncias da Ata, por ocorréncia de
casos fortuitos ou de forga maior;

11.6.2.2.2. O seu preco registrado se tornar, covapamente, inexequivel em fungéo da elevacao
dos precos de mercado dos insumos que compdentocodmproduto.

11.6.2.3. Pela Administracao, unilateralmentengoa

11.6.2.3.1. Nao aceitar reduzir o preco registrago hipotese deste se tornar superior aqueles
praticados no mercado;

11.6.2.3.2. Perder qualquer condigcdo de habilitaggoalificacdo técnica exigida no procedimento
licitatorio;

11.6.2.3.3. Por razbes de interesse publico, dsmedge, motivado e justificado.

11.6.2.3.4. O fornecedor ndo cumprir as obrigag@esrrentes da Ata de Registro de Precos;

11.6.2.3.5. N&o comparecer ou se recusar a retioaprazo estabelecido, os pedidos de compra
decorrentes da Ata de Registro de Precos;

11.6.2.3.6. Caracterizada qualquer hipotese deemepéo total ou parcial das condicdes
estabelecidas na Ata de Registro de Prec¢os ouaalidgs de compra dela decorrentes.

11.6.3. A comunicacao do cancelamento do pregstrado nos casos previstos no sub-item
11.6.2.3 deste edital sera feita pessoalmente ouc@uespondéncia com aviso de
recebimento, juntando-se comprovante nos autosdguam origem ao registro de
precos.
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11.6.4. Frustradas as tentativas do sub-it&eriar, a comunicacao sera feita por publicacdo na
Imprensa Oficial do Estado, por 3 (trés) vezes eausvas, considerando-se cancelado
0 preco registrado a partir da ultima publicacéo.

11.6.5. A solicitacdo do fornecedor para camehto do preco registrado devera ser formulada
com antecedéncia de 30 (trinta) dias, facultada dniAistracdo a aplicacdo das
penalidades previstas no ato convocatorio, cas@céitas as razdes do pedido.

11.6.6. Ocorrendo o cancelamento, far-se-&-aatdficacado da ata de registro.

XIl — DAS SUPRESSOES DE QUANTITATIVOS

12.1. A supressdo de quantitativos registradoftaaainda ndo contemplados por pedidos de
compra / fornecimento, poderad ser total ou parcal,criterio da Administracdo,
considerando-se o disposto no § 4° do artigo 13 aan.° 8.666/93, e no Decreto n°
7.892/13.

Xl — DOS RECURSOS ADMINISTRATIVOS

13.1. Existindo intengdo de interpor recurso, dtdite dever4d manifesta-lo ao pregoeiro,
imediatamente apds a divulgacdo do vencedor darmertdispondo do prazo de 3 (trés)
dias Uteis para apresentacdo do mesmo, por esguéserd disponibilizado a todos os
participantes, tao logo sejam encaminhados ao eiegpelo recorrente.

13.2. Os demais licitantes poderado apresentarazoandes em até 3 (trés) dias Uteis, contados a
partir do término do prazo do recorrente.

13.3. E assegurada aos licitantes vista imediataths do Pregédo, com a finalidade de subsidiar
a preparacao de recursos e de contra-razoes.

13.4. A decisdo do pregoeiro devera ser motivadsulemetida & apreciacdo da autoridade
responsavel pela licitacéo.

13.5. O acolhimento do recurso importara na inegld apenas dos atos insuscetiveis de
aproveitamento.

13.6. A falta de manifestacédo imediata e motivanldigitante importard a decadéncia do direito
de recurso e adjudicacédo do objeto pelo pregomiregncedor.

13.7. Os autos do processo permanecerdo com frigtegieadas aos interessados na Divisdo de
Compras e Licitacbes da Prefeitura do MunicipioGHgati, situado na Praca do Paco
Municipal — Centro — Cajati - SP.

13.8. Conforme Lei 9800/99 em seu artigo“E permitida as partes a utilizacdo de sistema de
transmissao de dados e imagens tipo fac-simile uito similar, para a pratica de atos
processuais que dependam de peticdo escrtadrtigo 2°: A utilizacdo de sistema de
transmissdo de dados e imagens nao prejudica o ©omapto dos prazos, devendo 0s
originais ser entregues em juizo, necessariamatdesinco dias da data de seu térniino

XIV - DAS OBRIGACOES DA ADJUDICATARIA
A(s) Adjudicataria(s) obrigar-se-a(ao) a:
14.1. Fornecer os materiais, estritamente de acootto o0 Termo de Referéncia descrito no

Anexo VI, bem como no prazo e quantitativo estabelecidos@mitacdo expedida pela
Divisdo de Compras / Licitacdes, responsabilizaselgela substituicdo dos mesmos na
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hipétese de se constatar, quando do recebimendoRyefeitura do Municipio de Cajati,
estarem em desacordo com as referidas especifscacoe

. Manter durante toda a execucdo do contrato,cempatibilidade com as obrigacbes

assumidas, todas as condi¢des de habilitagdo #cpo exigidas por ocasiao da licitacao.
Designar preposto durante o periodo de vigé& contrato, para representa-la sempre que
seja necessario.

Responsabilizar-se pelo pagamento de toslammostos, taxas e encargos sociais relativos
ao objeto contratado.

Responsabilizar-se-a pelo carregamento esposte dos materiais, bem como pelo
descarregamento no local de entrega, ou seja, Alnfado Municipal ou conforme Termo
de Referéncia.

Fornecer os materiais, estritamente de acoodn as especificacdes do Anexo VI, bem
como no prazo e quantitativo nele estabelecideporesabilizando-se pela substituicdo dos
mesmos na hipbtese de se constatar, quando dameced pela Prefeitura do Municipio de
Cajati, estarem em desacordo com as referidas iBspe@es, evitando o emprego de
acessorios impréprios ou de qualidade inferior, padendo tal fato ser invocado para
justificar cobranca adicional, & qualquer titulo.

Entregar os materiais no prazo preestabelectk acordo com as especificacoes;
Remover, as suas expensas, todo materiadgjiver em desacordo com as especificacdes
bésicas, e / ou aquele em que for constatado demalexorréncia de transporte ou
acondicionamento, providenciando a substituicdontesmo, no prazo maximo de 15
(quinze) dias uteis, contados da notificacdo gaddh entregue oficialmente; Decorrido este
prazo a empresa fica sujeita as sanc¢des adminiagabonstantes no item 16.1 b.3 do edital,
Assumir a responsabilidade pelos encargeosaisise comerciais resultante da adjudicacdo
desta Licitagao;

Prestar as informacdes e 0s esclarecimgo®msenham a ser solicitados pela Prefeitura do
Municipio de Cajati.

Apresentar na Assinatura da Ata de Regir®recos a comprovacdo de atendimento as
normas constantes nos Requisitos Gerais do Mabiké&pecificado a pagina 72 — Anexo VI
— Termo de Referéncia do edital para os lotesoatigados.

Apresentar na Assinatura da Ata de Reg#rdPrecos Laudo emitido por laboratorio
credenciado pelo Inmetro ABNT NBR 13961/2010 owtd@io dos ensaios contidos na
norma para os lotes 01, 02, 04, 06, 07 e 08.

Apresentar na Assinatura da Ata de RegidéraPrecos Laudo emitido por laboratorio
credenciado pelo Inmetro ABNT NBR 8094/1983 path$oos itens.

Apresentar na Assinatura da Ata de RegidéraPrecos Laudo emitido por laboratorio
credenciado pelo Inmetro ABNT NBR 13966/2008 owat@io de ensaios contidos na
norma para estes moveis para os lotes 11, 124135116, 17 e 18.

Apresentar na Assinatura da Ata de RegideoPrecos Certificado de Conformidade
comprovando a norma ABNT NBR 13962/2006 Moveis pesaritorio — Cadeiras —
Requisitos e métodos de ensaios pelo modelo déaaagdo 5, para os lotes 15, 22 e 23.
Apresentar na Assinatura da Ata de Regird’recos Laudo técnico de ergonomia em
conformidade com a norma reguladora — NR 17 empmoum ergonomista acreditado pela
ABERGO e um Engenheiro de Seguranca do Trabalho remolhimento de ART pelo
CREA.
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XV - CONDICOES DE PAGAMENTO

15.1 - O pagamento sera efetuado mediante créditcomta-corrente da adjudicataria, por ordem
bancéaria, 15 (quinze) dias apdés a emissdo da Nstal,f devidamente atestada pela
CONTRATANTE , cumpridos os seguintes requisitos:

a) Apresentacdo de nota fiscal / fatura acompanhad@ettiddo Negativa de Débito — CND,
comprovando regularidade com o INSS, e do Certlicde Regularidade do FGTS — CRF,
comprovando regularidade com o FGTS.

b) Inexisténcia de fato impeditivo para o qual teabacorrido a adjudicataria.

15.2 - Nenhum pagamento sera efetuado a emprasdicfria enquanto pendente de liquidacao
qgualquer obrigacdo. Esse fato ndao sera geradoireieoda reajustamento de precos ou a
atualizacdo monetaria.

XVI — DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

16.1. Nos termos do art. 87, incisos lll e IV da Eederal n° 8.666/1993 e demais atualizacdes e
sumula 51 do egrégio Tribunal de Contas do Estad®ad Paulo — TCE/SP e Artigo 7° da
Lei Federal n°® 10520/2002:

a) Ficara impedida de licitar e contratar com a UnEstados, Distrito Federal ou Municipios

e sera descredenciada dos sistemas de cadastradeefidonecedores a que se refere o
inciso XIV do art. 4° da mesma Lei, pelo prazo tke & (cinco) anos, sem prejuizo das
multas previstas neste Edital e das demais pedakdagais, a licitante que:
1) Apresentar documentacao falsa;
2) Comportar-se de modo inidoneo ou cometer fraudalfis

b) Ficara impedida de licitar e contratar com o Mipio de Cajati - SP, sem prejuizo das multas
previstas neste Edital e das demais penalidadess)eglicitante que:
1) Na&o retirar a nota de empenho, quando convocadaodeén prazo de validade de sua
proposta;
2) Deixar de entregar os documentos exigidos paratanse;
3) Retardar, falhar ou fraudar a execucao da obrigagéomida;
4) N&o mantiver a proposta;

16.2. Com fundamento nos artigos 86 e 87 da Lei n°® X366 no Decreto n° 3.555/2000, a
adjudicataria ficard sujeita, no caso de atrasasiificado, assim considerado pela
Administracdo, execucdo parcial ou inexecucdo daigatfo, sem prejuizo das
responsabilidades civil e criminal, assegurada é@vigre ampla defesa, as seguintes
penalidades:

a) adverténcia;

b) multa de:

b.1) O ndo cumprimento, pel&CONTRATADA, das exigéncias da Comissdo de
Recebimento de Materiais da Prefeitura do MuniciigicCajati, sujeita-la-a a imposicéo de
multas, mediante notificacdo por escrito, por ddaddscumprimento, a contar da data de
recebimento de referida notificacdo e até que géexia seja cumprida.

e-R Pagina 19 de 105
Praca do Paco Municipal, n® 10 - Centro — CEP 1195m00

- Cajati — SP
Fone (13) 3854-8700 — Fax: (13) 3854-8719

Visto e Aprovado
Departamento Juridico



PREFEITURA DO MUNICIPIO DE CAJATI
Estado de S&o Paulo

WwWWw.cajati.sp.gov.br- comprascajati@hotmail.com— compras@cajati.sp.gov.br

b.2) Fica estabelecido o percentual de 0,3% (trés aécpor cento) a titulo de multa, sobre o
valor global da adjudicacao, por dia de atrasoxezwgdo do(s) fornecimento(s), até 30
(trinta) dias apO6s o0 vencimento do prazo, ressdlv@e 0s motivos plenamente
justificados por escrito e considerados procedgrgsPrefeitura do Municipio de Cajati.

b.3) Findo o prazo a que se refere o subitem antesgon, que a adjudicatéria tenha executado
o (s) fornecimento(s), aplicar-se-a a multa de 18éz por cento) sobre o valor global da
adjudicacao, podendo, ainda, a critério da Preteifo Municipio de Cajatser cancelada
a Nota de Empenho e impostas outras sancdes cahifadtosa.

b.4) As sancdes estabelecidas neste item nao excluaisqger outras previstas neste edital
ou no contrato, nem a responsabilidadeC2aNTRATADA pelas perdas e danos que
causar a Prefeitura do Municipio de Cajati, em eqtiéncia de inadimplemento das
condicOes estabelecidas neste contrato.

c) Suspensdo temporaria do direito de participaratadido e impedimento de contratar com
a Prefeitura do Municipio de Cajati, pelo praz@ate5 (cinco) anos;

d) Declaracéo de inidoneidade para licitar ou coatradm a Administracdo Publica.

16.3. O valor da multa, aplicada apos o regular proces$ministrativo, sera descontado de
pagamentos eventualmente devidos pela Prefeitukéudicipio de Cajati a adjudicataria ou
cobrado judicialmente.

16.4. As sancgOes previstas nas alineas "b.1", "b.2" .8" o subitem 16.1 poderdo ser aplicadas,
cumulativamente ou ndo, a pena de multa.

16.5. As sancgdes previstas nas alineas "a.1" e "a.2"é@anpderdo ser aplicadas a adjudicataria ou a
licitante, conforme o.caso, que tenha sofrido coad@o definitiva por fraudar recolhimento de
tributos, praticar ato ilicito visando a frustrag objetivos da licitacdo ou demonstrar ndo possuir
idoneidade para contratar com a Administragao.

XVII - INFORMACOES

17.1. As informagdes administrativas relativas & &REGAQO poderdo ser obtidas junto a
Divisdo de Compras e Licitacdes, da Prefeitura dmidpio de Cajati situado na Praca do
Paco Municipal, n® 10 — Centro — Cajati — €ssoalmente ou atravestatefax (13) 3854-
8719.

XVIII - DISPOSICOES GERAIS

18.1. Nao havendo expediente ou ocorrendo quafgt@isuperveniente que impeca a realizacao
do certame na data marcada, a sesséo sera autonsite transferida para o primeiro dia
atil subsequente, no horario anteriormente estaisleledesde que ndo haja comunicacéo,
em contrério, do Pregoeiro.

18.2. Esta Licitacdo podera ser revogada pela idatte competente em face de razbes de
interesse publico, derivadas de fato superveniel@eidamente comprovado, pertinente e
suficiente para justificar tal conduta, e devendasailada por ilegalidade, de oficio ou por
provocacdo de qualquer pessoa, mediante ato escfitndamentado, ndo gerando, neste
caso, para os licitantes, qualquer direito a intiegéio, ressalvado o direito do contratado de
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boa-fé de ser ressarcido pelos encargos que tipertado no cumprimento do contrato.

Conforme Artigo 49, inciso Il da Lei Complemar n° 123/2006 alterada pela Lei
Complementar n® 147/2014,s¢ nao houver um minimo de 3 (trés) fornecedores
competitivos enquadrados como Microempresa (ME) engfesas de Pequeno Porte
(EPP) capazes de cumprir as exigéncias estabelecida instrumento convocatorip
ficando condicionado a validade da licitacdo aiwdeparticipacdo de no minimo 3 (trés)
empresas em condi¢Oes de efetiva competicdo pdatesscom exclusividade (reservados)
para ME/EPP.

Caso nao seja obtido o nimero minimo de &)(tempresas em condicfes de efetiva
competicdo, o lote com exclusividade sera consibeFlRACASSADO e podera receber
propostas de empresas nado enquadradas como MEIERIAte a mesma sessdo publica,
afastado assim os beneficios materiais consubatioginos Artigos 47 e 48 da Lei
Complementar n® 123/2006 alterada pela Lei Compitenen® 147/2014, estando
franqueada aos demais interessados para os loteexatusividade para ME/EPP.

Qualquer modificacao no edital exige divuégapelo mesmo instrumento de publicacdo em
gue se deu o texto original, reabrindo-se o prammaimente estabelecido, exceto quando,
inquestionavelmente, a alteracdo nao afetar a fagéa das propostas.

E facultado ao Pregoeiro ou a Autoridade Gaere, em qualquer fase da licitacdo, a
promocado de diligéncia destinada a esclarecer aplemnentar a instru¢do do processo,
vedada a inclusdo posterior _de documento ou inforngdo gue deveria constar
originariamente da proposta

Os proponentes sdo responsaveis pela fidelidadeegitimidade das informacdes e dos
documentos apresentados em qualquer fase da licits

Apés apresentacao da proposta ndo cabesiémesh, salvo por motivo justo decorrente de
fato superveniente e aceito pelo Pregoeiro.

Homologado o resultado da licitacdo, o orgfvenciador, respeitada a ordem de

classificacdo e a quantidade de fornecedores engegistrados, convocara os interessados
para assinatura da Ata de Registro de Precos @p®jsdde cumpridos os requisitos de

publicidade, tera efeito de compromisso de forneotm nas condicdes estabelecidas, ndo
implicando, para o licitante, direito & aquisic&s dnateriais pela Administracao.

O desatendimento de exigéncias formais sfeneiais ndo importara no afastamento da
licitante, desde que sejam possiveis as aferic@ss stlas qualificacbes e as exatas
compreensdes da sua proposta, durante a realidagg@ssao publica de pregao.

Para fins de aplicacdo das sancdes admathials constantes do item 16 deste Edital, o
lance sera considerado proposta.

As normas que disciplinam este preqdo serdo sempisterpretadas em favor da
ampliacdo da disputa entre os interessados, sem gmmmetimento do interesse da
Administracdo, a finalidade e a sequranca da conttacao.
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18.13. A participacdo na presente licitacdo impéinaconcordancia tacita, por parte do licitante,
com todos os termos e condi¢des deste edital el@asulas contratuais ja estabelecidas.

18.14. Na contagem dos prazos estabelecidos ndigtd & seus Anexos, excluir-se-a o dia do
inicio e incluir-se-a o do vencimento. S6 se imtia vencem 0s prazos em dias de
expediente na Prefeitura do Municipio de Cajati.

18.15. As duavidas a serem dirimidas por telefordcseomente aquelas de ordem estritamente
informal.

18.16. Os envelopes “Documentacao e Proposta”ab@dos, ficardo a disposicao das licitantes
pelo periodo de 30 (trinta) dias corridos, contadtmencerramento da licitacdo (transcorrido
0 prazo regulamentar para interposicao de recunstwaco resultado da licitagéo ou, se for o
caso, denegados 0s recursos interpostos), apos sagdo destruidos pela Divisdo de
Compras e Licitagfes da Prefeitura do Municipi®€dgati.

18.17. Aos casos omissos aplicar-se-ao as denmsgsgigdes constantes na Lei n° 10.520/2002,
Decreto n° 3.555/2000, Decreto n° 7.892/2013, na r% 8.666/93 e nos Decretos
Municipais n° 591/05, n°® 672/07 e n° 1042/13, LemPlementar n°® 123/2006 e Lei
Complementar n°® 147/2014.

18.18.Nao sera autenticado nenhum documento pelos membrata equipe de Apoio e
Pregoeiro, durante a sessdo publica da licitacdo, edendo 0S mesmos estarem
devidamente autenticados no interior dos envelop@epresentados

18.19. A sesséao publica do Pregdo sera devidanignteala, sendo que apos a homologacéao do
procedimento e contratacdo do objeto licitado, &bteagem serd removida para fins de
reutilizacdo do DVD-PLAYER.

18.20. Em caso de uso do telefone pelo representegdl durante a sessao publica, ficara restrito a
(um) minuto por lote, findo esse prazo sem mardfgsi do representante legal, sera
considerado que a empresa tenha DECLINADO ao lawacpiele lote. Tal atitude visa a
celeridade do procedimento.

XIX - DO FORO

19.1. O Foro para dirimir questbes relativas aosemte Edital sera o da Comarca de
Jacupiranga - SP.
Cajati, 27 de outubro de 2017.

JULIANA DURAU PIRES DA COSTA REGINALDO SEIJI MONMA
Chefe da Divisdo de Compras e Licitacbes DiretoradDepartamento de
Administracéo

LUCIVAL JOSE CORDEIRO
Prefeito Municipal
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ANEXO |

MODELO REFERENCIAL DE INSTRUMENTO DE CREDENCIAMENTO

(papel timbrado da licitante)

Pelo presente instrumento, @ emMpPresa .....ecceeeeeveeeeevevvvvennnnnnnns y CNP. e,
(o0] ¢ g IST=To [N o F- VPPN ,-através de seu representante legal infra- as:slmmeldenma
FULANO DE TAL. portador da cedula de identidade n° .. .- , expedida pela SSP/....... ,

outorgando-lhe plenos poderes para representa-$&ssio pL’Jinca daREGAO PRESENCIAL
N° 087/2017 em especial para formular lances verbais e p#egoor recursos ou deles desistir.

Por oportuno, a outorgante declara, sob as pends,da inexisténcia de fato impeditivo de sua

participacdo no citado certame; declarando-se,aainginte de todas as disposicfes relativas a
licitacdo em causa e sua plena concordancia caonakcdes constantes no edital.

.................... sde oveiiinnn......de 2017.

Nome, RG, Funcé&o ou cargo e Assinatura
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ANEXO I
MODELO DE DECLARACAO DA LICITANTE DE PLENO ATENDIME NTO
AOS REQUISITOS DE HABILITACAO
(papel timbrado da licitante)
AO

PREGOEIRO DA )
PREFEITURA DO MUNICIPIO DE CAJATI - SP

PREGAO PRESENCIAL N° 087/2017.

Vimos pela presente apresentar a Vossa Senhorgaamiocumentacdo referente a licitagdo em
epigrafe e declaramos que atendemos todos os itegute Habilitacdo, assumindo inteira
responsabilidade por quaisquer erros ou omiss@sivprem sido cometidos quando da preparacgéo
da mesma, ndo havendo fato impeditivo a nossaitaafib.

.................... ,de vieiineen.....de 2017.

Nome, RG, Funcé&o ou cargo e Assinatura
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PREFEITURA DO MUNICIPIO DE CAJATI

Estado de Sao Paulo

WwWWw.cajati.sp.gov.br- comprascajati@hotmail.com— compras@cajati.sp.gov.br

ANEXO Il

MODELO DE PROPOSTA (em papel timbrado da empresa)

PREGAO PRESENCIAL N° 087/2017 - PROCESSO N° 50752/2017
¢ Aguisicao de moéveis de escritério para uso de dosbDepartamentos da Municipalidade, na modaligaelgao, por meio

de sistema Presencial, através de SRP (SistemagiirBele Precos).

Dados do Fornecedor:

Razao Social:
Endereco:
CEP:

LOTE JQTDE

UNIDADE

DESCRICAO

MARCA OU
FABRIC.

Unidade

ARMARIO DE ACO CHAPA 22 COM 2 PORTAS DE ABRIR;

Armério confeccionado em chapa de ago SAE-1008&-8B#2 0,76mn
(#22) com dimens@es . aproximadas de 1980x900x450ncom
acabamento texturizado, constituido de 2 portas gientamento later
cada porta com 3 dobradicas internas proporcionamaior seguranca
dotadas de reforgo interno tipo émega fixado naepeentral no senti
vertical, proporcionando maior resisténcia. Paraiomaeguranca
armario devera ser equipado com sistema de travensmavés d
macaneta e sistema Cremona que trava a portaida mntral, superior
inferior,” acompanha 2 chaves. Possui 4 pratelaiefsrcadas com
dobras na parte frontal e traseira e com 2 dobess laterais, s
regulaveis através de cremalheiras fixadas nasaiatélo armario,
cremalheiras séo estampadas em alto relevo coémeial$ para o encaije
das prateleiras, apds o encaixe € possivel o tevandas prateleiras §a
posicdo desejada utilizando-se a saliéncia da ipropremalheir
possibilitando estabilidade e resisténcia, o patsagegulagem é de 40
mm, em cada extremidade inferior da base do arnd@era ser soldago
um estabilizador triangular, medindo aproximadameBtmm de ladq,
com dobras internas para estruturar a base, fizadmrpo do mével pqr
pontos-de solda, o estabilizador devera abrigar poraa rebite pal
fixagdo por rosca de pés niveladores, os pés pivma deverdo sgr
sextavados, sua base devera ser em material piciinagtequado (preto)je
a rosca em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5 meodgrimento, porc
rebite tipo cabega plana corpo cilindrico, rosd’ ®m aco carbono
revestimento de superficie (zinco) (condigdes dsieradas para supor
as cargas e solicitacdes em utilizagdo normalpsab partes metali
devem ser unidas entre si por meio de solda, amaiiglo duas estruturhs
(portas e gabinete). Em conformidade com a NR ada qorta devel
oferecer dois sistemas de ventilacdo de furos corfinaidade d
proporcionar melhor circulagdo de ar no interioratmario. Sistema
tratamento anti-ferruginoso por meio de tineis myspecebendo u
camada de protecdo com no minimo 3 etapas, desengrfbsfatizaca
em fosfato de ferro quente, enxague em temperatakaente e posteri
aplicagdo de passivador inorganico o que garanteadas de fosfaf
distribuidas de maneira uniforme sobre o agco e madsisténcia

intempéries. O mével deve ser pintado em equipamearntinuos do tip
Corona onde recebe aplicagdo de tinta p6 hibrigéx{goliéster) po
processo de aderéncia eletrostatica com acabantextiarizado, con
camada média de 50 microns. A polimerizacdo deeer&rcem estufy
com a pega alcangando minimo de 200° C por umdeede 10 minutoq,

T

=

'z

ou mais, garantindo assim a polimerizacao totdild®, maior aderénci
e resisténcia ao desgaste do acabamento finabdatpor

R

b
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ARMARIO DE ACO CHAPA 22 COM 2 PORTAS DE
ABRIR: Armario confeccionado predominantemente em chajja de
aco SAE-1008 a 1012 com 0,75 mm (#22) de espegsura.
Dimensdes totais aproximadas: 1700 (A) x 900 (L450 (P)
Mével constituido de 2 portas com pivotamento &tarada port
com 3 dobradi¢as internas proporcionando maior reega
dotadas de reforgo interno tipo dmega fixado naepeentral n
sentido vertical, proporcionando maior resisténétara maio
seguranga 0 armario é equipado com sistema de nmemt
através de macaneta e sistema Cremona que travataa
regido central, superior e inferior, possui 3 pedtas reforcad
com 3 dobras na parte frontal e traseira e com l#adona
laterais, sdo regulaveis através de cremalhekadds nas latergds
do armario, as cremalheiras sdo estampadas emebdim co
saliéncias para o encaixe das prateleiras, aposaxe € possivgl
0 travamento das prateleiras na posicdo desejddando-se
saliéncia. da prépria cremalheira, possibilitandtalebdade d
resisténcia, o passo de regulagem é de 50 mm, afa] ca
extremidade inferior da base do armario deveréssktado u
estabilizador ' triangular, medindo aproximadamenfmi@ dq
lado, com dobras internas para estruturar a bixselof ao corp
do madvel por pontos de solda, o estabilizador dewadrigar 1
porca rebite para fixacdo por rosca de pés nivedsdms pé|
niveladores deverdo ser sextavados, sua base dseer&m
material polimérico adequado (preto) e a rosca emzncadd
com rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento, porcateetipo
cabeca plana corpo cilindrico, rosca 3/8” em acthare  §
revestimento de  superficie (zinco), todas as pamesalicag
devem ser unidas entre si por meio de solda, amafiglo um
estrutura Unica. Em conformidade com a NR 24, cada neverl
oferecer 2 sistemas de ventilacdo estampados paigpbrta dg
mével, um conjunto na parte superior € um na pafegior de
cada porta, com a finalidade de proporcionar metiroulacéo d
ar no interior do. armario. Cada arméario. devera tepoltaL
etiquetas que permite a colocagéo da etiquetappela interna d
porta e estampado na prépria porta em baixo relevaug
proporciona ‘maior seguranga contra avarias e daeslerad
medidas do porta-etiqueta devem ser de aproximattar8® mn
x 37 mm. Sistema de tratamento anti-ferruginoso mpeio dg
tineis a spray recebendo uma camada de prote¢cdnaammimag
3 etapas, desengraxe e fosfatizacdo em fosfat@rde quentd
enxague em temperatura ambiente e posterior afticals
passivador inorgénico o que garante camadas deatd@sf
distribuidas de maneira uniforme sobre o aco emagisténcia
intempéries. O modvel deve ser pintado em equipaysgnt
continuos do tipo Corona onde recebe aplicacdoirda pd
hibrida (epodxi-poliéster) por processo de aderéetésrostatic
com acabamento texturizado, com camada média dei&Ons

A polimeriza¢@o deve ocorrer em estufas com a peggancand
minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos, ois,fha
garantindo assim a polimerizagéo total do filmeiomaderéncia
resisténcia ao desgaste do acabamento final doforod

o

2 1 Unidade
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ARMARIO DE ACO CHAPA 22 COM 2 PORTAS DE
ABRIR: Armario confeccionado em chapa de ago SAE-10pP8 a
SAE-1012, predominantemente com espessura de 0,§
com dimensBes externas aproximadas de 1980x1200xB840
Armario ¢/ 2 portas de abrir com 50 posi¢Ges tigpoaainho
Possui 9 divisores verticais em chapa #24 sobra oath das
prateleiras e sobre a base, dividindo o armaricc@rascaninho
as prateleiras devem possuir recortes para alsjalivisores qu
formam os escaninhos. Em cada extremidade infdedoase d
armario devera ser soldado um estabilizador triemgmedind
aproximadamente 85mm de lado, com dobras interra
estruturar a base, fixado ao corpo do mével potgwode solda, p
estabilizador devera abrigar uma porca rebite fizegdo po
rosca de pés niveladores, os pés niveladores aheveﬂ
sextavados, sua base devera ser em material pigiinatequad
(preto) e a rosca em ago zincado com rosca 3/81,%Mm dd
comprimento, porca rebite tipo cabeca plana coritiadcico,
rosca 3/8” em aco carbono e revestimento de sajEelfinco)
todas as partes metalicas devem ser unidas enper sneio d
solda, configurando uma estrutura Unica. Para nsEguranca
armario € equipado com sistema de travamento atr
macaneta metalica cromada e sistema Cremona quearpert
em 3 pontos simultaneamente, através de linguettoenato T,
peca Unica sem utilizagdo de solda fixada a magasenhdo qu
na extremidade superior e inferior da lingueta o vara
em ferro 3/16” zincado, que devera ter seu cursm@ado em 2
mm na parte superior (penetrando no tampo) e 20n@rpart
3 1 Unidade | inferior (penetrando na base), garantindo assinomssgurancd,
fixada na aba superior e inferior da porta deveréehuma buch)
guia para os vardes, esta bucha devera ser fahrgadylon co
flange de encosto superior com encaixe conico,csendiametrd
interno de 7 mm. Cada porta devera oferecer doisnsis dg
ventilacdo, um conjunto na parte superior e umangepnferior dg
cada porta, com a finalidade de proporcionar metiroulagéo d
ar. no interior do armario em conformidade com a NR2d
dobradicas devem ser internas ao mdvel, confemiedign limpd
e serdo confeccionadas em chapa de aco com esp8s3omMmm
cada porta devera conter 3 dobradicas internaslasirpor unI
pino de 4 mm de diametro, na parte superior do piorpo dq
mesmo sera enrijecido para proporcionar a travie &g corpo
da dobradica, apds unidas as dobradicas, sua attésama
devera ser de 60 mm. Sistema de tratamento anigfanso po
meio de tlneis a spray recebendo uma camada d=@ootom n
minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizacdo emtdodfa ferrd
quente, enxadgue em temperatura ambiente e posaptioacdo d
passivador inorganico, o que garante camadas dmtdEs

distribuidas de maneira uniforme sobre o agco e mnagisténcia
intempéries. O mdvel deve ser pintado em equipas
continuos do tipo Corona, onde recebe aplicacdoirda pd
hibrida (Epoxi-poliéster) por processo de aderéegdrostatic
com acabamento texturizado, com camada média dei&G@ns
A polimerizagdo deve ocorrer em estufas com a pegmcand
minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos, ois,fha
garantindo assim a polimerizacao total do filmeiomaderéncia g
resisténcia ao desgaste do acabamento final doforod

nt
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ARQUIVO DE AGO CHAPA 22: Arquivo confeccionado e
chapa de aco SAE-1008 a SAE-1012, predominantenemi
chapa #22 com dimensdes de 1330 x 470 x 600 mmxRX
acabamento texturizado, 3 reforgos internos, \astidormat
6mega em chapa #22, soldados em cada estrutural,l
gavetas com capacidade para no minimo de 25 kg siatiema d
deslizamento em trilho telescopico progressivo, ¢
amortecedores produzidos em material poliméricca pavita
impacto das gavetas no “abre e fecha”, puxadotesnpados n
propria estrutura da gaveta, para fins estrutursd®, podend
ocupar as extremidades superior ou inferior da ragsareta
laterais para sustentagdo de pastas, porta-etiqestampados fja
prépria estrutura de ago, fechadura redonda cotraes. Nas
extremidades inferiores da base do arquivo devensadado 1
4 1 Unidade | estabilizador triangular, medindo aproximadamerfie ném de
lado, com dobras internas para estruturar a baxselof ao corp@
do mével por pontos de solda, o estabilizador @dévigar 1 porc.
rebite para fixacéo por rosca de pés niveladorésiivelador d
polimero injetado (preto), sextavado com niveladon acd
zincado com rosca 3/8 x 21,5 mm de comprimentocdrabitd
tipo cabeca plana, corpo cilindrico, rosca 3/8" ago carbono
revestimento de superficie (zinco). Sistema dertnahto antil
ferruginoso por meio de tlneis a spray, pinturaeguipament
continuo do tipo Corona, tinta em p6 hibrida (Epiodiéster
com acabamento texturizado, com camada média midenaQ
microns. Polimerizacdo em estufas com a peca aindn’[‘
ai

minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos ous,
garantindo assim a polimerizagéo total do filmeiomaderéncia
resisténcia ao desgaste do acabamento final doorod

Baia para lanhouse de 3 lugares com porta CPU, m@araa, con
tampos, biombos e painéis confeccionados em mddeira
aglomeradas. Revestimento em melaminico BP 18 jmm.

> 1 Unidade Constituido de 4 biombos laterais, altura de 105 lcangura dd
cada baia 90 cm, largura total 276. Profundidader@p Paine
frontal aberta.
R Pagina 28 de 105 Visto e Aprovado
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ARMARIO BAIXO COM 02 PORTAS: DIMENSOES: 800 X
500 X 740 MM (L X P X A) Tampo superior em MDP, com g5
mm de espessura, revestido em ambas as faces lowamtérmo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mtayitexio,
semifosco, e antireflexo. O bordo que acompanha ¢ocbntorng
do tampo é encabecgado com fita de poliestireno Z&mmm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, a@sta
arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm. A fixada]
tampo/corpo deve ser feita por meio de acessartesnos, com
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. PortasMDP, com 1§
mm de espessura, revestido em ambas as faces lowamtérmo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 miayitexio,
semifosco, e antireflexo. O bordo que acompanha ¢ocbntorng
da porta é encabegcado com fita de poliestireno 2@rmm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, a@sta
arredondadas e raio ergonémico de 2,0 mm. O paPaitad
sustenta-se em seis dobradicas Top (trés por pena)Zamal
com acabamento niquelado e fixacéo lateral compaddg5 mn
altura, com abertura de até 270 graus. Cada dohradigada po
5 parafusos fixados. A porta direita possui fechadtilindrica
com travamento por lingueta lateral. Acompanhamchaveq
(principal e reserva). A porta esquerda é automatinte travad
pela direita, por meio de 02 chapas metéalicas BO x 1,2 mm,
Ambas as portas sdo dotadas de puxadores tipd',"algatadod
em zamak, com rosca interna M4 com acabamentolrfapo®. A
fixacdo deve ser feita por dois parafusos. Corpolé@ais, 0]
fundo, 01 tampo inferior, 01 prateleira movel) erDR®] com 1§
mm de espessura, revestido-em ambas as faces lomsmtdrmo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 miayitexo,
semifosco, e antireflexo. Os bordos aparentes dagucty s&d
encabecados com fita de poliestireno com 2,0 mmaspessur,
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestag@ndad
e raio ergondmico de 2,0 mm, e os bordos ndo afesreiq
conjunto sdo encabecados em fita de poliestirerrozd5 mm ds
espessura minima, coladas com adesivo hot mellatésis e q
fundo devem ter furacoes para regulagem de pratelem toda p
altura util do armario, com 06 pontos de apoio p@ateleira. Ag
prateleiras méveis sdo apoiadas por suportes owta@m Zamal,
fixados com rosca com pino vertical para impedislidamentd
horizontal da prateleira. A montagem das pecas dewéeita po
meio de acessdrios internos, como cavilhas e pafoculto
tipo minifix. Rodapé retangular fechada em tubo cie de 50
20 x 1,2 mm continuo dobrado, submetido a um [EEnentg
por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - deeapag
fosfatizagédo) e pintura eletrostatica em tinta epaix poliéste
fosca de alta performance, polimerizada em estu28Q® C. g
rodapé é apoiada por 04 sapatas articulaveis eom nigjetaddg
com regulador de altura interno (por dentro do &@ohae
nivelamento auto ajustavel cuja fungéo serd coatoewentuai
desniveis de piso.

-

6 1 Unidade
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ESTANTES COM DIMENSOES APROXIMADAS 1980 (A)
X 925(L) X 450(P) MM. Todos os componentes da estdnte
devem ser confeccionados em chapas de aco SAE&0082
sendo colunas em chapa #14 (1,9mm) e prateleirpack2
(0,76mm). A estante deve se constituir de 4 colepassecdo e
L, espessura de 1,9 mm (#14), abas de 35mm peafuead pas
de 50mm para ajuste de altura das prateleiras, afelgira:
removiveis que possibilitem a regulagem de alwoa) espessu
de 0,75 mm (#22), cada prateleira deve possui @qef e
O6mega, na espessura de 0,45 mm (#26), a partalfe@pbsterio|
de cada prateleira devera conter 3 dobras par@miopar maio
resisténcia e menor risco de acidentes, minimizaagl@resty
cortantes. As prateleiras serdo unidas as colutraséa de
parafusos sextavados com porcas. Laterais e fumd®gares de
reforco cada em forma de “X”, com espessura deriy® (#14)
com bordas fixadas as colunas por parafusos e goksasapatd
devem ser. constituidas- em aco dispostas individerekn ng
7 1 Unidade extremidade in_ferior de cada coluna, evitando d{—n(_)rdireto ddg

movel com o piso. O processo. de tratamento antidéroso dev
ocorrer por meio de tuneis & spray recebendo umada d
protecdo fosfatica, linha spray com desengraxestatieacdo e
fosfato de ferro quente, enxague em temperaturaicateb
posterior aplicacdo de passivador inorganico, o gamnte a
movel camadas de fosfato distribuidas de maneifarore sobr
0 aco e maior resisténcia a intempéries. O méve ter passal
por processo de pintura de polimerizagdo' da tinta] e
equipamentos continuos onde recebeu aplicacdo e  fio
hibrida por processo de aderéncia eletrostaticey owédia d
camada de 50 microns, a polimerizacdo deve ocemeestufa
continuas com a pec¢a alcangando no_minimo 200° Cu
periodo de 10 minutos ou mais, garantindo assimlienerizaca
total do filme. N&o serdo permitidas distorcGesassamentos rja
fabricacdo ou aproveitamento de chapas por meiendenda;
ImperfeicBes e respingos de soldas deverdo seinatiios.
estante devera ser fornecida desmontada. Cada mfmoad
por 4 colunas e 6 prateleiras.

vJ

vl
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DIMENSOES: 400 X 470 X 692 MM (L X P X A)Tampo superi
em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em aashfases co
filme termo-prensado de melaminico com espessurdd,demm,
texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo guempanha todo
contorno do tampo é encabecado com fita de pobesticom 2,5 mr]
de espessura minima, coladas com adesivo hot owl, arestap
arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm. A fixack
tampo/corpo deve ser feita por meio de acessonmsnios, com
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Gavel2 @avetas) co
1

GAVETEIRO VOLANTE COM 02 GAVETAS E 01 GAVETAO: D’l

O

altura interna util de 80 mm, em chapa metdlicaratid co

espessura de 0,45 mm, com pré-tratamento por izzféb a base

zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacédo) e mntletrostatica e
tinta epdxi p6 poliéster fosca de alta performamesimerizada er
estufa a 200° C. Sdo apoiadas lateralmente entrelgpaorredicap
telescopicas de 02 estagios, com deslizamento gferas de acq.
Corredicas telescopicas medindo aprox. P 400 x An8% em ag
relaminado com acabamento em Zinco eletroliticanatizado, d4
abertura total e prolongamento de curso em 27 mrmodtrimentd
nominal. Fixacdo lateral, sistema 32 mm, com 04fpaps cabeg
panela PHS AA 3,5 de cada lado. Autotravante fincwiso aberto
travas fim de curso que permitem a retirada datgaGapacidade d
peso: 30 kg por gaveta. Gaveta de pasta (01 gaeetaxhap
metélica dobrada com espessura de 0,45 mm, conntssipoetalico:
para colocacdo de pastas suspensas, com  pré-mebanper
fosfatizagcdo a base de zinco (lavagem - decapadesfatizacéo)

pintura - eletrostatica em tinta epoxi pé poliéstesch de alt
performance, polimerizada em estufa a 200° C. Samadgs
lateralmente entre par de corredi¢as telescopiead2destagios, co
deslizamento por esferas de ago. Corredicas tglesso medind
aprox. P 400 x A 45 mm em aco relaminado com acahmen
Zinco eletrolitico cromatizado, de abertura totairelongamento. d
curso em 27 mm do comprimento nominal. Fixacadodhtsistema 3
mm, com 04 parafusos cabeca panela PHS AA 3,5 de lzalo
Autotravante fim de curso aberto e travas fim ds@gue permitem
retirada da gaveta. Capacidade de peso: 35 kggvetay Frentes d3s
gavetas em MDP, com 18 mm de espessura, revestidandas ap
faces com filme termo-prensado de melaminico copessura de Op
mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bogie acompanhp
todo o contorno das frentes é encabecado em fifeliestireno con
2,0 mm de espessura minima, coladas com adesivanélbtcom
arestas arredondadas com raio ergonémico de 2,0Asfnentes S&
dotadas de puxadores tipo "al¢a", injetados em kamam rosc
interna M4 com acabamento niquel fosco. A fixagé® mesmos dee
ser feita por dois parafusos. O gaveteiro é dotlediechadura front;
com trava simultdnea das gavetas. A rotacdo 18@hdee acion
haste em aco conduzida por guias, com ganchos tgaramentd
simultaneo das gavetas. Acompanham 02 chaves i(@irecreserva
Corpo (02 laterais, 01 fundo e 01 tampo inferior) IDP, com 1§
mm de espessura, revestido em ambas as faces koen térmo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mryrizexdo,
semifosco, e antirreflexo. Os bordos aparentes aguoto séag
encabecados com fita de poliestireno com 2,0 mmegpessurd,
coladas com adesivo hot melt com arestas arredasdeoim rai
ergondmico de 2,0 mm, e os bordos ndo aparente®manto sa
encabecados em fita de poliestireno com 0,45 mmestessur
minima, coladas com adesivo hot melt. A montagespgas de
ser feita por meio de acessorios internos, comdheasve parafus
ocultos tipo minifix. Acompanham 5 rodizios de dugiro, co

altura de 50 mm, em polipropileno, sendo 4 rodiziag apoio d
gaveteiro e o quinto rodizio se abre junto com wegade pastd,
impedindo o tombamento do conjunto.
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LONGARINA DE 3 LUGARES; Conjunto montado sobre Longari
com Trés (03) Lugares dispostos simetricamente deeita a se obtgr
uma acomodagao de trés (03) Usuérios de forma @&ngjoa, confortav:
e com alto grau de liberdade para movimentag&oe.B&smponent]
utilizado para manter estabilidade e apoio ao pistom a fungéo
manter o assento localizado de maneira integradacagunto. Estrutur,
desenvolvida em tubo industrial de construcéo nieaéfe Ago carbon
ABNT 1008 / 1020 com travessa na configuracdo getian com a
medidas de 60x40 mm e espessura 1.2mm e pés eg81d5 mm co
parede de 1,5mm fabricado pelo processo de mecégicorvamento

tubos. Suportes de fixacdo do assento produzidohespa de aco carbogo
ABNT 1008 /1020 vincada na espessura de 4,75mnfpicoado pel
processo de estampagem e soldado na estruturprpesso de soldag
(MIG). Cada pé contem 02 deslizadores fixos, dedgitios para mantgr
a base apoiada sobre o piso e principalmente avitamtado direto df
metal com as superficies de apoio. Fabricadosgeleesso de Injegaoje
em material termoplastico’ denominado Polipropile(iP), de alt
resisténcia ao atrito e desgaste. Os pés se urteavessa por meio de
encaixe conico fabricado em tubo de sec¢éo obl28ga8 com parede de
1,9mm conformado por estampagem e soldado as s$em/es pés pe
processo de soldagem (MIG). A quantidade de pégy&és possuem]2
pés. As extremidades da longarina sdo compostas Roorteira
desenvolvidas para protecéo e acabamento do corgufetbricadas pe
processo de injecao em material termoplastico devemin Polipropileno
PP ). O Conjunto estrutura recebe uma prote¢cao racmmtosao
caracterizada pelo processo de preparacdo de isipenietalica poj
Fosfatizag@o & Base de Zinco e revestida por Ririletrostatica Epoyi

P6. Assento:Conjunto estrutural de apoio paradsde de sentar e conf a
finalidade de acomodar o usuéario de maneira ccnfelte ergondémicq.
Conjunto constituido estrutura plastica injetada ofipropileno co
fibra de vidro com porcas garra %", fabricadas epo aarbono
revestidas pelo processo de eletrodeposicéo 4,fkactas nos pontos de
montagem dos mecanismos e apoios de braco.Naueatdd assento
fixada uma (01) almofada de espuma flexivel & basgoliuretano ( PU
, ergonémica e fabricada através de sistemasicpgmbase de Polio
Isocianato pelo processo de injecdo sob pressda. dimofada poss
densidade controlada de 45 a 50 Kg/m3 podendo excemriacdes n
ordem de +/-2 Kg/ m3. O conjunto e revestido Ladminilico. Sua
dimensdes giram em torno de 480 mm ( largura ) % #fim (
profundidade ) x 80mm de espessura apresentandmasextremidadds
cantos arredondados.O assento possui ainda -umagaren plastic
injetada em polipropileno que € encaixada a esaytor meio-de garrds
incorporadas na propria estrutura do assento, mispelo o0 uso de
parafusos e grampos.A altura do assento ao pise €66 mm. Apoi
Bragos: Sem braco. Encosto: Componente utilizadocsustentacéo qa
regido do apoio lombar e que possui a funcionatidde acomodgr
confortavelmente as costas num desenho com commadade raios
curvas ergondmicas, e que modelam de forma agriadématdmica a
diversos bidtipos de usuarios. O encosto possuitest termoplastic|
injetada em PP polipropileno reforgcada com fibravidieo e com porcd
garra ¥" fixadas nos pontos de montagem dos meuasi® laminag
Suas dimensdes sao 450mmde largura, 450 mmde a&ti@Immd
espessura, com cantos arredondados. A espumd possespessura qe
45 mmno formato ergondmico levemente adaptado apocoPar3
acabamento o encosto recebe uma Blindagem de Tkstiop injetad
em PP polipropileno que é encaixada a estrutuspedsando o uso ge
parafusos e grampos. Na estrutura do encosto @afimma (01) almofad
de espuma flexivel a base de Poliuretano ( PUgagnémica e fabricad
através de sistemas quimicos a base de Poliatiatsato pelo processo fle
injecdo sob presséo. Esta almofada possui densiadelada de 40
45Kg/m?3 podendo ocorrer variagdes na ordemde +¢/2nik. Alaminaqu
liga o encosto ao assentoé fabricada em chapa ad Gg8/1020 cor]
4,75mm de espessura com vinco central para maisté&acia. O conjunt
é revestido com Laminado Vinilico Medidas aproxiasd Total d
longarina: 1620mm Assento: 480mm (largura) x 455(pmofundidade
80mm (espessura) Encosto: 450mm (largura) x 450aitarg) 100m

(espessura).
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CONJUNTO DE LONGARINA DE 4 LUGARES: LONGARINA
Assento e encosto dispostos sobre longarina plagades confeccionad@s
em polipropileno injetado em alta pressdo na cetaprcom texturgd.
Assento e encosto disposto em monobloco, injetadotezmoplastic
copolimero polipropileno. Na regido central do estepna juncéo com
assento, distante, no minimo, 140 mm de cada exiagi® lateral d
encosto na regiéo de juncdo com o assento, o es@adtesenta um sulgo
em formato trapezoidal, com medidas minimas de Has210 mm, 9
mm de altura e 98 mm de largura da aresta supé&sbe. sulco, aliado
escolha do material termoplastico, proporciona uieaibilidade no
encosto que € de suma importancia para o fatorodontio usuérig
Encosto com raio de curvatura no sentido transpesa perfeito apoi
da regido lombar do usuéario, com consonancia caposio na Norm
Regulamentadora n° 17 do Ministério do Trabalharefego, publicad
pela Portaria MTPS 32.751 de 1990, em seu subité@.3] alinea d
Dimensdes minimas do encosto, de 400 mm de largupmrgdo da bor
superior, 440 mm de largura na regido da proemiaéhe encosto pa
apoio da regido lombar, 360 mm de altura da boogeror do encostq.
Assento com pouca conformacdo da base e com a ioodéal
arredondada, para, respectivamente, facilitar rélteria postural e ngo
prejudicar a circulagdo sanguinea nos membrosonésrdo usuério. Ta
caracteristicas ensejam atendimento da Norma Ragntadora n° 17
Ministério do Trabalho e Emprego. A borda frontalassento é dobraga
para baixo, se projetando 50 mm para a linha ddabfsontal do assen
10 1 Unidade | em sua superficie superior. Largura minima do assem415-mm, sen
que na porgdo (Util da pega, proxima do centro mtidse longitudinal,
largura observada como minima é de 455 mm. Prafadéi atil d
assento entre 440 e 450 mm, de forma a possiteizzlente estabilidade
e sensacdo de conforto para o usudario, sem praju@diccirculaca
sanguinea nos membros inferiores por compressaregiao poplite
Tanto no encosto, como no assento, a espessurardéepminima d
concha é de 4,0 mm. Tubo longitudinal de susteotalg® assentos je
encostos confeccionado em aco tubular de secaoggséa com medid
minima de 50 x 30 x 1,50 mm pintada a p6 pelo rsiatéle deposic
eletrostatica na cor preta, com duas bases detocauasolo com sapaths
fixas deslizadoras formadas por tubo de aco compisthaste vertic
tubular confeccionada em tubo de ago carbono d&oseilindrica, con
medida de 51,0 x 1,50 x 285 mm, com conificacé@sappara encaixp
por. cone morse no tubo transversal. Base da  lormagurva
manufaturada por dois tubos de aco carbono de sdf@trica, de medidh
38,10 x 1,50 x 330 mm, conformados em maquinascéi@s de modo
aferir aspecto eliptico em suas terminacoes, fusdid haste vertic
tubular por solda do tipo Metal Inert Gas. Tratatoete superficie d
base por meio de galvanoplastia por imersdo éiearipara deposigao
niquel e cromo, aferindo ao final aspecto cromadidp. Suportes d
assento produzidos em acgo tubular de secdo cdandzom medida
minimas de 19,05 de diametro por 1,50 mm de esgegara o tub
traseiro e frontal, e travessas central de medi@ax51,90 mm d
espessura pintado a po pelo sistema de deposetémséitica na cor preth.
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MESA DE TRABALHO EM L COM 2 GAVETAS: DIMENSOES:
1600 X 600 X 1600 X 600 X 740 MM (LXPXLXPXA)Tampo em MDP
com 25 mm de espessura, revestido em ambas ascfaveiime termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mntyrirexio,
semifosco, e antireflexo. O bordo que acompanha todontorno d
tampo é encabecado com fita de poliestireno conmizybde espessul:;l
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestaslandadas e ra|
ergondémico de 2,5 mm. O acesso do cabeamento gm ténieito po
meio de trés passa-cabos ovalados em PVC rigito,dé@metro intern
minimo de 80 mm, com tampa removivel, e abertura passagem de
cabos. A fixagdo tampo/estrutura devera ser fesranpeio de parafus
maquina M6, fixados por meio de buchas metélicafecoionadas e
ZAMAK cravadas na face inferior do tampo. Painéfais, estrutural
de privacidade, em MDP, com 18 mm de espessurastids em amb
as faces com filme termo-prensado de melaminico espessura de
mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bagde acompanha tod
contorno do painel é encabegado em fita de pokesticom 0,45 mm
espessura minima, coladas com adesivo hot melt. i¥ac&o]
painel/estrutura ‘devera ser feita por meio de pacasf ocultos tip
minifix. Estruturas laterais metélicas constituigas chapas metalic
conformadas, cuja composicéo se divide em patanaple suporte
tampo. Pata fabricada em chapa de aco com espedsurda mm
estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm fwa® superiore
para conexdo com a coluna: Coluna dupla, fabrieatlahapa de aco ¢
espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia caidgs pel
processo de solda MIG por chapas de formato ovatato espessu
minima de 3,0 mm, sendo estas chapas 'dispostas rebasaa
extremidades da coluna, na posi¢cdo horizontal, groagnando des
forma uma interligacdo perfeita (entre pata-colsuperte do tampo) p
meio de solda MIG; e uma na posigao vertical, prapoando a fixaca
de uma possivel calha estrutural sob o tampo, o oe parafusos ti
11 1 Unidade | M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha desdatgral, cuja fung
€ proporcionar a subida de cabos do piso ao tarepircha discreta
funcional. Suporte do tampo fabricado em chapagiecam espessu
minima de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixadduaa@or meio d
solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras éam rigjetado con|
diametro de 63 mm, cuja funcdo sera contornar gaentdesniveis d
piso. Estrutura de sustentacdo central formada ghapas metalicg
dobradas em formato pentagonal, com sua quinaafr@atedondad]
fundindo desta forma duas arestas do pentagono reen Gnica fac
redonda, conferindo a estrutura beleza e robusgedp uma calha inter
passagem para cabeamento, com tampa removiveh 8Zéuracdes pa
acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia esdadcabamento co
sapatas niveladoras formato sextavadas em nyletadg e pino centr
em acgo rosca ¥" e diametro de 20-mm, cuja fungéid £ontorng
eventuais desniveis de Ppisd@GAVETEIROFIXO 2 GAVETAS:
Gaveteiro fixo 2 gavetas, corpo confeccionado em PMEermg
estabilizado, com 18mm de espessura, revestidonebasaas faces en
laminado melaminico de baixa pressao (BP), sendma®s do conjunt
com encabecamento em fita de poliestireno de as@e8&mm, colad
com adesivo hot melt a 200°. Os parafusos de memtaistema “Rapi
sdo parafusos ocultos tipo pino de pressdo minefigiro fix. Gaveta
(duas gavetas), confeccionadas em chapa metalwadiocom espessifa
de 0,6mm, com Tratamento das superficies dos coempes metalicod.
Frente fixa confeccionadas em chapa de aco, e a da¢ada de fechadura
com trava simultanea chave e copia escamoteaueisadpres tipo al
aluminio acetinado NEO 96 mm, e as gavetas H 80 deslizam sobrl
trilhos telescopicos esferas em aco abertura datalgavetas. Frentes gas
gavetas em MDP termo estabilizado, com 18 mm desssipa, revesti
em ambas as faces em laminado melaminico de begzado (BP), sen
os bordos do conjunto com encabecamento em fitaatlestireno d
espessura 2 mm, coladas com adesivo hot melt a@a0eteiro medindg:
L 397 x P 440 x H 278 mm.
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MESA DE TRABALHO EM L COM 2 GAVETAS: DIMENSOES:
1400 X 600 X 1400 X 600 X 740 MM (LXPXLXPXA)Tampo em MDP
com 25 mm de espessura, revestido em ambas ascfaveiime termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mntyrirexio,
semifosco, e antireflexo. O bordo que acompanha todontorno d
tampo é encabecado com fita de poliestireno conmizybde espessul:;l
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestaslandadas e ra|
ergondémico de 2,5 mm. O acesso do cabeamento gm ténieito po
meio de trés passa-cabos ovalados em PVC rigito,dé@metro intern
minimo de 80 mm, com tampa removivel, e abertura passagem de
cabos. A fixagdo tampo/estrutura devera ser fesranpeio de parafus
maquina M6, fixados por meio de buchas metélicafecoionadas e
ZAMAK cravadas na face inferior do tampo. Painéfais, estrutural
de privacidade, em MDP, com 18 mm de espessurastids em amb
as faces com filme termo-prensado de melaminico espessura de
mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bagde acompanha tod
contorno do painel é encabegado em fita de pokesticom 0,45 mm
espessura minima, coladas com adesivo hot melt. i¥ac&o]
painel/estrutura ‘devera ser feita por meio de pacasf ocultos tip
minifix. Estruturas laterais metélicas constituigas chapas metalic
conformadas, cuja composicéo se divide em patanaple suporte
tampo. Pata fabricada em chapa de aco com espedsurda mm
estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm fwa® superiore
para conexdo com a coluna: Coluna dupla, fabrieatlahapa de aco ¢
espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia caidgs pel
processo de solda MIG por chapas de formato ovatato espessu
minima de 3,0 mm, sendo estas chapas 'dispostas rebasaa
extremidades da coluna, na posi¢cdo horizontal, groagnando des
forma uma interligacdo perfeita (entre pata-colsuperte do tampo) p
meio de solda MIG; e uma na posi¢ao vertical, prapoando a fixaca
de uma possivel calha estrutural sob o tampo, o oe parafusos ti
12 1 Unidade | M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha desdatgral, cuja fung
€ proporcionar a subida de cabos do piso ao tarepircha discreta
funcional. Suporte do tampo fabricado em chapagiecam espessu
minima de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixadduaa@or meio d
solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras éam rigjetado con|
diametro de 63 mm, cuja funcdo sera contornar gaentdesniveis d
piso. Estrutura de sustentacdo central formada ghapas metalicg
dobradas em formato pentagonal, com sua quinaafr@atedondad]
fundindo desta forma duas arestas do pentagono reen Gnica fac
redonda, conferindo a estrutura beleza e robusgedp uma calha inter
passagem para cabeamento, com tampa removiveh 8Zéuracdes pa
acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia esdadcabamento co
sapatas niveladoras formato sextavadas em nyletadg e pino centr
em acgo rosca ¥" e diametro de 20-mm, cuja fungéid £ontorng
eventuais desniveis de Ppisd@GAVETEIROFIXO 2 GAVETAS:
Gaveteiro fixo 2 gavetas, corpo confeccionado em PMEermg
estabilizado, com 18mm de espessura, revestidonebasaas faces en
laminado melaminico de baixa pressao (BP), sendma®s do conjunt
com encabecamento em fita de poliestireno de as@e8&mm, colad
com adesivo hot melt a 200°. Os parafusos de memtaistema “Rapi
sdo parafusos ocultos tipo pino de pressdo minefigiro fix. Gaveta
(duas gavetas), confeccionadas em chapa metalwadiocom espessifa
de 0,6mm, com Tratamento das superficies dos coempes metalicod.
Frente fixa confeccionadas em chapa de aco, e a da¢ada de fechadura
com trava simultanea chave e copia escamoteaueisadpres tipo al
aluminio acetinado NEO 96 mm, e as gavetas H 80 deslizam sobrl
trilhos telescopicos esferas em aco abertura datalgavetas. Frentes gas
gavetas em MDP termo estabilizado, com 18 mm desssipa, revesti
em ambas as faces em laminado melaminico de begzado (BP), sen
os bordos do conjunto com encabecamento em fitaatlestireno d
espessura 2 mm, coladas com adesivo hot melt a@a0eteiro medindg:
L 397 x P 440 x H 278 mm.
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MESA DE TRABALHO EM L COM 2 GAVETAS: DIMENSOES:
1800 X 600 X 1800 X 600 X 740 MM (LXPXLXPXA)Tampo em MDP
com 25 mm de espessura, revestido em ambas ascfaveiime termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mntyrirexio,
semifosco, e antireflexo. O bordo que acompanha todontorno d
tampo é encabecado com fita de poliestireno conmizybde espessul:;l
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestaslandadas e ra|
ergondémico de 2,5 mm. O acesso do cabeamento gm ténieito po
meio de trés passa-cabos ovalados em PVC rigito,dé@metro intern
minimo de 80 mm, com tampa removivel, e abertura passagem de
cabos. A fixagdo tampo/estrutura devera ser fesranpeio de parafus
maquina M6, fixados por meio de buchas metélicafecoionadas e
ZAMAK cravadas na face inferior do tampo. Painéfais, estrutural
de privacidade, em MDP, com 18 mm de espessurastids em amb
as faces com filme termo-prensado de melaminico espessura de
mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bagde acompanha tod
contorno do painel é encabegado em fita de pokesticom 0,45 mm
espessura minima, coladas com adesivo hot melt. i¥ac&o]
painel/estrutura ‘devera ser feita por meio de pacasf ocultos tip
minifix. Estruturas laterais metélicas constituigas chapas metalic
conformadas, cuja composicéo se divide em patanaple suporte
tampo. Pata fabricada em chapa de aco com espedsurda mm
estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm fwa® superiore
para conexdo com a coluna: Coluna dupla, fabrieatlahapa de aco ¢
espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia caidgs pel
processo de solda MIG por chapas de formato ovatato espessu
minima de 3,0 mm, sendo estas chapas 'dispostas rebasaa
extremidades da coluna, na posi¢cdo horizontal, groagnando des
forma uma interligacdo perfeita (entre pata-colsuperte do tampo) p
meio de solda MIG; e uma na posi¢ao vertical, prapoando a fixaca
de uma possivel calha estrutural sob o tampo, o oe parafusos ti
13 1 Unidade | M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha desdatgral, cuja fung
€ proporcionar a subida de cabos do piso ao tarepircha discreta
funcional. Suporte do tampo fabricado em chapagiecam espessu
minima de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixadduaa@or meio d
solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras éam rigjetado con|
diametro de 63 mm, cuja funcdo sera contornar gaentdesniveis d
piso. Estrutura de sustentacdo central formada ghapas metalicg
dobradas em formato pentagonal, com sua quinaafr@atedondad]
fundindo desta forma duas arestas do pentagono reen Gnica fac
redonda, conferindo a estrutura beleza e robusgedp uma calha inter
passagem para cabeamento, com tampa removiveh 8Zéuracdes pa
acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia esdadcabamento co
sapatas niveladoras formato sextavadas em nyletadg e pino centr
em acgo rosca ¥" e diametro de 20-mm, cuja fungéid £ontorng
eventuais desniveis de Ppisd@GAVETEIROFIXO 2 GAVETAS:
Gaveteiro fixo 2 gavetas, corpo confeccionado em PMEermg
estabilizado, com 18mm de espessura, revestidonebasaas faces en
laminado melaminico de baixa pressao (BP), sendma®s do conjunt
com encabecamento em fita de poliestireno de as@e8&mm, colad
com adesivo hot melt a 200°. Os parafusos de memtaistema “Rapi
sdo parafusos ocultos tipo pino de pressdo minefigiro fix. Gaveta
(duas gavetas), confeccionadas em chapa metalwadiocom espessifa
de 0,6mm, com Tratamento das superficies dos coempes metalicod.
Frente fixa confeccionadas em chapa de aco, e a da¢ada de fechadura
com trava simultanea chave e copia escamoteaueisadpres tipo al
aluminio acetinado NEO 96 mm, e as gavetas H 80 deslizam sobrl
trilhos telescopicos esferas em aco abertura datalgavetas. Frentes gas
gavetas em MDP termo estabilizado, com 18 mm desssipa, revesti
em ambas as faces em laminado melaminico de begzado (BP), sen
os bordos do conjunto com encabecamento em fitaatlestireno d
espessura 2 mm, coladas com adesivo hot melt a@a0eteiro medindg:
L 397 x P 440 x H 278 mm.
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MESA AUXILIAR DE TRABALHO RETA: DIMENSOES: 600 X

revestido em ambas as faces com filme termo prendadmelaminic
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosantieeflexo. O bord
que acompanha todo o contorno do tampo é encabexadofita df
poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, celadm adesivo h
melt, com arestas arredondadas e raio ergondmi@5dmm. A fixaca
tampo/estrutura devera ser feita por meio de pswafunaquina M6,
fixados ao tampo por meio de buchas metalicas coivieadas e
ZAMAK cravadas na face inferior do tampo. Painehtal, estrutural e e
privacidade, em MDP, com 18 mm de espessura, idgesin ambas gs
faces com filme termo prensado de melaminico cqressaira de 0,2 mi,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo @@empanha todo
contorno do painel é encabecado em fita de pokesticom 0,45 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt. i¥ac&o]
painel/estrutura devera ser feita por meio de pacaf ocultos tip
minifix. Estruturas laterais metdlicas constituigas chapas metdlicds
Unidade ] conformadas, cuja composigéo se 'divide em patanaple suporte do
tampo. Pata fabricada em chapa de aco com espedsuf@5 mm|
estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm fuwa® superiorep
para conexao com a coluna. Coluna dupla, fabrieatlahapa de ago cgm
espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia caidgs pel
processo de solda MIG por chapas de formato ovatato espessufa
minima de 3,0 mm, sendo estas chapas dispostas rebasaa
extremidades da coluna, na posicdo horizontal, grodgnando- des
forma uma interligacdo perfeita (entre pata-colsuperte do tampo) pgr
meio de solda MIG; e uma na posigao vertical, prapoando a fixaca
de uma possivel calha estrutural sob o tampo, gio de parafusos ti
M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha deedatgral, cuja fung

€ proporcionar a subida de cabos do piso ao tareprcha discreta
funcional. Suporte do tampo fabricado em chapagiecam espessuja
minima de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixadduaa@or meio. d
solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras éam niyjetado co
diametro de 63 mm, cuja funcdo sera contornar aaentdesniveis
piso.

—

600 X 740 MM (L X P X A) Tampo em MDP, com 25 mm de espesdura,

15

em ambas as faces com filme termo-prensado de nm&amcom
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, eefiexio. O bordo qu
acompanha todo o contorno do tampo é encabecgado fitamde
poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, celada adesivo hgt
melt, com arestas arredondadas e raio ergondmic5denm.A fixacéa
tampo/estrutura devera ser feita por meio de psoafunaquina M4,
fixados ao tampo por meio de buchas metalicas coifieadas e
ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.Painehfed, estrutural e
privacidade, em MDP, com 18 mm de espessura, iduestn ambas
faces com filme termo-prensado de melaminico cqressira de 0,2 mrf,
texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo @e®mpanha todo p
contorno do painel é encabecado em fita de pokesticom 0,45 mm de
espessuraminima, coladas com adesivo hot melt. Racgdp
painel/estrutura devera ser feita por meio de paoaf ocultos tip
minifix. Estruturas laterais metdlicas constituiga® chapas metalic
Unidade | conformadas, cuja composi¢do se divide em patanaple suporte d
tampo. Pata fabricada em chapa de aco com espedsurd mm
estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm fw@® superiorep
para conexd@o com a coluna. Coluna dupla, fabrieatlahapa de ago cgm
espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia caidgs pel
processo de solda MIG por chapas de formato ovatado espessuga
minima de 3,0 mm, sendo estas chapas dispostas nebasaa
extremidades da coluna, na posi¢do horizontal, groignando dest
forma uma interligagcdo perfeita (entre pata-colsumperte do tampo) p
meio de solda MIG; e uma na posi¢éo vertical, prdpoando a fixa¢a
de uma possivel calha estrutural sob o tampo, gio de parafusos ti
M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha deedatgral, cuja fung
é proporcionar a subida de cabos do piso ao tarmepircha discreta
funcional. Suporte do tampo fabricado em chapagtecam espessuja
minima de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixadduaa@or meio d
solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras éam rigjetado co
didmetro de 63 mm, cuja funcdo serd contornar ementdesniveis
piso.

Cwn
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=

MESA DE TRABALHO RETA: DIMENSOES: 1000 X 600 X 740
MM (L X P X A) Tampo em MDP, com 25 mm de espessura, revestido
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MESA DE TRABALHO RETA COM 2 GAVETAS:
DIMENSOES: 1200 X 600 X 740 MM (L X P X A)Tampo e
MDP, com 25 mm de espessura, revestido em amifasessco
filme termo-prensado de melaminico com espessur@,2lenm
texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo @e®mpanh
todo o contorno do tampo é encabecado com fitaotlestirend
com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivoelt,
com arestas arredondadas e raio ergondmico derf,B fixacao
tampo/estrutura devera ser feita por meio de pswafimaquing
M6, fixados ao tampo por meio de buchas metaficas
confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferiar] d
tampo.Painel frontal, estrutural e de privacidasta, MDP, con
18 mm de espessura, revestido em ambas as facedil
termo-prensado de melaminico com espessura de gt[zl
texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo @e®mpanh
todo o contorno do painel € encabecado em fitaafiegpireng
com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivmelt
A fixaclo painel/estrutura devera ser feita poravd® parafusg
ocultos tipo minifix. Estruturas laterais metalicmstituidas pd
chapas metdlicas conformadas, cuja composicéo \séedem
pata, coluna, e suporte do tampo. Pata fabricadehapa de ag
com espessura de 3 mm, estampada e repuxada, médincb2(
X 70 mm, com furos superiores para conexao com lana
Coluna dupla, fabricada em chapa de aco com espedsud,d
mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelcegsocds
solda MIG por chapas de formato ovalado com espessinimd
de 3,0 mm, sendo estas chapas dispostas- em amijas as
extremidades da coluna, na posicdo horizontal, quoignandd
desta forma uma interligacéo perfeita (entre patar@-suports
do tampo) por meio de solda MIG; e uma na posigitical,
proporcionando a fixacdo de uma possivel calhaitesal sob g
tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela laneg
acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungiiop®rcionar
subida de cabos do piso ao tampo de forma diseréacional
Suporte do tampo fabricado em chapa de aco consssp
minima de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixadduma@o
meio de solda MIG. Acabamento com sapatas nivedade
nylon injetado com diametro de 63 mm, cuja funca@val
contornar eventuais desniveis de piISAVETEIROFIXO 2
GAVETAS: Gaveteiro fixo 2 gavetas, corpo confeccionado
MDP termo estabilizado, com 18mm de espessurastidoee
ambas as faces em laminado melaminico de baixaguwd8P)
sendo os bordos do conjunto com encabecamento tandé
poliestireno de espessura 2 mm, coladas com adbsivielt 3
200°. Os parafusos de montagem sistema “Rapid” aéafuysoq
ocultos tipo pino de pressdo mini fix e giro fixavetas (duak
gavetas), confeccionadas em chapa metalica dobrama
espessura de 0,6mm, com Tratamento das superfthisg
componentes metdlicos. Frente fixa confeccionadasteapa d
aco, e a mesa dotada de fechadura com trava sirealéhave
cOpia escamoteaveis, puxadores tipo algca alumagtreado NEC
96 mm, e as gavetas H 80 mm, deslizam sobre tritdescépico
esferas em ac¢o abertura total das gavetas. Freéategavetas efn
MDP termo estabilizado, com 18 mm de espessurastieo en
ambas as faces em laminado melaminico de baixagurd8P)
sendo os bordos do conjunto com encabegamento taqu

v)

o

16 1 Unidade

em

w

poliestireno de espessura 2 mm, coladas com adbsivinelt
200°. Gaveteiro medindo: L 397 x P 440 x H 278 mm.
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MESA DE TRABALHO RETA COM 2 GAVETAS:
DIMENSOES: 1400 X 600 X 740 MM (L X P X A)Tampo e
MDP, com 25 mm de espessura, revestido em amifasessco
filme termo-prensado de melaminico com espessur@,2lenm
texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo @e®mpanh
todo o contorno do tampo é encabecado com fitaotlestirend
com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivoelt,
com arestas arredondadas e raio ergondmico derf,B fixacao
tampo/estrutura devera ser feita por meio de pswafimaquing
M6, fixados ao tampo por meio de buchas metaficas
confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferiar] d
tampo.Painel frontal, estrutural e de privacidasta, MDP, con
18 mm de espessura, revestido em ambas as facedil
termo-prensado de melaminico com espessura de gt[zl
texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo @e®mpanh
todo o contorno do painel € encabecado em fitaafiegpireng
com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivmelt
A fixaclo painel/estrutura devera ser feita poravd® parafusg
ocultos tipo minifix. Estruturas laterais metalicmstituidas pd
chapas metdlicas conformadas, cuja composicéo \séedem
pata, coluna, e suporte do tampo. Pata fabricadehapa de ag
com espessura de 3 mm, estampada e repuxada, médincb2(
X 70 mm, com furos superiores para conexao com lana
Coluna dupla, fabricada em chapa de aco com espedsud,d
mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelcegsocds
solda MIG por chapas de formato ovalado com espessinimd
de 3,0 mm, sendo estas chapas dispostas- em amijas as
extremidades da coluna, na posicdo horizontal, quoignandd
desta forma uma interligacéo perfeita (entre patar@-suports
do tampo) por meio de solda MIG; e uma na posigitical,
proporcionando a fixacdo de uma possivel calhaitesal sob g
tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela laneg
acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungiiop®rcionar
subida de cabos do piso ao tampo de forma diseréacional
Suporte do tampo fabricado em chapa de aco consssp
minima de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixadduma@o
meio de solda MIG. Acabamento com sapatas nivedade
nylon injetado com diametro de 63 mm, cuja funca@val
contornar eventuais desniveis de piISAVETEIROFIXO 2
GAVETAS: Gaveteiro fixo 2 gavetas, corpo confeccionado
MDP termo estabilizado, com 18mm de espessurastidoee
ambas as faces em laminado melaminico de baixaguwd8P)
sendo os bordos do conjunto com encabecamento tandé
poliestireno de espessura 2 mm, coladas com adbsivielt 3
200°. Os parafusos de montagem sistema “Rapid” aéafuysoq
ocultos tipo pino de pressdo mini fix e giro fixavetas (duak
gavetas), confeccionadas em chapa metalica dobrama
espessura de 0,6mm, com Tratamento das superfthisg
componentes metdlicos. Frente fixa confeccionadasteapa d
aco, e a mesa dotada de fechadura com trava sirealéhave
cOpia escamoteaveis, puxadores tipo algca alumagtreado NEC
96 mm, e as gavetas H 80 mm, deslizam sobre tritdescépico
esferas em ac¢o abertura total das gavetas. Freéategavetas efn
MDP termo estabilizado, com 18 mm de espessurastieo en
ambas as faces em laminado melaminico de baixagurd8P)
sendo os bordos do conjunto com encabegamento taqu

v)

o
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em

w

poliestireno de espessura 2 mm, coladas com adbsivinelt
200°. Gaveteiro medindo: L 397 x P 440 x H 278 mm.
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MESA DE TRABALHO RETA COM 2 GAVETAS:
DIMENSOES: 1600 X 600 X 740 MM (L X P X A)Tampo e
MDP, com 25 mm de espessura, revestido em amifasessco
filme termo-prensado de melaminico com espessur@,2lenm
texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo @e®mpanh
todo o contorno do tampo é encabecado com fitaotlestirend
com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivoelt,
com arestas arredondadas e raio ergondmico derf,B fixacao
tampo/estrutura devera ser feita por meio de pswafimaquing
M6, fixados ao tampo por meio de buchas metaficas
confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferiar] d
tampo.Painel frontal, estrutural e de privacidasta, MDP, con
18 mm de espessura, revestido em ambas as facedil
termo-prensado de melaminico com espessura de gt[zl
texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo @e®mpanh
todo o contorno do painel € encabecado em fitaafiegpreng
com 0,45 mm de espessuraminima, coladas com adesivoelt,
A fixaclo painel/estrutura devera ser feita poravd® parafusg
ocultos tipo minifix. Estruturas laterais metalicmstituidas pd
chapas metdlicas conformadas, cuja composicéo \séedem
pata, coluna, e suporte do tampo. Pata fabricadehapa de ag
com espessura de 3 mm, estampada e repuxada, médincb2(
X 70 mm, com furos superiores para conexao com lana
Coluna dupla, fabricada em chapa de aco com espedsud,d
mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelcegsocds
solda MIG por chapas de formato ovalado com espessinimd
de 3,0 mm, sendo estas chapas dispostas- em amijas as
extremidades da coluna, na posicdo horizontal, quoignandd
desta forma uma interligacéo perfeita (entre patar@-suports
do tampo) por meio de solda MIG; e uma na posigitical,
proporcionando a fixacdo de uma possivel calhaitesal sob g
tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela laneg
acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungiiop®rcionar
subida de cabos do piso ao tampo de forma diseréacional
Suporte do tampo fabricado em chapa de aco consssp
minima de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixadduma@o
meio de solda MIG. Acabamento com sapatas nivedade
nylon injetado com diametro de 63 mm, cuja funca@val
contornar eventuais desniveis de piISAVETEIROFIXO 2
GAVETAS: Gaveteiro fixo 2 gavetas, corpo confeccionado
MDP termo estabilizado, com 18mm de espessurastidoee
ambas as faces em laminado melaminico de baixaguwd8P)
sendo os bordos do conjunto com encabecamento tandé
poliestireno de espessura 2 mm, coladas com adbsivielt 3
200°. Os parafusos de montagem sistema “Rapid” aéafuysoq
ocultos tipo pino de pressdo mini fix e giro fixavetas (duak
gavetas), confeccionadas em chapa metalica dobrama
espessura de 0,6mm, com Tratamento das superfthisg
componentes metdlicos. Frente fixa confeccionadasteapa d
aco, e a mesa dotada de fechadura com trava sirealéhave
cOpia escamoteaveis, puxadores tipo algca alumagtreado NEC
96 mm, e as gavetas H 80 mm, deslizam sobre tritdescépico
esferas em ac¢o abertura total das gavetas. Freéategavetas efn
MDP termo estabilizado, com 18 mm de espessurastieo en
ambas as faces em laminado melaminico de baixagurd8P)
sendo os bordos do conjunto com encabegamento taqu

v)
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poliestireno de espessura 2 mm, coladas com adbsivinelt
200°. Gaveteiro medindo: L 397 x P 440 x H 278 mm.
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MESA DE REUNIAO RETANGULAR: DIMENSOES: 2000
X 1050 X 740 MM (L X P X A) Tampo inteirico, com formal
retangular, em MDP, com 25 mm de espessura, reoesti
ambas as faces com filme termo-prensado de melzontco
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, ieedl#xo. O
bordo que acompanha todo o contorno do tampo ébegadd
com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessunainmf
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredasda raiq
ergondmico de 2,5 mm. A fixacdo do tampo/estrutieeera sef
feita por meio de parafusos maquina M6, fixados peio dg
buchas metdlicas confeccionadas em ZAMAK cravadas$and
inferior do tampo. Painéis frontais duplos e pdoaleum em cadh
coluna vertical da estrutura, estrutural e de prdade, em MDH
com 18mm de espessura, revestido em ambas ascfavefime
termo-prensado de melaminico com espessura de O] m
texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo @eempanhg
todo o contorno do painel € encabecado em fitadliestirena
com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adestivmelt
A fixacdo painel/estrutura devera ser feita poravd® parafusg
ocultos tipo minifix. Estruturas laterais metalicmstituidas pd
chapas metalicas conformadas, cuja composicao \see dem
pata, coluna, e suporte do tampo. Pata fabricadehapa de ag
com espessura de 1,5 mm, estampada e repuxadadmeii) 4
720 x 70 mm, com furos superiores para conexao a@oiuna
Coluna dupla, fabricada em chapa de aco. com espedsud,d
mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelcepsocds
solda MIG por chapas de formato ovalado com espessinimg
de 3,0 mm, sendo estas chapas dispostas em amias
extremidades da coluna, na posigao horizontal, quoignandd
desta forma uma interligacéo perfeita (entre patar@a-suportg¢
do tampo) por meio de solda MIG; e uma na posigitical,
proporcionando a fixacdo de uma possivel calhaitesad sob d
tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela lanep é
acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungiop®rcionar
subida de cabos do piso ao tampo de forma diseréacional
Suporte do tampo fabricado em chapa de aco coms
minima de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixadduma@o
meio de solda MIG. Acabamento com sapatas nivedade
nylon injetado com didmetro de 63 mm, cuja funca@d
contornar eventuais desniveis de piso.
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MESA DE REUNIAO RETANGULAR: DIMENSOES: 2400 X 1400
X 740 MM (L X P X A) Tampo inteirico com 25 mm de espessura ¢ no
formato retangular, confeccionadas com chapaslia fle madeira de
média densidade (MDF — MediumDensityFiberboard)ecsenadas dg
pinus e eucalypto reflorestados, aglutinadas csinaesintética termq
fixa que se consolidam sob a acéo conjunta de eglwesséo. As chapps
possuem densidade minima de 630 Kgf/m3, resistérciaracaq
perpendicular kgf/cm? = 5,6, resisténcia a flexatatica kgf/cm2 = 184
atende as especificacdes da norma 15316/2 e 15346&3norma df
metodologias de referéncia NBR 15761/2009. A faderior do tampo
revestida com filme termo-prensada de melaminicbabea pressao (BR)
na cor branca, com espessura de 0,2 mm, texturizeetnifosco {
antireflexo. O bordo que acompanha todo o contdanéace superior do
tampo € usinada 15°, e o revestimento deve seeéioufa de PVC termg
forméavela vacuo com espessura minima de 0,6 mrpemiando desje
forma o uso de acabamentos do tipo fitas de boudPesfis de PVC. 4
fixagdo do tampol/estrutura deverd ser feita poordeiparafusos maquiga
M6, fixados por meio de-buchas metalicas confeerlas em ZAMAK
cravadas na face inferior do tampo, possibilitarmlomontagem g
desmontagem do movel sem danifica-lo. Painéis disnduplos {
paralelos, um em cada coluna vertical da estrutastrutural e dg
privacidade, confeccionados com chapas de parsicdéa madeira de
média densidade (MDP — Médium DensityParticlebgaselecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e dliolzslas com resi
sintética e termo-estabilizadassobpressdo, com &8 da espessurp,
revestido em ambas as faces com filme termo-prendadmelaminicq
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifoszatieflexo. As chapgs
. possuem densidade minima de 575 Kgf/m3, resistércidracag
20 1 Unidade perpendicular kgf/lcm? = 3,6, resisténcia a flexdtatca kgflcm? = 16
resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2aderdo .com as normgs
NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - RequisitoNBR 14810-§
- Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todatorno do painel f
encabecado em fita de poliestireno com 0,45 mmsgessura minim
coladas com adesivo hot melt. A fixagdo paineltsta devera ser fei
por meio de parafusos ocultos tipo minifix. Estratulaterais metalicgs
constituidas por chapas metalicas conformadas,conjgosicéo se divige
em pata, coluna, e suporte do tampo. Pata fabriedehapa de aco cq
espessura de 1,5 mm, estampada e repuxada, mé&dindd20 x 70 m
com furos superiores para conexdo com a colunan@alupla, fabricadg
em chapa de aco com espessura de 0,9 mm, dobraftareende meij
cana; unidas pelo processo de solda MIG por ché@dermato ovaladp
com espessura minima de 3,0 mm, sendo estas dafiapastas em ambgs
as extremidades da coluna, na posi¢cao horizontapopcionando desfa
forma uma interligacdo perfeita (entre pata-colsuperte do tampo) pgr
meio de solda MIG; e uma na posigao vertical, prpoando a fixacap
de uma possivel calha estrutural sob o tampo, @iw de parafusos tigo
M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha desdatgral, cuja fungp
€ proporcionar a subida de cabos do piso ao tarepirdha discreta f
funcional. Suporte do tampo fabricado em chapagiecam espessuja
minima de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixadduaa@or meio d
solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras éam niyjetado co
didmetro de 63 mm, cuja funcdo serd contornar ementdesniveis de
piso. Todas as partes metdlicas deverdo ser swlamed um pré
tratamento por fosfatizagcdo a base de zinco (lamagedecapagem |
fosfatizac@o) e pintura eletrostatica em tinta eppdxpoliéster fosco de
alta performance, polimerizada em estufa a 200° C.
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MESA DE REUNIAO REDONDA: DIMENSOES: 1250 X 1250 X 70

revestido em ambas as faces com filme termo-prendadmelaminic
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifoseaatieeflexo. O bord
que acompanha todo o contorno do tampo é encabexadofita df
poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, celadm adesivo h
melt, com arestas arredondadas e raio ergondmi@5dmm. A fixaca
tampo/estrutura devera ser feita por meio de psmafunaquina M6
fixados por meio de buchas metélicas confeccionagtas ZAMAK
cravadas na face inferior do tampo.Estrutura iggicom 04 patg
Unidade | formada por tubos e chapas metdlicas, com a baséi@uem tubo de ag
20 X 30 x 1,2 mm, a base inferior em chapa de apuxada curv
dispensando desta forma o uso de ponteiras de [BYiT, espessu
minima de 1,5 mm, e a coluna de sustentacédo coapostubo redond
@ 101,6 x 1,5 mm, sendo todo o conjunto submetidmaré-tratamen
por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - deeapagfosfatizacéo)
pintura eletrostatica em tinta epoxi pé poliéstesch de alta performan
polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento cortasyem PVC rigid
com diametro de 63 mm, cuja fungdo sera contonerteais desniveis e
piso. Apresentar junto a Proposta comercial, oslisggs documentds
listados abaixo:

—

'

]

=i

o

MM (L X P X A) Tampo redondo em MDP, com 25 mm de espesgura,

22

CADEIRA DE DIALOGO FIXA COM ESPALDAR BAIXO:
Conjunto constituido estrutura plastica injetada gofipropileno conj
fibra de vidro com porcas garra Y, fabricadas epo aarbono
revestidas pelo processo de eletrodeposicéo 4,fkactas nos pontos de
montagem dos mecanismos e apoios de braco.Naueatdn assento j¢
fixada uma (01) almofada de espuma flexivel & baspoliuretano ( PU
, ergondmica e fabricada através de sistemasicpsra base de Poliof/
Isocianato pelo processo de injecéo sob pressda. dimofada possyi
densidade controlada de 45 a50 Kg/m3® podendo acuegacbes n
ordem de +/-2 Kg/ m3. O conjunto e revestido Lardminilico. Sua
dimensOes giram em torno de 480 mm ( largura ) % 4%m (
profundidade ) x 80mm de espessura apresentandmasmextremidadds
cantos arredondados.O assento possui ainda umaagam plastic
injetada em polipropileno que é encaixada a esaytor meio de garrds
incorporadas na propria estrutura do assento, mispeo o0 uso
parafusos e grampos.A altura do assento ao pisci6@mm. Sem apoigs
de bragco O encosto possui estrutura termoplastigetada em P
polipropileno reforgada com fibra de vidro e conmgas garra 4" fixad
nos pontos de montagem dos mecanismos e laminas.dBuensdes s§o
455mmde largura, 410 mm de altura e 80mmde espgessom cantol
arredondados. A espuma possui uma espessura demdBo formatg
ergondmico levemente adaptado ao corpo. Para aealb@m encost
recebe uma Blindagem de Termoplastico injetadaP&polipropilendg
que é encaixada a estrutura, dispensando o usarafeigos e grampos. ja
estrutura do encosto é fixada uma (01) almofadesgama flexivel a bage
de Poliuretano ( PU ) , ergondmica e fabricadaaves de sistemds
quimicos & base de Poliol / Isocianato pelo pracess injecdo sop
presséo. Esta almofada possui densidade controledd0 a 45Kg/m
podendo ocorrer variacdes na ordem de +/-2 Kg/At@mninaque liga
encosto ao assento é fabricada em chapa de ac1@R0&om 4,75m
de espessura com vinco central para maior resiatéhga configuracaojé
definida por uma estrutura fixa fabricada em tuimtustrial de constru¢go
mecanica de aco carbono ABNT 1008/1020 com diandr@5,4mm
parede de 1,2 mm, e travessas de aco carbono ABN3/1020 em tub
de seccado quadrada 20x20mm com1,2 mm de espeAduaae em form
de 4pésé fabricada pelo processo mecanico de centande tubo
possuindo duas travessas unindo uma perna a oeliwappocesso
soldagem MIG.A estrutura contem quatro (04) dedbres fixo
articulados, desenvolvidos para manter a base dgpaabre o piso
principalmente evitar o contato direto do metal @superficie de apoip.
Fabricados em material termoplastico denominadapi@gileno, pel
processo de injecdo. A estrutura se fixa ao asspoto parafuso
sextavados flangeados %"x2.3/4” com rosca par€atonjunto receb
uma protecdo contra corrosdo, caracterizada pelmegso de preparacfio
de superficie metalica por fosfatizacdo a baseimne 2 revestida pqr
pintura eletrostatica epoxi po.

Unidade

R

b
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CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL COM ESPALDAR BAIXO:
Rodizios Constituido de duas (02) roldanas ciresglara dimenséo de 50,p0
mm e fabricadas em material termoplastico denonoimiedPoliamida (PA 6,
e PU em sua extremidade, dedicadas para serépadeas em Pisos Rigid
Base Giratéria . Base preta Conjunto definido poawonfiguragéo em forl
pentagonal obtendo um diametro na ordem de 680 mongituida com cin
(05) pas de apoio. O conjunto é constituido pdt § Blindagem central co
Design adequando ao produto, montado pelo processwal por Clicks d
Fixagdo, com a funcdo de protecdo e acabamenbtmsia Fabricados p
processo de injecdo em material termoplastico devamn copolimero d
polipropileno (PP). Mecanismo O mecanismo comunecanico que pos
duas alavancas para regulagem de altura do agseatinclinacdo do Encos
A alavanca de regulagem de altura do assentotédaje possui alma metal
como reforco estrutural em duas chapas de aco pessga de 2,65 m|
revestidas com processo de eletrodeposicdo a zgarantindo resistén
mecanica e contra corrosdo. O sistema de travardenteclinagdo do enco
acontece por meio da pressdo exercida por uma ellaoidal em u
conjunto de laminas gue travam umas as outrastptyr @ pelo principio d
friccdo. A alavanca de controle de reclinagdo dmsio também é injetada.
acionar a alavanca para cima ela libera o movimgmtencosto que também
d& pelo uso de duas molas helicoidais bastandswio posicionar o enco
na posi¢do desejada e liberar a alavanca para quesmo trave na posic.
desejada. A faixa de variagdo de reclinagem é dea7B04°. O mecanisl
também proporciona a regulagem de altura do enqustaneio de catra
automatica com curso de 70 mm, que se libera agachrea altura maxima
desce permitindo que o usuario ajuste a altura pamamelhor conforto.
Mecanismo é fabricado com chapas de aco ABNT101@#28spessura de 2,
mm ¢é fixado ao assento por (04) quatro parafusoble@anismo possui u
suporte para fixacdo do encosto em formado derth’qual é fabricado co
tubo industrial na configuracéo oblongular e naefisfio de 25x50mm c
espessura de 1,50 mm. O Mecanismo possui uma Béndae Termoplasti
PP - Polipropileno, no acabamento superficialuiézado, para impedir
acesso do usuério nos sistemas de funcionalidaded#ira e participando
23 1 Unidade Jum componente de design, seguranca e protegicacagentes extern
Assento Conjunto constituido estrutura plasticataga em polipropileno col
fibra de vidro com porcas garra %", fabricadas em earbono e revestid
pelo processo de eletrodeposigdo & zinco, fixadagpantos de montagem
mecanismos e apoios de brago. Na estrutura dotaséefixada uma (0O
almofada de espuma flexivel & base de poliuretai®l(),ergonémica
fabricada através de sistemas quimicos a baseolit® P Isocianato pel
processo de injecdo sob pressdo. Esta almofadai piessidade controlada §le
45 a50 Kg/m?3 podendo ocorrer variagdes na ordemi-@eKg/ m3. O conjunt
e revestido Laminado Vinilico. Suas dimens6es gimmtorno de 480 m
(largura) x 455 mm (profundidade) x 80mm de espesapresentando em syas
extremidades cantos arredondados. O assento paissla uma carenag
plastica injetada em polipropileno que é encaixadestrutura por meio de
garras incorporadas na propria estrutura do asseigpensando o uso fle
parafusos e grampos. A regulagem de altura do taspemmite atender {s
medidas minimas de 420mmaté a altura maxima de rBB0 podend
apresentar pequenas variacdes. Apdia Bracos Bragulavel: Apoio d
bracos fabricado pelo processo de injecdo de tdastogp em Poliamid
aditivado com 30% de fibra de vidro. Possui regeagle altura aciona
através de um gatilho na parte posterior frontahpoio de bragos com cu
de 70 mm. Encosto Possui Regulagem onde posicofipoio Lombar d
maneira adequada para todos os Biotipos de Usu&tiosncosto possfi
estrutura termoplastica injetada em PP polipropilezforcada com fibra
vidro e com porcas garra %" fixadas nos pontos detagem dos mecanis|
e laminas. Suas dimens@es sdo 455mmde largurandil@e altura e 80mm
espessura, com cantos arredondados. A espuma posslespessura de
mm no formato ergondmico levemente adaptado acocétpra acabament
encosto recebe uma Blindagem de Termoplasticdaageem PP polipropile
que é encaixada & estrutura, dispensando o usard&igos e grampos.
estrutura do encosto é fixada uma (01) almofadesgpema flexivel & base
Poliuretano (PU), ergondmica e fabricada atraeésistemas quimicos a b
de Poliol / Isocianato pelo processo de injecéo m@ssdo. Esta almofajia
possui densidade controlada de 40 a 45Kg/m? podendoer variagGes
ordem de +/-2 Kg/ m3. O conjunto é revestido Lami¥inilico.

oo
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dimensdes aproximadas 272x420 mm cada, sendo abvetn
corpos com 4 portas em cada, confeccionado predoteimen
em chapa de aco SAE-1008 a 1012 com 0,75mm (#23) de
espessura. Dimensdes aproximadas totais em mitimei820(A
X 925(L) x 420(P). Mecanismo de abertura das pattase se
tipo pivotante, lateral a direita, com 2 dobradigasrnas em cada
porta. As dobradigas séo formadas por 2 corposxer bainhap
respectivamente. O posicionamento dos corpos ctimgrentrg
as 2 faces cilindricas e sdo unidos por 1 pino domm dg
diametro. A altura maxima das 2 dobradicas, apd&oué de 6@
mm. Sistema de travamento das portas devera seidinalizado
por porta do tipo “fecho para cadeado” confeccionah materia
polimérico. Visando maior seguranca aos usuariomeghor
resisténcia, as portas devem ser embutidas, miand presenga
arestas cortantes e possuem reforco' interno tipgedd” fixadd
na parte central no sentido vertical. Sistema deuleicdo de 4
individualizado por portas, atendendo NR 24, cadtapmntem J
conjuntos que facilitam a circulagéo de ar, 1 ndepsuperior ¢
outro na parte inferior. Sistema de- identificacAdividualizadg
por porta, cada porta possui -1 porta etiqueta,mpstdo ng
préprio corpo em baixo relevo de aproximadamenta 8@ mm
que permita a fixagdo da etiqueta pela parte iatefa porta
proporcionando maior seguranca contra avarias @emtgs. O
pés niveladores sdo confeccionados em polipropilejeiado
gue confere maior resisténcia e durabilidade mesmambiente
Umidos, 'de segdo transversal circular e com altiers80 mm
disposto em cada extremidade inferior da base mi@rés em u
estabilizador triangular. Estabilizador triangulaom medid
aproximada de 85 mm de lado, dobras estruturaernias
soldado ao corpo por pontos de solda. Este egtathilr abriga
porca rebite utilizada para fixar por rosca os piladores
Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meitiideis a spray
pintura em equipamento continuo do tipo- Coronga tiem pd
hibrida (Epoxi-poliéster) com acabamento texturizadtom
camada média de 50 microns. Polimerizacdo em esudfia g
peca alcangcando minimo de 200° C por um periodd® amirutos
ou mais, garantindo assim a polimerizacao totafildee, maior
aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamieato db
produto.

Roupeiro 12 portas; Roupeiro de 12 portas sobrepostas,{om
t

24 1 Unidade
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dimensdes aproximadas 272x420 mm cada, sendo abvetn
corpos com 4 portas em cada, confeccionado predoteimen
em chapa de aco SAE-1008 a 1012 com 0,75mm (#23) de
espessura. Dimensdes aproximadas totais em mitimei820(A
x 1125(L) x 420(P). Mecanismo de abertura das paitve s¢
tipo pivotante, lateral a direita, com 2 dobradigasrnas em cada
porta. As dobradigas séo formadas por 2 corposxer bainhap
respectivamente. O posicionamento dos corpos ctimgrentrg
as 2 faces cilindricas e sdo unidos por 1 pino domm dg
diametro. A altura maxima das 2 dobradicas, apd&oué de 6@
mm. Sistema de travamento das portas devera seidinalizado
por porta do tipo “fecho para cadeado” confeccionah materia
polimérico. Visando maior seguranca aos usuariomeghor
resisténcia, as portas devem ser embutidas, miand presenga
arestas cortantes e possuem reforco' interno tipgedd” fixadd
na parte central no sentido vertical. Sistema deuleicdo de 4
individualizado por portas, atendendo NR 24, cadtapmntem J
conjuntos que facilitam a circulagéo de ar, 1 ndepsuperior ¢
outro na parte inferior. Sistema de- identificacAdividualizadg
por porta, cada porta possui -1 porta etiqueta,mpstdo ng
préprio corpo em baixo relevo de aproximadamenta 8@ mm
que permita a fixagdo da etiqueta pela parte iatefa porta
proporcionando maior seguranca contra avarias @emtgs. O
pés niveladores sdo confeccionados em polipropilejeiado
gue confere maior resisténcia e durabilidade mesmambiente
Umidos, 'de segdo transversal circular e com altiers80 mm
disposto em cada extremidade inferior da base mi@rés em u
estabilizador triangular. Estabilizador triangulaom medid
aproximada de 85 mm de lado, dobras estruturaernias
soldado ao corpo por pontos de solda. Este egtathilr abriga
porca rebite utilizada para fixar por rosca os piladores
Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meitiideis a spray
pintura em equipamento continuo do tipo- Coronga tiem pd
hibrida (Epoxi-poliéster) com acabamento texturizadtom
camada média de 50 microns. Polimerizacdo em esudfia g
peca alcangcando minimo de 200° C por um periodd® amirutos
ou mais, garantindo assim a polimerizacao totafildee, maior
aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamieato db
produto.

Roupeiro 20 portas; Roupeiro de 20 portas sobrepostas,{om
t

25 1 Unidade

Suporte CPU Movel 0,29 x 0,40 x 0,52m; Confecciosadm
MDP de 18 mm de espessura, revestidos em ambages ¢
laminado melaminico de baixa pressado texturizadmbAment
das bordas em fita de PVC de 1 mm na mesma comgmtaon
26 1 Unidade Jacabamento texturizado. O Suporte CPU deverd possu
compartimento  para comportar um nobreak, medndo
aproximadamente 20 cm de altura. Devera ser dodz&iozl

rodizios em silicone gel, com estrutura em acgo eadmom A
laterais do Suporte CPU deverdo medir 402x452mm.

COTAS RESERVADAS PARA ME/EPP NOS LOTES 01, 07, 14 &5

VALIDADE DA PROPOSTA: 60 (sessenta) dias corridos, contados da datataegarda proposta, e o do
lance serd de 60 (sessenta) dias corridos, con@d@lodata da abertura da sessdo publica do pregéo.
Decorridos esses prazos, sem convocacao paratassida Contrato ou retirada de documento equitalen
ficam os licitantes liberados dos compromissosrasis.

LOCAL E FORMA DE ENTREGA: No Almoxarifado Municipal, mediantBrotocolo de Entregaque
devera ser assinado pelo responsavel do AlmoxarNachicipal.

PRAZO DE ENTREGA: Sera parcelado, conforme solicitagdo da DivisddCdmpras/ Licitagdes, néo
podendo ultrapassar 20 (vinte) dias conforme TatenBeferéncia — Anexo VI.
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CONDICOES DE PAGAMENTO: O pagamento sera efetuadé (quinze) dias apds a entrega dos
materiais, mediante a apresentacdo da Nota Fiscal / Fatura.

Declaro que no(s) precos ofertados inclui(em) tambosustos diretos e indiretos, inclusive encargos
sociais, trabalhistas e fiscais que recaiam sobfermecimento licitado, e constitui a Unica e
completa remuneracéo pelo fornecimento.

Declaro expressamente que nos precos contidos apogia estdo incluidos todos os custos e
despesas necessarias ao cumprimento integral et algste Edital e seus Anexos.

Raz&o Social da empresa licitante aos de de 2017.
Endereco da empresa licitante
Telefone/ Fax da empresa licitante

CNPJ / MF da empresa licitante
Banco / Agéncia / CC / Praca Pagamento da empresg
licitante

Assinatura e identificagéo do
Representante e carimbo da empresa

e-R Pagina 47 de 105
Praca do Paco Municipal, n® 10 - Centro — CEP 1195m00

- Cajati — SP
Fone (13) 3854-8700 — Fax: (13) 3854-8719

Visto e Aprovado
Departamento Juridico



PREFEITURA DO MUNICIPIO DE CAJATI
Estado de S&o Paulo

WwWWw.cajati.sp.gov.br- comprascajati@hotmail.com— compras@cajati.sp.gov.br

ANEXO IV
MODELO DE DECLARACAO DE QUE NAO EMPREGA MENORES
(inciso XXXIIl do art. 7°, da Constituicdo Fededs 1988)

(em papel timbrado da empresa)

Declaramos para os devidos fins, que a empresa , Inscrita no

CNPJ sob o n.° , Situada na (endereco completo), ndo emprega

menores de 18 (dezoito) anos em trabalho notumriggso ou insalubre nem em qualquer outro
trabalho menores de 16 (dezesseis) anos, salvonuicéo de aprendiz, a partir dos 14 (quatorze)

anos, conforme previsto no inciso XXXIII do art, @& Constituicdo Federal de 1988.

.................... ,de veiieen.....de 2017.

Nome, RG, Funcé&o ou cargo e Assinatura
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ANEXO V

MODELO DE DECLARACAO DE FATO IMPEDITIVO

(papel timbrado da licitante)

(NOME DA EMPRESA) CNPJ :
sediada (enderego completo) clardesob as penas da lei, que até a presente

data inexistem fatos impeditivos para sua hab@itago presente processo licitatério, ciente da

obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores

.................... yde iiinnnn..de 2017.

Nome, RG, Funcéo ou cargo e Assinatura
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MODELO DE DECLARACAO DE EMPRESA IDONEA

(papel timbrado da licitante)

(NOME DA EMPRESA) CNPJ :

sediada (endereco completo) clardesob as penas da lei, que até a presente

data nao foi declarada inidénea, bem como néoocestdrindo pena de suspensdo tempordria de
participacdo em licitagdes, junto a érgaos da Adstragdo Publica, direta, indireta ou fundacional,
em virtude de contratos firmados anteriormente.|ddando ainda que ndo ha nenhum fato

impeditivo de sua participacdo na presente licdaca

Nome, RG, Fungé&o ou cargo e Assinatura
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TERMO DE REFERENCIA
ANEXO VI

1-OBJETO
Aquisicdo de moveis de escritorio para uso de dosrDepartamentos da Municipalidade, na
modalidade Pregéo, por meio de sistema Preseat@és de SRP (Sistema de Registro de Precos)

2 —-DO FORNECIMENTO

As quantidades abaixo se referem a previsdo esdimraghl de fornecimento, sendo:

i PRECO
LOTE |QTDE| UNIDADE DESCRICAO MEDIO
ORCADO

ARMARIO DE ACO CHAPA 22 COM 2 PORTAS DE ABRIR; Armario
confeccionado em chapa de aco SAE-1008 a SAE-10l&min (#22) con
dimens@es aproximadas de 1980x900x450mm, com aesibartexturizadd
constituido de 2 portas com pivotamento lateralacaorta. com 3 dobradichs
internas proporcionando maior seguranca e dotadagefdr¢o interno tip
Omega fixado na parte central no sentido vertipabporcionando maid
resisténcia. Para maior seguranga o armario deeereguipado com sistemajde
travamento através de maganeta e sistema Cremertaaga a porta na regi§o
central, superior e inferior, acompanha 2 chavessi 4 prateleiras reforcadas
com 3 dobras na parte frontal e traseira e com I#adonas laterais, s§o
regulaveis através de cremalheiras fixadas nagaigstedo armario, &
cremalheiras sdo estampadas em alto relevo coémsals para o encaixe das
prateleiras, ap6s o encaixe € possivel o travandagqrateleiras na posiggo
desejada utilizando-se a saliéncia da propria dhexina, possibilitand
estabilidade e resisténcia, o passo de regulagede &0 mm, em cada
extremidade inferior da base do armario deverdsslelado um estabilizadgr
triangular, medindo aproximadamente 85mm de ladim dobras internas paya
estruturar a base, fixado ao corpo do mével potgsoe solda, o estabilizadgpr
devera abrigar uma porca rebite para fixacdo perarale pés niveladores, Jos

! pés niveladores deverdo ser sextavados, sua baseddser em materifl
i 54 Unidade polimérico adequado (preto) e a rosca em ago zincach rosca 3/8” x 216 R$  1.550,00
mm de comprimento, porca rebite tipo cabeca plangoccilindrico, rosca 3/gf
em aco carbono e revestimento de superficie (zifoamidicdes dimensionadps
para suportar as cargas e solicitagbes em utiizagémal), todas as partes
metélicas devem ser unidas entre ‘si por meio d#gasaonfigurando dugs
estruturas (portas e gabinete). Em conformidade eohR 24, cada po
devera oferecer dois sistemas de ventilagdo des foom a finalidade
proporcionar melhor circulacdo de ar no interior @wnario. Sistema
tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneisrayspecebendo uma camgda
de protecdo com no minimo 3 etapas, desengrax&faifacido em fosfato qe
ferro quente, enxadgue em temperatura ambiente terjposaplicacdo d
passivador inorgénico o que garante camadas dedadiftribuidas de manefa
uniforme sobre o ago e maior resisténcia a intelepéO movel deve sgr
pintado em equipamentos continuos do tipo Cororte aacebe aplicagao fle
tinta pé hibrida (epoxi-poliéster) por processoaderéncia eletrostatica cgm
acabamento texturizado, com camada média de 5@msicA polimerizacd
deve ocorrer em estufas com a pega alcangando mitam200° C por u
periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assipolenerizacdo total d
filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgasteactamento final
produto.
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ARMARIO DE ACO CHAPA 22 COM 2 PORTAS DE ABRIR:
Armario confeccionado predominantemente em chapacde SAE
1008 a 1012 com 0,75 mm (#22) de espessura. Direensiaid
aproximadas: 1700 (A) x 900 (L) x 450 (P). Mévehsttuido de 1
portas com pivotamento lateral, cada porta comi8atticas interngs
proporcionando maior seguranca e dotadas de refoteono tipo
6mega fixado na parte central no sentido vertipabporcionandyd
maior resisténcia. Para maior seguranca o armaeguépado co
sistema de travamento através de macaneta e si€ezmaona quf
trava a porta na regido central, superior e infepossui 3 prateleirgs
reforcadas com 3 dobras na parte frontal e trased@m 2 dobras ngs
laterais, sdo regulaveis através de cremalhexadds nas laterais §o
armario, as cremalheiras sdo estampadas em at@rebm saliénci
para o encaixe das prateleiras, apds 0 encaixesivebo travamentp
das prateleiras na posicao desejada utilizandosséiéncia da propri
cremalheira, possibilitando estabilidade e resg&éno passo de
regulagem é de 50 mm, em cada extremidade infeidbase dp
armario deverd ser soldado um estabilizador trimngumedindd
aproximadamente 85mm de lado, com dobras intermrasgstruturar
base, fixado ao' corpo do mével por pontos de sadestabilizado
devera abrigar 1 porca rebite para fixacdo porardscpés niveladords
0s pés niveladores deverdo ser sextavados, suadbusea ser e
material polimérico adequado (preto) € a rosca emzincado co
rosca 3/8" x 21,5 mm de comprimento, porca relijite tabeca plal
2 35 Unidade corpo cilindrico, rosca 3/8” em aco carbono e rénento d
superficie (zinco), todas as partes metélicas des@munidas entre f
por meio de solda, configurando uma estrutura Uni&m
conformidade com a NR 24, cada porta devera ofe@s&stemas de
ventilagdo estampados na prépria porta do mével,canjunto nd
parte superior e um na parte inferior de cada poow a finalidade dE
proporcionar melhor circulagdo de ar no interior almario. Cadg
armario deverd ter 1 porta etiquetas que permiteolacacdo d
etiqueta pela parte interna da porta e estampadwdmaia porta e
baixo relevo, o que proporciona maior segurancaraoavarias
acidentes, as = medidas do - porta-etiqueta devem se
aproximadamente 80 mm x 37 mm. Sistema de tratamanti-
ferruginoso. por meio de tuneis a spray recebenda camada d
protecdo com no minimo 3 etapas, desengraxe etifagfao e
fosfato de ferro quente, enxague em temperaturaeaiebe posterid
aplicacdo de passivador inorganico o que garameadas de fosfatp
distribuidas de maneira uniforme sobre o aco e Mmasisténcia §
intempéries. O movel deve ser pintado em equipaseargntinuos dp
tipo Corona onde recebe aplicacéo de tinta p6 fl{gdoxi-poliéste
por processo de aderéncia eletrostatica com acalartexturizadol
com camada média de 50 microns. A polimerizacéde deorrer en
estufas com a peca alcangando minimo de 200° Cmpqreniodo df
10 minutos, ou mais, garantindo assim a polimediaaotal do filme
maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do aeatmarfinal dg
produto.

R$ 1.340,00
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ARMARIO DE ACO CHAPA 22 COM 2 PORTAS DE ABRIR:
Armario confeccionado em chapa de aco SAE-1008 &-832,
predominantemente com espessura de 0,60mm (#24)doonensde
externas aproximadas de 1980x1200x350mm. Armar®d mdrtas d¢
abrir com 50 posic¢es tipo escaninhos. Possuii8atias verticais e
chapa #24 sobre cada uma das 4 prateleiras e atlase, dividindo p
armario em 50 escaninhos, as prateleiras devenuipossortes parp
alojar os divisores que formam os escaninhos. Eia extremidadp
inferior da base do armario devera ser soldado stab#izado
triangular, medindo aproximadamente 85mm de ladm cobrag
internas para estruturar a base, fixado ao corpudie! por pontos de
solda, o estabilizador devera abrigar uma porciéerglara fixagdo pd
rosca de pés niveladores, os pés niveladores @egerdsextavadop
sua base devera ser em material polimérico adeqpaeim) e a rosdp
em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5mm de compitiopguorcy
rebite tipo cabeca plana corpo cilindrico, ros@& 8m ago carbonofe
revestimento de superficie (zinco), todas as pantélicas devem sgr
unidas entre si por meio de solda, configurando esteutura Unicq.
Para maior seguranga o armario € equipado conmsisie travamentp
através de macaneta metélica cromada e sistema Qaeyue trava p
porta em 3 pontos simultaneamente, através dedtagem formato
peca Unica sem utilizacdo de solda fixada a magasehdo que
extremidade superior e inferior da lingueta seradd vardao em ferip
3/16" zincado, que devera ter seu curso avancad2lemm na partp
superior (penetrando no tampo) e 20 mm na partgianf(penetrandp
3 4 Unidade na base), garantindo assim maior seguranga, firadaba superior je
inferior da porta devera haver uma bucha guia paraarfes, esf
bucha devera ser fabricada em nylon com flangendesto superid
com encaixe conico, sendo o didmetro interno den¥ @ada portg
devera oferecer dois sistemas de ventilagdo, unuminna partg
superior e um na parte inferior de cada porta, eofmalidade d{
proporcionar melhor circulagdo de ar no interior @onario e
conformidade com a NR24. As dobradicas devem sernas ag
movel, conferindo design limpo e serdo confecciasaeim chapa de
aco com espessura 0,90 mm, cada porta devera dmtebradicag
internas, unidas por um pino de 4 mm de didmetoparte superi
do pino o corpo do mesmo sera enrijecido para popuar a trav
entre os corpos da dobradica, apds unidas as dgésadua alturp
maxima devera ser de 60 mm. Sistema de tratametitfeeruginosg

R$ 1.420,00

minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizacéo entdodéaferro quentd
enxague em temperatura ambiente e posterior aficde passivads
inorganico, o que garante camadas de fosfato llistias de manei
uniforme sobre 0.aco e maior resisténcia a inteiepé® movel devg
ser pintado em equipamentos continuos do tipo Commmde recebf
aplicacdo de tinta pd hibrida (Epoxi-poliéster) pmmocesso dE
aderéncia eletrostatica com acabamento texturizado) camadg
média de 50 microns. A polimerizagao deve ocomeestufas com p
peca alcangando minimo de 200° C por um period®deirdutos, o
mais, garantindo assim a polimerizacao total dodjlmaior aderéncfa
e resisténcia ao desgaste do acabamento finabdator
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ARQUIVO DE ACO CHAPA 22: Arquivo confeccionado em chapa
de aco SAE-1008 a SAE-1012, predominantemente epac#22 co
dimensdes de 1330 x 470 x 600 mm (AxLxP), acabamjent
texturizado, 3 reforcos internos, verticais formétmega em chaga
#22, soldados em cada estrutura lateral, 4 gagetasapacidade paja
no minimo de 25 kg cada, sistema de deslizamento trého
telescopico progressivo, com 2 amortecedores pigosizm materigl
polimérico para evitar impacto das gavetas no “abrdecha”
puxadores estampados na propria estrutura da gapata fing
estruturais, ndo podendo ocupar as extremidadesisupu inferiof
da mesma, varetas laterais para sustenta¢do s ppstta-etiquetds
estampados na prépria estrutura de aco, fechaddienda com
chaves. Nas 4 extremidades inferiores da baseglovardevem s¢g
4 48 Unidade soldado 1 estabilizador triangular, medindo aprexiamente 85 mfh R$ 1.391,67
de lado, com dobras internas para estruturar g fisséo ao corpo d
mével por pontos de solda, o estabilizador devigabl porca rebit
para fixacdo por rosca de pés niveladores. Péauiwelde polimer
injetado (preto), sextavado com nivelador em ageado com rosg
3/8 x 21,5 mm de comprimento. Porca-rebite tipoecatplana, corp
cilindrico, rosca 3/8" em aco carbono e revestimet¢ superfici
(zinco). Sistema de tratamento anti-ferruginoso peio de tlneis p
spray, pintura em equipamento continuo do tipo Cartinta em pl
hibrida (Epoéxi-poliéster) com ‘acabamento textumzacbm camad
média minima de 50 microns. Polimerizacdo em estodmn a pech
alcancando minimo de 200° C por um periodo de 10tosmOuU mais
garantindo assim a polimerizacdo total do filmejomaderéncia
resisténcia ao desgaste do acabamento final doforod

"

O D

14

Baia para lanhouse de 3 lugares com porta CPU, naimoa, coni
tampos, biombos e painéis confeccionados em madgloaneradag.
5 4 Unidade Revestimento em melaminico BP 18 mm. Constituido dgombod R$ 2.506,67
laterais, altura de 105 cm; Largura de cada baiarQlargura totd
276. Profundidade 60 cm; Painel frontal aberta.
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ARMARIO BAIXO COM 02 PORTAS: DIMENSOES: 800 X 500

X 740 MM (L X P X A) Tampo superior em MDP, com 25 mm|]de
espessura, revestido em ambas as faces com fitme-frensado
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizadmifesco,
antireflexo. O bordo que acompanha todo o contatactampo
encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mnsgessura minim4,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredasda rai
ergondmico de 2,5 mm. A fixagcdo do tampo/corpoedssr feita poy
meio de acessorios internos, como cavilhas e mErafocultos tip
minifix. Portas em MDP, com 18 mm de espessuragst&lo en
ambas as faces com filme termo-prensado de meleoninom)
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, eefiexio. O bordd
que acompanha todo o contorno da porta é encabegaddita dd
poliestireno com 2,0 mm de espessura minima, celade adesiv
hot melt, com arestas arredondadas e raio ergononec2,0 mm. (
par de Portas sustenta-se em seis dobradicas fespp(ir porta), efh
Zamak com acabamento niquelado e fixacdo latenal calgo de
mm altura, com abertura de até 270 graus. Cadadioaré fixada poy
5 parafusos fixados. A porta direita possui fechadilindrica co
travamento por lingueta lateral. Acompanham 02 e&gprincipal
reserva). A porta esquerda é automaticamente tgveld direita, p
meio de 02 chapas metalicas 80 x 50 x 1,2 mm,. Analsgportas sgo

dotadas de puxadores tipo "al¢a", injetados em kamam rosc

6 20 Unidade interna M4 com acabamento niquel fosco. A fixagéeedser feita pgr R$ 732,67
dois parafusos. Corpo (02 laterais, 01 fundo, Olptainferior, O
prateleira movel) em MDP, com 18 mm de espessesaestido e
ambas as faces com filme termo-prensado de meleonind
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, eefi@xio. Os bordo
aparentes do conjunto sdo encabecados com fitalasstpreno co
2,0 mm de espessura minima, coladas com adesivanalbt co
arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,0 na®,berdos na
aparentes do conjunto sdo encabecados em fita l@Estpeno com
0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivanélt. As|
laterais e o fundo devem ter furagGes para regoiatgeprateleiras e
toda a altura util do armério, com 06 pontos de@por prateleira. A
prateleiras méveis sdo apoiadas por suportes pmtaém Zamak
fixados com rosca com pino vertical para impedislidamentd
horizontal da prateleira. A montagem das pecas slevéeita por mei
de acessorios internos, como cavilhas e parafumdtos tipo minifix.
Rodapé retangular fechada em tubo de aco de 50 x 2@ mm)
continuo dobrado, submetido a um pré-tratamentofpsfatizacao
base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagaqg)intur
eletrostatica em tinta epoxi pd poliéster foscaafta performancq,
polimerizada em estufa a 200° C. O rodapé é ap@ad@4 sapat
articulaveis em nylon injetado com regulador deraltinterno (po|
dentro do armério) e nivelamento auto ajustaveh duncgdo ser|
contornar eventuais desniveis de piso.

>
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ESTANTES COM DIMENSOES APROXIMADAS 1980 (A) X
925(L) X 450(P) MM. Todos os componentes da estante deve
confeccionados em chapas de ago SAE 1008 a 10id selunas e
chapa #14 (1,9mm) e prateleira chapa #22 (0,76rAngstante dev
se constituir de 4 colunas com secao em L, esgedsut,9 mm (#14
abas de 35mm perfuradas em passo de 50mm para dguattura d
prateleiras, 6 prateleiras removiveis que posthilia regulagem dqe
altura, com espessura de 0,75 mm (#22), cada g@rateleve possui
reforcos em dmega, na espessura de 0,45 mm (#p@)teafrontal
posterior de cada prateleira devera conter 3 dqtmess proporciongr
maior resisténcia e menor risco de acidentes, nEamdo as arestgds
cortantes. As prateleiras serdo unidas as colursasta de 8 parafusgs
sextavados com porcas. Laterais e fundo com 2 plaresforco cad
em forma de “X”, com espessura de 1,9 mm (#14), bordas fixada
as colunas por parafusos e porcas. As sapatas dereconstituid
em aco dispostas individualmente na extremidaderionf de cad
7 70 Unidade coluna, evitando o contato direto do-mével comswpD processo qeR$ 766,67
tratamento anti-ferruginoso deve ocorrer por megotigheis & spr
recebendo uma camada de protecdo fosfatica, limdray sco
desengraxe e fosfatizacdo em fosfato de ferro queamtxague e
temperatura ambiente e posterior aplicacao dev@aksi inorganico,
que garante ao moével camadas de fosfato distribudlda maneir
uniforme sobre o aco e maior resisténcia a inteiepé® madvel dev
ter passado por processo de pintura de polimenzaigé tinta e
equipamentos continuos onde recebeu aplicacdatdepth hibrida p
processo de aderéncia eletrostatica, com médiaadeda de 5
microns, a polimerizacdo deve ocorrer em estufasiraeas com
peca alcancando no minimo 200° C por um perioddddaitiutos o
mais, garantindo assim a polimerizacéo total dmdil Nao seré
permitidas distor¢cdes, amassamentos na fabricac@pmveitament
de chapas por meio de emendas. Imperfei¢cbes engespde sold
deverdo ser eliminados. A estante devera ser fod@atesmontadg.
Cada modulo formado por 4 colunas e 6 prateleiras.

ser
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GAVETEIRO VOLANTE COM 02 GAVETAS E 01 GAVETAO:
DIMENSOES: 400 X 470 X 692 MM (L X P X A)Tampo superior e
MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambixes com film
termo-prensado de melaminico com espessura de M2 texturizado
semifosco, e antireflexo. O bordo que acompanha twdontorno d
tampo é encabecado com fita de poliestireno comnrbde espessufa
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestasl@andadas e ral
ergondmico de 2,5 mm. A fixacdo do tampo/corpo derefeita por mei
de acessorios internos, como cavilhas e parafusokos tipo minifix.
Gaveta (02 gavetas) com altura interna Gtil de 8@ em chapa metaliqa
dobrada com espessura de 0,45 mm, com pré-trataqpenfosfatizacéo
base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizag@a)tura eletrostéti
em tinta epoxi po poliéster fosca de alta perfoceampolimerizada e
estufa a 200° C. S&o apoiadas lateralmente entred@acorredica
telescopicas de 02 estagios, com deslizamento pfaras de acq.
Corredicas- telescopicas medindo aprox. P 400 x AnBB em ag¢
relaminado com' acabamento em Zinco eletroliticomatizado, d
abertura total e prolongamento de curso em 27 mmnctatopriment
nominal. Fixacéo lateral, sistema 32 mm, com O4fpaps cabeca pandla
PHS AA 3,5 de cada lado. Autotravante fim de catserto e travas fim
curso que permitem a retirada da gaveta. Capacidageso: 30 kg pqr
gaveta. Gaveta de pasta (01 gaveta) em chapa caetddbrada co
espessura de 0,45 mm, com suportes metdlicos plreacdo de pastgs
suspensas, com pré-tratamento por fosfatizagdseadmzinco (lavage
decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletrostatica timta epoxi p
poliéster fosca de alta performance, polimerizadaestufa a 200° C. S§o
apoiadas lateralmente entre par de corredicatgliess de 02 estagids,
com deslizamento por esferas de ago. Corredicasctglicas medin
aprox. P 400 x A 45 mm em aco relaminado com acaebtrem Zinc
eletrolitico cromatizado, de abertura total e prglimento de curso em P
mm do comprimento nominal. Fixacdo lateral, siste88amm, com 04
parafusos cabeca panela PHS AA 3,5 de cada ladotrAvante fim dg
curso aberto e travas fim de curso que permiteretisada da gavetq.
Capacidade de peso: 35 kg por gaveta. Frentesadatag em MDP, com
18 mm de espessura, revestido em ambas as facedilowntermo-|
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mmrizaxio, semifoscq
e antirreflexo.. O bordo que acompanha todo o cootatas frentes
encabegado em fita de poliestireno' com 2,0 mm gesssira minimd,
coladas com adesivo hot melt com arestas arredasda@dm rai
ergondmico de 2,0 mm. As frentes Sdo dotadas dadoues tipo "alca’
injetados em zamak, com rosca interna M4 com acab@miquel foscq.
A fixacdo dos mesmos deve ser feita por dois psoafuO gaveteiro
dotado de fechadura frontal com trava simultdneagdeetas. A rotac
180° da chave aciona haste em aco conduzida par, goia ganchos pafa
travamento simultaneo das gavetas. Acompanham &2sHprincipal
reserva). Corpo (02 laterais, 01 fundo e 01 tamferior) em MDP, con
18 mm de espessura, revestido em ambas as facedilowntermo-|
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mmrizaxio, semifoscq,
e antirreflexo. Os bordos aparentes do conjuntoces&abecados com fifa
de poliestireno com 2,0 mm de espessura, coladasadesivo hot me
com arestas arredondadas com raio ergonémico dei#,0e os bord
ndo aparentes do conjunto séo encabegados emefifmlstireno co
0,45 mm de espessura minima, coladas com adedivoein A montage
das pecas deve ser feita por meio de acessér@sds; como cavilhasje
parafusos ocultos tipo minifix. Acompanham 5 rooszile duplo giro, col
altura de 50 mm, em polipropileno, sendo 4 rodizi@sa apoio d
gaveteiro e o quinto rodizio se abre junto com &ea de pastq,
impedindo o tombamento do conjunto.

8 14 Unidade R$ 72833
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LONGARINA DE 3 LUGARES; Conjunto montado sobre Longarinas gpom
Trés (03) Lugares dispostos simetricamente de meareei se obter u
acomodagcéo de trés (03) Usuarios de forma ergomjrnnfortavel e com al
grau de liberdade para movimentacdo. Base. Compmuaélizado para mantgr
estabilidade e apoio ao piso e com a funcdo deanarassento localizado fe
maneira integrada ao Conjunto. Estrutura deserdeleim tubo industrial
construgdo mecéanica de Ago carbono ABNT 1008 / 162t travessa
configuragédo retangular com as medidas de 60x4@ragpessura 1.2mm e [Jés
e, tubo @31,75 mm com parede de 1,5mm fabricadogyetesso de mecéanigo
de curvamento de tubos. Suportes de fixacdo datasseduzido em chapa
aco carbono ABNT 1008 /1020 vincada na espessufa7éenm, conformad
pelo processo de estampagem e soldado na estpeforprocesso de soldag
(MIG). Cada pé contem 02 deslizadores fixos, desgiios para manter
base apoiada sobre o piso e principalmente eviteontado direto do met
com as superficies de apoio. Fabricados pelo ppoads Injecéo e em mater,
termoplastico denominado Polipropileno (PP), de afisisténcia ao atrito
desgaste. Os pés se unem a travessa por meio aig@een@nico fabricado e
tubo de seccdo oblonga 29x58 com parede de 1,9nmforomado po
estampagem e soldado as travessas e pés pelospraeesoldagem (MIG).
guantidade de pés 3 lugares possuem 2 pés. Asniaides da longarina sfio
compostas por Ponteiras, desenvolvidas para pmtegé&acabamento do
conjunto ‘e fabricadas pelo processo de injecdo aterial termoplastic|
denominado Polipropileno ( PP ). O Conjunto estauitiecebe uma protec
contracorroséo; caracterizada pelo processo deanaggo de superfic
metdlica por Fosfatizagdo & Base de Zinco e re@zegior Pintura Eletrostati
Epoxi PO. Assento:Conjunto estrutural de apoio péirddade de sentar e cd
a finalidade de acomodar o usuario de maneira c@nfel e ergondmicqd.
Conjunto. constituido estrutura plastica injetadapatipropileno com fibra df
vidro com porcas garra ¥4", fabricadas em aco carbenrevestidas pe
processo de eletrodeposicdo & zinco,fixadas nosopafe montagem dgs
. mecanismos e apoios de braco.Na estrutura do aessgefikada uma (01
9 15 Unidade almofada de espuma flexivel a base de poliureta® () , ergondmica R$ 966,67
fabricada através de sistemas quimicos abase litd Pdsocianato pel
processo de injecéo sob pressdo. Esta almofadai plessidade controlada fle
45 a 50 Kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem-@eKg/ m3. O conjunt
e revestido Laminado Vinilico. Suas dimensdes gieemmtorno de 480 mm
largura ) x 455 mm ( profundidade ) x 80mm de esy@sapresentando
suas extremidades cantos arredondados.O assesio ppgla umacarenag
plastica injetada em polipropileno que é encaixadestrutura por meio de
garras incorporadas na propria estrutura. do asseigpensando o uso fle
parafusos e grampos.A altura do assento ao pigo4é@ mm. Apoia Bracog:
Sem brago. Encosto: Componente utilizado como. stag@o da regido
apoio lombar e que possui a funcionalidade de adameonfortavelmente gs
costas num desenho com concordancias de raios/ascergonémicas, e qfe
modelam de forma agradavel e anatdmica aos diveistpos de usuarios.
encosto possui estrutura termoplastica injetad&”Enpolipropileno reforca
com fibra de vidro e com porcas garra ¥4" fixadas pontos de montagem
mecanismos e laminas. Suas dimensdes sao 450mmdea|ad50 mmde altu
e 100mmde espessura, com cantos arredondados. puma&spossui u
espessura de 45 mmno formato ergonémico levemedafgado ao corpo. Pga
acabamento o encosto recebe uma Blindagem de TEstiop injetada em
polipropileno que é encaixada a estrutura, dispelts@ uso de parafusoq e
grampos. Na estrutura do encosto é fixada uma d0tpfada de espunfa
flexivel & base de Poliuretano ( PU ) , ergondnactabricada através de
sistemas quimicos & base de Poliol / Isocianato pelcesso de injecdo spb
pressdo. Esta almofada possui densidade contrdad®a 45Kg/m? podendo
ocorrer variagdes na ordemde +/-2 Kg/ m3. Alamimadjga o encosto
assentoé fabricada em chapa de ago 1008/1020 @&mih, de espessura cqm
vinco central para maior resisténcia. O conjunteevestido com Laminal
Vinilico Medidas aproximadas. Total da longarin62@mm Assento: 480m
(largura) x 455mm (profundidade) 80mm (espessurapofio: 450m
(largura) x 450mm (altura) 100mm (espessura).
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encosto dispostos sobre longarina para 4 lugaradeamonados e
polipropileno injetado em alta pressédo na cor preten textura. Assento
encosto disposto em monobloco, injetado em terrstpta copolimer
polipropileno. Na regido central do encosto, nadiencom o assento, distarge,
no minimo, 140 mm de cada extremidade lateral dosto na regido de juncfo
com o assento, o espaldar apresenta um sulco ematfortrapezoidal, co
medidas minimas de base de 210 mm, 98 mm de &lt88amm de largura da
aresta superior. Este sulco, aliado a escolha dteriala termoplasticg
proporciona uma flexibilidade no encosto que é wimasimportancia para jo
fator conforto do usuario. Encosto com raio de atwma no sentido transverdal
para perfeito apoio da regido lombar do usuérim consonancia com dispogto
na Norma Regulamentadora n® 17 do Ministério dobdlleo e Empregq
publicada pela Portaria MTPS 32.751 de 1990, emsabitem 17.3.3, aling
d). Dimens@es minimas do encosto, de 400 mm darkumga porcéo da bor
superior, 440 mm de largura na regido da proemia&w encosto para apd
da regido lombar, 360 mm de altura da borda supgoi@ncosto. Assento cd
pouca conformacdo da base e com a borda frontedardada, par
respectivamente, facilitar alternancia posturald® prejudicar a circulacgo
sanguinea nos membros inferiores do usuério. Taiacteristicas ensej
atendimento da Norma Regulamentadora n° 17 do tdiiosdo Trabalho
Emprego. A borda frontal do assento é dobrada Ipaised, se projetando
. mm para a linha da borda frontal do assento ensgpexficie superior. Larguja

10 15 Unidade minima do assento de 415 mm, sendo que na porij&@ageca, préxima d R$
centro no sentido longitudinal, a largura obsernaatao minima é de 455 m
Profundidade util do assento entre 440 e 450 mmfodea a possibilit
excelente estabilidade e sensacédo de confortoopasaario, sem prejudicaja
circulagdo sanguinea nos membros inferiores porpoessdo da regi
poplitea. Tanto no encosto, como no assento, a&sg@ede parede minima Ha
concha é de 4,0 mm. Tubo longitudinal de sustentdo& assentos e encogos
confeccionado em aco tubular de secéo retangutameedida minima de 50fx

30 x 1,50 mm pintada a po pelo sistema de deposieimstatica na cor pre
com duas bases de contato ao solo com sapatasiéskzadoras formadas

tubo de a¢o composto de haste vertical tubularecoidhada em tubo de

carbono de 'secdo cilindrica, com medida de 51,058 X 285 mm, co

CONJUNTO DE LONGARINA DE 4 LUGARES: LONGARINA Assento 1
e

=7

Soo9”

563,33

especificas de modo a aferir aspecto eliptico eas serminacoes, fundido
haste vertical tubular por solda do tipo. Metal th&as. Tratamento
superficie da base por meio de galvanoplastia pmrsdo eletrlitica pa
deposicdo de niquel e cromo, aferindo ao final @speromado polid
Suportes de assento produzidos em ago tubulaicée séindrica com medidgs
minimas de 19,05 de diametro por 1,50 mm de esgepsaua o tubo traseiroje
frontal, e travessas central de medida 5/8 x 1,80d®a espessura pintado ajp6
pelo sistema de deposicdo eletrostatica na ca.pret
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MESA DE TRABALHO EM L COM 2 GAVETAS: DIMENSOES: 160 0 X
600 X 1600 X 600 X 740 MM (LXPXLXPXA) Tampo em MDP, com 25 m
de espessura, revestido em ambas as faces com tBimme-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizadoifegco, e antireflexo. ¢
bordo que acompanha todo o contorno do tampo éegado com fita d
poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, celadm adesivo hot me|

cabeamento ao tampo é feito por meio de trés padsss ovalados em P
rigido, com didmetro interno minimo de 80 mm, campa removivel,

confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior tdmpo. Painéip
frontais, estrutural e de privacidade, em MDP, cb&hmm de espessu
revestido em ambas as faces com filme termo-prendadmelaminico co
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, eérefleko. O bordo qu
acompanha todo o contorno do painel é encabecaditeeti® poliestireno co
0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivanélb. A fixagad
painel/estrutura devera ser feita.por meio de pacsf ocultos tipo minifix
Estruturas laterais metalicas constituidas por ahapetdlicas conformadds,

meia cana; unidas pelo processo de solda MIG papashde formato ovalag
com espessura minima de 3,0 mm, sendo estas ctligpastas em ambas
extremidades da coluna, na posi¢éo. horizontal, ggogmando desta for

solda MIG; e uma na posi¢édo vertical, proporciomeasd fixacdo de u
possivel calha estrutural sob o tampo, por meijoadafusos tipo M6. Paralel
11 21 Unidade coluna, é acoplada uma calha de saque lateral,fengdio & proporcionarfaR$  1.420,00

passagem para cabeamento, com tampa removiveimeO2ofuracdes pa
acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia @sdadAcabamento co
sapatas niveladoras formato sextavadas em nyletadq e pino central em ago
rosca ¥4 e didmetro de 20 mm, cuja funcéo serdornar eventuais desnivdis
de piso.GAVETEIROFIXO 2 GAVETAS: Gauveteiro fixo 2 gavetas, corgo
confeccionado em MDP termo estabilizado, com 18rarespessura, revestiflo
em ambas as faces em laminado melaminico de beesagw (BP), sendo ps
bordos do conjunto com encabecamento em fita despiotno de espessurg 2
mm, coladas com adesivo hot melt a 200°. Os parsifile montagem sisterpa
“Rapid” séo parafusos ocultos tipo pino de pressdm fix e giro fix. Gaveta
(duas gavetas), confeccionadas em chapa metallmadio com espessura e
0,6mm, com Tratamento das superficies dos compementtalicos. Frenje
fixa confeccionadas em chapa de aco, e a mesaaddéatéchadura com trafa
simultdnea chave e coOpia escamoteaveis, puxaddpes alca alumini
acetinado NEO 96 mm, e as gavetas H 80 mm, desligalne trilhog
telescopicos esferas em aco abertura total dasagaeentes das gavetas pm
MDP termo estabilizado, com 18 mm de espessur&stieo em ambas §s
faces em laminado melaminico de baixa pressédo (8#)o os bordos do
conjunto com encabegamento em fita de poliestirdaoespessura 2 mm,
coladas com adesivo hot melt a 200°. Gaveteiro mdediL 397 x P 440 x >I<
278 mm.
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MESA DE TRABALHO EM L COM 2 GAVETAS: DIMENSOES: 140 0 X
600 X 1400 X 600 X 740 MM (LXPXLXPXA)Tampo em MDP, com 25 m
de espessura, revestido em ambas as faces com tBimme-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizadoifegco, e antireflexo. ¢
bordo que acompanha todo o contorno do tampo éegado com fita d
poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, celadm adesivo hot me|

cabeamento ao tampo é feito por meio de trés padsss ovalados em P
rigido, com didmetro interno minimo de 80 mm, campa removivel,

confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior tdmpo. Painéip
frontais, estrutural e de privacidade, em MDP, cb&hmm de espessu
revestido em ambas as faces com filme termo-prendadmelaminico co
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, eérefleko. O bordo qu
acompanha todo o contorno do painel é encabecaditeeti® poliestireno co
0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivanélb. A fixagad
painel/estrutura devera ser feita.por meio de pacsf ocultos tipo minifix
Estruturas laterais metalicas constituidas por ahapetdlicas conformadds,

meia cana; unidas pelo processo de solda MIG papashde formato ovalag
com espessura minima de 3,0 mm, sendo estas ctligpastas em ambas
extremidades da coluna, na posi¢éo. horizontal, ggogmando desta for

solda MIG; e uma na posi¢édo vertical, proporciomeasd fixacdo de u
possivel calha estrutural sob o tampo, por meijoadafusos tipo M6. Paralel
12 15 Unidade coluna, é acoplada uma calha de saque lateral,fengio é proporcionarfaR$ 1.313,33]

passagem para cabeamento, com tampa removiveimeO2ofuracdes pa
acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia @sdadAcabamento co
sapatas niveladoras formato sextavadas em nyletadq e pino central em ago
rosca ¥4 e didmetro de 20 mm, cuja funcéo serdornar eventuais desnivdis
de piso.GAVETEIROFIXO 2 GAVETAS: Gauveteiro fixo 2 gavetas, corgo
confeccionado em MDP termo estabilizado, com 18rarespessura, revestiflo
em ambas as faces em laminado melaminico de beesagw (BP), sendo ps
bordos do conjunto com encabecamento em fita despiotno de espessurg 2
mm, coladas com adesivo hot melt a 200°. Os parsifile montagem sisterpa
“Rapid” séo parafusos ocultos tipo pino de pressdm fix e giro fix. Gaveta
(duas gavetas), confeccionadas em chapa metalmadio com espessura e
0,6mm, com Tratamento das superficies dos compementtalicos. Frenje
fixa confeccionadas em chapa de ago, e a mesaaddéatéchadura com trafa
simultdnea chave e coOpia escamoteaveis, puxaddpes alca alumini
acetinado NEO 96 mm, e as gavetas H 80 mm, desligalne trilhog
telescopicos esferas em aco abertura total dasagaeentes das gavetas pm
MDP termo estabilizado, com 18 mm de espessur&stieo em ambas §s
faces em laminado melaminico de baixa pressédo (8o os bordos do
conjunto com encabegamento em fita de poliestirdaoespessura 2 mm,
coladas com adesivo hot melt a 200°. Gaveteiro mdediL 397 x P 440 x >I<
278 mm.
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MESA DE TRABALHO EM L COM 2 GAVETAS: DIMENSOES: 180 0 X
600 X 1800 X 600 X 740 MM (LXPXLXPXA)Tampo em MDP, com 25 m
de espessura, revestido em ambas as faces com tBimme-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizadoifegco, e antireflexo. ¢
bordo que acompanha todo o contorno do tampo éegado com fita d
poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, celadm adesivo hot me|

cabeamento ao tampo é feito por meio de trés padsss ovalados em P
rigido, com didmetro interno minimo de 80 mm, campa removivel,

confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior tdmpo. Painéig
frontais, estrutural e de privacidade, em MDP, cb&hmm de espessu
revestido em ambas as faces com filme termo-prendadmelaminico co
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, eérefleko. O bordo qu
acompanha todo o contorno do painel é encabecaditeeti® poliestireno co
0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivanélb. A fixagad
painel/estrutura devera ser feita.por meio de pacsf ocultos tipo minifix
Estruturas laterais metalicas constituidas por ahapetdlicas conformadds,

meia cana; unidas pelo processo de solda MIG papashde formato ovalag
com espessura minima de 3,0 mm, sendo estas ctligpastas em ambas
extremidades da coluna, na posi¢éo. horizontal, ggognando desta for

solda MIG; e uma na posi¢édo vertical, proporciomeasd fixacdo de u
possivel calha estrutural sob o tampo, por meijoadafusos tipo M6. Paralel
13 17 Unidade coluna, é acoplada uma calha de saque lateral,fengio é proporcionarfaR$ 1.663,33]

passagem para cabeamento, com tampa removiveimeO2ofuracdes pa
acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia @sdadAcabamento co
sapatas niveladoras formato sextavadas em nyletadq e pino central em ago
rosca ¥4 e didmetro de 20 mm, cuja funcéo serdornar eventuais desnivdis
de piso.GAVETEIROFIXO 2 GAVETAS: Gauveteiro fixo 2 gavetas, corgo
confeccionado em MDP termo estabilizado, com 18rarespessura, revestiflo
em ambas as faces em laminado melaminico de beesagw (BP), sendo ps
bordos do conjunto com encabecamento em fita despiotno de espessurg 2
mm, coladas com adesivo hot melt a 200°. Os parsifile montagem sisterpa
“Rapid” séo parafusos ocultos tipo pino de pressdm fix e giro fix. Gaveta
(duas gavetas), confeccionadas em chapa metallmadio com espessura e
0,6mm, com Tratamento das superficies dos compementtalicos. Frenje
fixa confeccionadas em chapa de ago, e a mesaaddéatéchadura com trafa
simultdnea chave e coOpia escamoteaveis, puxaddpes alca alumini
acetinado NEO 96 mm, e as gavetas H 80 mm, desligalne trilhog
telescopicos esferas em aco abertura total dasagaeentes das gavetas pm
MDP termo estabilizado, com 18 mm de espessur&stieo em ambas §s
faces em laminado melaminico de baixa pressédo (8#)o os bordos do
conjunto com encabegamento em fita de poliestirdaoespessura 2 mp,
coladas com adesivo hot melt a 200°. Gaveteiro mdediL 397 x P 440 x >I<
278 mm.
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MESA AUXILIAR DE TRABALHO RETA: DIMENSOES: 600 X 60 0 X
740 MM (L X P X A) Tampo em MDP, com 25 mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo prensado de inétancom espessura ge
0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo.@doe que acompanha todq o
contorno do tampo é encabecado com fita de pakesticom 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt,azestas arredondadag e
raio ergondmico de 2,5 mm. A fixacdo tampo/estautdevera ser feita pgr
meio de parafusos maquina M6, fixados ao tampareio de buchas metalic|
confeccionadas em ZAMAK cravadas na face infermtainpo. Painel front
estrutural e de privacidade, em MDP, com 18 mmgapessura, revestido

contorno do painel é encabecado em fita de potesticom 0,45 mm
espessura minima, coladas com adesivo hot melixagdo painel/estrutu
devera ser feita por meio de parafusos ocultosrtipufix. Estruturas laterai
14 3 Unidade metdlicas constituidas por chapas metdlicas comaftas) cuja composigao

divide em pata, coluna, e suporte do tampo. Pdtacala em chapa de
com espessura de 1,5 mm, estampada e repuxadadmé&di x 520 x 70 m
com furos superiores para conexdo com a colunain@alupla, fabricada e
chapa de ago com espessura de 0,9 mm, dobradarema @& meia can
unidas pelo processo de solda MIG por chapas deafor ovalado co
espessura minima de 3,0 mm, sendo estas chapasstdsspm ambas
extremidades da coluna, na posi¢do horizontal, ggoignando desta for

R$ 486,67

solda MIG; e uma nha posi¢édo vertical, proporciomamd fixagcdo de u
possivel calha estrutural sob o tampo, por meijoadafusos tipo M6. Paralel
coluna, é acoplada uma calha de saque lateral,fengdio é proporcionar
subida de cabos do piso ao tampo de forma diserétmcional. Suporte
tampo fabricado em chapa de aco com espessura andieird,0 mm, estampajla
e repuxada, fixada a coluna por meio de solda Mi&bamento com sapaths
niveladoras em nylon ‘injetado com diametro de 63, muja fungdo se
contornar eventuais desniveis de piso.

MESA DE TRABALHO RETA: DIMENSOES: 1000 X 600 X740 MM (L
X P X A) Tampo em MDP, com 25 mm de espessura, revestidangoas a
faces com filme termo-prensado de melaminico copessira de 0,2 m
texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo goempanha todo o contorfo
do tampo é encabecado com fita de poliestireno 2d@nmm de espessyfa
minima, coladas. com adesivo hot melt, com arested@ndadas e ra|
ergondmico de 2,5 mm.A fixacdo tampo/estrutura deser feita por meio
parafusos maquina M6, fixados ao tampo por meiobdehas metdlic
confeccionadas em ZAMAK cravadas na face infermtaimpo.Painel front
estrutural e de privacidade, em MDP, com 18 mmsapessura, revestido
ambas as faces com filme termo-prensado de melzonoim espessura de §,2
mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. O boglee acompanha todojo
contorno do painel é encabecado em fita de pabesticom 0,45 mm
espessuraminima, coladas com adesivo hot meltx#¢db painel/estrutu
devera ser feita por meio de parafusos ocultosrtipufix. Estruturas laterai
15 5 Unidade metdlicas constituidas por chapas metdlicas coaftes) cuja composicao

divide em pata, coluna, e suporte do tampo. Pdtacéala em chapa de
com espessura de 3 mm, estampada e repuxada, mé&dind520 x 70 m
com furos superiores para conexdo com a colunain@alupla, fabricada e
chapa de ago com espessura de 0,9 mm, dobradarera && meia can
unidas pelo processo de solda MIG por chapas dmafor ovalado co

R$ 570,00

solda MIG; e uma na posicdo vertical, proporciomamd fixagdo de u
possivel calha estrutural sob o tampo, por mejoadlafusos tipo M6. Paralel
coluna, é acoplada uma calha de saque lateral,fengdio é proporcionar
subida de cabos do piso ao tampo de forma diserétmcional. Suporte
tampo fabricado em chapa de agco com espessura andieird,0 mm, estampapla
e repuxada, fixada a coluna por meio de solda Mi&bamento com sapaths
niveladoras em nylon injetado com didmetro de 63, muoja fungdo se
contornar eventuais desniveis de piso.
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DIMENSOES: 1200 X 600 X 740 MM (L X P X A) Tampo e
MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambé&sces co
filme termo-prensado de melaminico com espessurad,de mm,
texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo guempanha todo
contorno do tampo é encabecado com fita de pabesticom 2,5 m;E

MESA DE TRABALHO RETA COM 2 GAVETAS::l

(@]

de espessura minima, coladas com adesivo hot owh, arest
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm.A fixagépo/estrutur
devera ser feita por meio de parafusos maquinafidjos ao tamp
por meio de buchas metdlicas confeccionadas em ZAMravadag
na face inferior do tampo.Painel frontal, estrutwale privacidadq,
em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em aasbiases colf
filme termo-prensado de melaminico com espessurad,de mm,
texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo guempanha todo
contorno do painel é encabecado em fita de patesticom 0,45 mn
de espessura minima, coladas com adesivo hot refixacdo
painel/estrutura deverd ser feita por meio de paosf ocultos tip
minifix. Estruturas laterais metalicas constituigas chapas metalicgs
conformadas, cuja composi¢éo se divide em patanapk suporte d
tampo. Pata fabricada em chapa de ago com espedsuBamm
estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, fcwas
superiores para conexao com a coluna. Coluna dtgidsicada en
chapa de aco com espessura de 0,9 mm, dobradarem e meid
cana; unidas pelo processo de solda MIG por chdpasormatd
ovalado com espessura minima de 3,0 -mm, sendo ehtgsay
dispostas em ambas as extremidades da colunasig@g@dorizonta
16 2 WkidAdE proporcionando desta forma uma interligacédo  perfééntre p_at:’a-

coluna-suporte do tampo) por meio de solda MIGma wma posicé
vertical, proporcionando a fixagdo de uma possiakia estrutural s
o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralealdna, é acopla
uma calha de saque lateral, cuja fungéo é propwacia subida
cabos do piso ao tampo de forma discreta e funkciGeorte d
tampo fabricado em chapa de aco com espessura ani@n3,0 m
estampada e repuxada, fixada a coluna por meioottla MIG.
Acabamento com sapatas niveladoras em nylon igetac diametr
de 63 mm, cuja funcéo sera contornar eventuaisivsnde pis
GAVETEIROFIXO 2 GAVETAS: Gaveteiro fixo 2 gavetas, corpo
confeccionado em MDP termo estabilizado, com 18renespessur
revestido em ambas as faces em laminado melamitécdaixg
pressao (BP), sendo os bordos do conjunto com egexaleato em fit
de poliestireno de espessura 2 mm, coladas conivadest melt g
200°. Os parafusos de montagem sistema “Rapid”’ psfafuso
ocultos tipo pino de presséo mini fix e giro fixa¥etas (duas gavetag),
confeccionadas em chapa metalica dobrada com espets 0,6mm
com Tratamento das superficies dos componentedicostaFrents
fixa confeccionadas em chapa de ago, e a mesaaddtadechadu
com trava simultanea chave e cépia escamoteaveigdpres tip
alca aluminio acetinado NEO 96 mm, e as gaveta mi8, desliza
sobre trilhos telescdpicos esferas em aco aberttah das gavetag.
Frentes das gavetas em MDP termo estabilizado, t®mmm d
espessura, revestido em ambas as faces em lamimgldminico d
baixa pressdo (BP), sendo os bordos do conjuntoetmaibecamen
em fita de poliestireno de espessura 2 mm, coladasadesivo h
melt a 200°. Gaveteiro medindo: L 397 x P 440 x78 &hm.

=
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R$ 754,67
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DIMENSOES: 1400 X 600 X 740 MM (L X P X A) Tampo e
MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambé&sces co
filme termo-prensado de melaminico com espessurad,de mm,
texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo guempanha todo
contorno do tampo é encabecado com fita de pabesticom 2,5 m;E

MESA DE TRABALHO RETA COM 2 GAVETAS::l

(@]

de espessura minima, coladas com adesivo hot owh, arest
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm.A fixagépo/estrutur
devera ser feita por meio de parafusos maquinafidjos ao tamp
por meio de buchas metdlicas confeccionadas em ZAMravadag
na face inferior do tampo.Painel frontal, estrutwale privacidadq,
em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em aasbiases colf
filme termo-prensado de melaminico com espessurad,de mm,
texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo guempanha todo
contorno do painel é encabecado em fita de patesticom 0,45 mn
de espessura minima, coladas com adesivo hot refixacdo
painel/estrutura deverd ser feita por meio de paosf ocultos tip
minifix. Estruturas laterais metalicas constituigas chapas metalicgs
conformadas, cuja composi¢éo se divide em patanapk suporte d
tampo. Pata fabricada em chapa de ago com espedsuBamm
estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, fcwas
superiores para conexao com a coluna. Coluna dtgidsicada en
chapa de aco com espessura de 0,9 mm, dobradarem e meid
cana; unidas pelo processo de solda MIG por chdpasormatd
ovalado com espessura minima de 3,0 -mm, sendo ehtgsay
dispostas em ambas as extremidades da colunasig@g@dorizonta

' proporcionando desta forma uma interligacdo perfééntre pate
17 21 Unidade coluna-suporte do tampo) por meio de solda MIGma wma posicé
vertical, proporcionando a fixagdo de uma possiakia estrutural s
o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralealdna, é acopla
uma calha de saque lateral, cuja fungéo é propwacia subida
cabos do piso ao tampo de forma discreta e funkciGeorte d
tampo fabricado em chapa de aco com espessura ani@n3,0 m
estampada e repuxada, fixada a coluna por meioottla MIG.
Acabamento com sapatas niveladoras em nylon igetac diametr
de 63 mm, cuja funcéo sera contornar eventuaisivsnde pis
GAVETEIROFIXO 2 GAVETAS: Gaveteiro fixo 2 gavetas, corpo
confeccionado em MDP termo estabilizado, com 18renespessur
revestido em ambas as faces em laminado melamitécdaixg
pressao (BP), sendo os bordos do conjunto com egexaleato em fit
de poliestireno de espessura 2 mm, coladas conivadest melt g
200°. Os parafusos de montagem sistema “Rapid”’ psfafuso
ocultos tipo pino de presséo mini fix e giro fixa¥&tas (duas gavetag),
confeccionadas em chapa metalica dobrada com espets 0,6mm
com Tratamento das superficies dos componentedicostaFrents
fixa confeccionadas em chapa de ago, e a mesaaddtadechadu
com trava simultanea chave e cépia escamoteaveigdpres tip
alca aluminio acetinado NEO 96 mm, e as gaveta mi8, desliza
sobre trilhos telescdpicos esferas em aco aberttah das gavetag.
Frentes das gavetas em MDP termo estabilizado, t®mmm d
espessura, revestido em ambas as faces em lamimgldminico d
baixa pressdo (BP), sendo os bordos do conjuntoetmaibecamen
em fita de poliestireno de espessura 2 mm, coladasadesivo h
melt a 200°. Gaveteiro medindo: L 397 x P 440 x78 &hm.
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R$ 865,00
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PREFEITURA DO MUNICIPIO DE CAJATI
Estado de S&o Paulo
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DIMENSOES: 1600 X 600 X 740 MM (L X P X A) Tampo e
MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambé&sces co
filme termo-prensado de melaminico com espessurad,de mm,
texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo guempanha todo
contorno do tampo é encabecado com fita de pabesticom 2,5 m;E

MESA DE TRABALHO RETA COM 2 GAVETAS::l

(@]

de espessura minima, coladas com adesivo hot owh, arest
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm.A fixagépo/estrutur
devera ser feita por meio de parafusos maquinafidtjos ao tamp
por meio de buchas metdlicas confeccionadas em ZAMravadag
na face inferior do tampo.Painel frontal, estrutwale privacidadq,
em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em aasbiases colf
filme termo-prensado de melaminico com espessurad,de mm,
texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo guempanha todo
contorno do painel é encabecado em fita de patesticom 0,45 mn
de espessuraminima, coladas com adesivo hot melfixagao
painel/estrutura deverd ser feita por meio de paosf ocultos tip
minifix. Estruturas laterais metalicas constituigas chapas metalicgs
conformadas, cuja composi¢éo se divide em patanapk suporte d
tampo. Pata fabricada em chapa de ago com espedsuBamm
estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, fcwas
superiores para conexao com a coluna. Coluna dtgidsicada en
chapa de aco com espessura de 0,9 mm, dobradarem e meid
cana; unidas pelo processo de solda MIG por chdpasormatd
ovalado com espessura minima de 3,0 -mm, sendo ehtgsay
dispostas em ambas as extremidades da colunasig@g@dorizonta
' proporcionando desta forma uma interligacdo perfééntre pate

18 8 Unidade coluna-suporte do tampo) por meio de solda MIGma wma posicé R$
vertical, proporcionando a fixagdo de uma possiakia estrutural s
o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralealdna, é acopla
uma calha de saque lateral, cuja fungéo é propwacia subida
cabos do piso ao tampo de forma discreta e funkciGeorte d
tampo fabricado em chapa de aco com espessura ani@n3,0 m
estampada e repuxada, fixada a coluna por meioottla MIG.
Acabamento com sapatas niveladoras em nylon igetac diametr
de 63 mm, cuja funcéo sera contornar eventuaisivsnde pis
GAVETEIROFIXO 2 GAVETAS: Gaveteiro fixo 2 gavetas, corpo
confeccionado em MDP termo estabilizado, com 18renespessur
revestido em ambas as faces em laminado melamitécdaixg
pressao (BP), sendo os bordos do conjunto com egexaleato em fit
de poliestireno de espessura 2 mm, coladas conivadest melt g
200°. Os parafusos de montagem sistema “Rapid”’ psfafuso
ocultos tipo pino de presséo mini fix e giro fixa¥etas (duas gavetag),
confeccionadas em chapa metalica dobrada com espets 0,6mm
com Tratamento das superficies dos componentedicostaFrents
fixa confeccionadas em chapa de ago, e a mesaaddtadechadu
com trava simultanea chave e cépia escamoteaveigdpres tip
alca aluminio acetinado NEO 96 mm, e as gaveta mi8, desliza
sobre trilhos telescdpicos esferas em aco aberttah das gavetag.
Frentes das gavetas em MDP termo estabilizado, t®mmm d
espessura, revestido em ambas as faces em lamimgldminico d
baixa pressdo (BP), sendo os bordos do conjuntoetmaibecamen
em fita de poliestireno de espessura 2 mm, coladasadesivo h
melt a 200°. Gaveteiro medindo: L 397 x P 440 x78 &hm.
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883,33]
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PREFEITURA DO MUNICIPIO DE CAJATI
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MESA DE REUNIAO RETANGULAR: DIMENSOES: 2000 X
1050 X 740 MM (L X P X A) Tampo inteirico, com formal
retangular, em MDP, com 25 mm de espessura, rdeesth ambas 4s
faces com filme termo-prensado de melaminico copessira de 0
mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. O lwogie acompantfa
todo o contorno do tampo é encabecado com fitaotlestireno co
2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivanélbt con
arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 miixaéao dd
tampo/estrutura devera ser feita por meio de pswafunaquina M6
fixados por meio de buchas metalicas confeccionadasZ AMAK
cravadas na face inferior do tampo. Painéis frerdaplos e paralelop
um em cada coluna vertical da estrutura, estrutirdé privacidadq,
em MDP, com 18mm de espessura, revestido em arsbfases cor
filme termo-prensado de melaminico com espessurad,de mm,
texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo guempanha todo
contorno do painel é encabecado em fita de patesticom 0,45 mn
de espessura minima, coladas com adesivo hot welixacédo
painel/estrutura devera ser feita por meio de pacsf ocultos tip
19 10 Unidade minifix. Estruturas laterais metélicas constituigas chapas metalicgsR$ 1.060,00
conformadas, cuja composi¢édo se divide em patanapke suporte do
tampo. Pata fabricada em chapa de aco com espadsutéd mmj
estampada e repuxada, medindo 60 x 720 x 70 mm, fcwas
superiores para conexao com a coluna. Coluna dtgbdaicada en
chapa de aco com espessura de 0,9 mm, dobradarem e meid
cana; unidas pelo processo de solda MIG por chadpasormatd
ovalado com espessura minima de. 3,0. mm, sendo eh&gsay
dispostas em ambas as extremidades da colunasig@gdorizonta
proporcionando desta forma uma interligacdo perfééntre pate
coluna-suporte do tampo) por meio de solda MIGma ma posica
vertical, proporcionando a fixagdo de uma possiakia estrutural s
o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralelaldna, é acopla
uma calha de saque lateral, cuja funcdo é propwmrcia subida
cabos do piso ao tampo de forma discreta e funkci@uporte d
tampo fabricado em chapa de aco com espessura ani@n3,0 m
estampada e repuxada, fixada a coluna por meioottla MIG.
Acabamento com sapatas niveladoras em nylon igetac diametr
de 63 mm, cuja funcdo sera contornar eventuaisEsre piso.
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PREFEITURA DO MUNICIPIO DE CAJATI
Estado de S&o Paulo
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MESA DE REUNIAO RETANGULAR: DIMENSOES: 2400 X 1400 X 740
MM (L X P X A) Tampo inteirico com 25 mm de espessura e no forjnato
retangular, confeccionadas com chapas de fibraadteina de média densidgfe
(MDF - MediumDensityFiberboard), selecionadas deugi e eucalypt
reflorestados, aglutinadas com resina sintéticamddixa que se consolid
sob a acéo conjunta de calor e presséo. As chagasgm densidade mini
de 630 Kgf/m3, resisténcia a tragdo perpendiculdifcin? = 5,6, resisténciafja
flexdo estatica kgf/cm? = 185, atende as especiiea da norma 15316/2] e
15316/3, e a norma de metodologias de referéncik WB761/2009. A fac
inferior do tampo é revestida com filme termo-pegtes de melaminico
baixa pressédo (BP) na cor branca, com espessu@2denm, texturizad
semifosco e antireflexo. O bordo que acompanha tdmntorno da fa
superior do tampo € usinada 15°, e o revestimeste ger em pelicula de PJC
termo-formavela vacuo com espessura minima de &6 dispensando deda
forma o uso de acabamentos do tipo fitas de band®@enfis de PVC. A fixag
do tampo/estrutura devera ser feita por meio dafpsos maquina M6, fixadgs
por meio de buchas metalicas confeccionadas em ZAM#vadas na fa
inferior do tampo,-possibilitando.a montagem e degagem do mdvel se|
danifica-lo. Painéis frontais duplos e paralelas, @m cada coluna vertical
estrutura, estrutural e de privacidade, confecdosaom chapas de particuas
de madeira de média densidade (MDP — Médium Ddreiticleboard)
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestaddstirzaplas e consolidadas cqm
resina sintética e termo-estabilizadassobpressém, I8 mm de espessufa,
revestido em ambas as faces com filme termo-prendadmelaminico co
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, eefieio. As chapas possugm
: densidade minima de 575 Kgf/im3, resisténcia a eragfipendicular kgf/cm?

20 4 Unidade 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/lcm? = 168jsténcia a tracdo superfig alR$ 1.496,67
Kgf/em? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-4rminologia, NBH
14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos deaiensO bordo qu
acompanha todo o contorno do painel € encabecaditeede poliestireno com
0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivanélb. A fixacéd
painel/estrutura devera ser feita por meio de pagsf ocultos: tipo minifix
Estruturas laterais metdlicas constituidas por ahapetalicas conformadds,
cuja composicao se divide em pata, coluna, e suplartampo. Pata fabric
em chapa de aco com espessura de 1,5 mm, estampglaxada, medindo 0
X 720 x 70 mm, com furos superiores para conexdo aocoluna. Colun
dupla, fabricada em chapa de aco com espessur denf) dobrada em fornfa
de meia cana; unidas pelo processo de solda MIGcpapas de formal
ovalado com espessura minima de 3,0 mm, sendo @spss dispostas
ambas as extremidades da coluna, na posi¢éo htalizproporcionando desfa
forma uma interligacéo perfeita (entre pata-colsuperte do tampo) por mefo
de solda MIG; e uma na posi¢céo vertical, proporoio a fixacdo de unfa
possivel calha estrutural sob o tampo, por mejoadafusos tipo M6. Paralel
coluna, é acoplada uma calha de saque lateral,feng@o é proporcionar
subida de cabos do piso ao tampo de forma diserét@cional. Suporte
tampo fabricado em chapa de aco com espessura andigir,0 mm, estampapla
e repuxada, fixada a coluna por meio de solda Mi&bamento com sapaths
niveladoras em nylon injetado com didmetro de 63, muoja fungdo se
contornar eventuais desniveis de piso. Todas dssparetalicas deverao ger
submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacdase ke zinco (lavage
decapagem - fosfatizag&o) e pintura eletrostatmatieta epoxi po poliéstgr
fosco de alta performance, polimerizada em est2f208 C.
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MESA DE REUNIAO REDONDA: DIMENSOES: 1250 X 1250 X %40 MM
(L X P X A) Tampo redondo em MDP, com 25 mm de espessuratityem
ambas as faces com filme termo-prensado de meleonioim espessura de
mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. O bogle acompanha todo
contorno do tampo é encabecado com fita de pokesticom 2,5 mm
espessura minima, coladas com adesivo hot melt,azestas arredondada
raio ergondmico de 2,5 mm. A fixacdo tampo/estaitdevera ser feita p
meio de parafusos méaquina M6, fixados por meio dehés metalic
confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior tdmpo.Estrutur
Unidade inteirica com 04 patas formada por tubos e chapegilites, com a ba

superior em tubo de a¢o 20 X 30 x 1,2 mm, a ba®eion em chapa de a
repuxada curva dispensando desta forma o uso deipsnde PVC, co
espessura minima de 1,5 mm, e a coluna de susientagnposta por tu
redondo @ 101,6 x 1,5 mm, sendo todo o conjuntanstido a um pré
tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lamage decapagem
fosfatizacéo) e pintura eletrostatica em tinta emdx poliéster fosca de al
performance, polimerizada em estufa a 200° C. Anabto com sapatas
PVC rigido com diametro de 63 mm, cuja funcdo sEmtornar eventua
desniveis de piso. Apresentar junto ‘a Proposta mimhe os seguint
documentos listados abaixo:

670,00
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CADEIRA DE DIALOGO FIXA COM ESPALDAR BAIXO: Conjunto
constituido estrutura plastica injetada em polipeop com fibra de vidro co
porcas garra ¥", fabricadas em ago carbono e fdasspelo processo
eletrodeposicdo & zinco,fixadas nos pontos de rmgentados mecanismos
apoios de brago.Na estrutura do assento € fixada(0ir) almofada de espu
flexivel a base de poliuretano ( PU ) , ergondnecafabricada através
sistemas quimicos a base de Poliol / Isocianato jpeicesso de injecdo s
pressao. Esta almofada possui densidade contrd&ad& a50 Kg/m3 poden
ocorrer variagbes na ordem de +/-2 Kg/ m3. O cdpj@nrevestido Laminal
Vinilico. Suas dimensdes giram em torno de 480 margura ) x 455 mm
profundidade ) x 80mm de espessura apresentandeues extremidad
cantos arredondados.O assento possui ainda umaagare plastica injeta
em polipropileno que é encaixada a estrutura péo e garras incorporad
na prépria estrutura do assento, dispensando @eigarafusos e grampo
altura do assento ao piso é de 460 mm. Sem apeibsago O encosto pos
estrutura termoplastica injetada em PP polipropileeforcada com fibra
vidro e com porcas garra ¥ fixadas nos pontos detagem dos mecanis
e laminas. Suas dimensdes sdo 455mmde largurandil@e altura e 80mm
espessura, com cantos arredondados. A espuma pasalespessura de
mm no formato ergondémico levemente adaptado acmcétara acabament
Unidade encosto recebe uma Blindagem de Termoplasticdaageem PP polipropilel

que é encaixada a estrutura, dispensando o us@rdéugos € grampos.
estrutura do encosto € fixada uma (01) almofadesgema flexivel & base
Poliuretano ( PU ) , ergondmica e fabricada atale@ sistemas quimico
base de Poliol / Isocianato pelo processo de injegh pressao. Esta almof
possui densidade controlada de 40 a 45Kg/m3 podendoer variagbes
ordem de +/-2 Kg/ m3. Alaminaque liga o encostcaasento é fabricada
chapa de aco 1008/1020 com 4,75mm de espessuravinom central par
maior resisténcia. Sua configuracéo é definidauypoa estrutura fixa fabrica
em tubo industrial de constru¢géo mecéanica de agwwa ABNT 1008/102
com diametro de 25,4mm e parede de 1,2 mm, e savede aco carbo
ABNT 1008/1020 em tubo de secc¢do quadrada 20x20mml® mm d
espessura. A base em forma de 4pésé fabricadappmtesso mecanico
curvamento de tubos possuindo duas travessas unmdgerna a outra p
processo de soldagem MIG.A estrutura contem qu@#p deslizadores fix
articulados, desenvolvidos para manter a base dgosbbre o piso

Fabricados em material termoplastico denominadipipileno, pelo proces
de injecd@o. A estrutura se fixa ao assento porfysoa sextavados flangea
Y4"x2.3/4” com rosca parcial. O conjunto recebe yraecao contra corros
caracterizada pelo processo de preparacdo de isiperhetalica po
fosfatizacdo a base de zinco e revestida por piri@trostatica epoxi po.

principalmente evitar o contato direto do metal cansuperficie de apoip.

R$ 328,33
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CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL COM ESPALDAR BAIXO:
Rodizios Constituido de duas (02) roldanas cireslara dimensdo de 50,00 mrp e
fabricadas em material termoplastico denominad®al&amida (PA 6,6) e PU e
sua extremidade, dedicadas para serem utilizadd&isos Rigidos. Base Giratorif .
Base preta Conjunto definido por uma configuragof@ma pentagonal obteng§o
um diametro na ordem de 680 mm e constituida cormoc{05) pas de apoio. P
conjunto é constituido por ( 01 ) blindagem cdnt@n Design adequando fo
produto, montado pelo processo manual por Click$idacdo, com a fungéo
protecdo e acabamento da base. Fabricados pelespoode injecdo em materal
termoplastico denominado copolimero de poliprogilgf?P). Mecanismo D
mecanismo conjunto mecanico que possui duas alasgrara regulagem de alt@ra
do assento e da inclinagdo do Encosto. A alavaacagllagem de altura do assgnhto
é injetada e possui alma metélica como reforcauestl em duas chapas de a¢qna
espessura de 2,65 mm revestidas com processo tedefosicdo a zinc,
garantindo resisténcia mecénica e contra corro8asistema de travamento fe
reclinagdo do encosto acontece por meio da presséwida por uma moj
helicoidal em um conjunto de laminas que travamsugsaoutras por atrito e pglo
principio de friccdo. A alavanca de controle delimacdo do encosto tambény é
injetada. Ao acionar a alavanca para cima eladileemovimento do encosto qpe
também se da pelo uso de duas molas helicoidaianimsao usudrio posicionalf o
encosto na posicdo desejada e liberar a alavamaajpa o mesmo trave na posigéao
desejada. A faixa de variagdo de reclinagem é 8@ 2®4°. O mecanismo tamb
proporciona a regulagem de altura do encosto p@r dee catraca automatica cqm
curso de 70 - mm, que se libera ao chegar na altérinma e desce permitindo qud o
usudario ajuste a altura para seu melhor confortdvé@anismo é fabricado c
chapas de aco ABNT1010/20 na espessura de 2,65 fixadé ao assento por (Of)
quatro parafusos. O Mecanismo possui um suporte. fieecdo do encosto
formado de “L", no qual é fabricado com tubo indiastha configuracdo oblongulgr
e na dimensdo de 25x50mm com espessura de 1,5@n\ecanismo possui unfa

Blindagem de Termoplastico PP - Polipropileno,  acabamento superficipl

texturizado, para impedir o acesso do usuario igtensas de funcionalidade fla

23 94 Unidade cadeira e participando de um componente de deséguranca e protegdo corgrdR$ 506,67
agentes externos. Assento Conjunto constituidoutasér plastica injetada e
polipropileno com fibra de vidro com porcas garra fabricadas em aco carbond e
revestidas pelo processo de eletrodeposigdo 4, fikadas nos pontos de montag|
dos mecanismos e apoios de braco. Na estrutursssimta € fixada uma (O
almofada de espuma flexivel & base de poliuretaPod §,ergondmica e fabrica
através de sistemas quimicos a base de Poliotiatsto pelo processo de inje
sob pressédo. Esta almofada possui densidade @atarde 45 a50 Kg/m?3 pode
ocorrer variagées na ordem de +/-2 Kg/ m3. O cdojum revestido Laminas
Vinilico. Suas dimensdes giram em torno de 480 nlangfra) x 455 m
(profundidade) x 80mm de espessura apresentandeuas) extremidades can
arredondados. O assento possui ainda uma carengifstica injetada e
polipropileno que é encaixada & estrutura por meigarras incorporadas na pro
estrutura do assento, dispensando o uso de pasadugocampos. A regulagem
altura do assento permite atender as medidas ndrdmd20mmaté a altura maxi
de 530 mm podendo apresentar pequenas variacdés Biacos Braco Regulav
Apoio de bracos fabricado pelo processo de injelgitermoplastico em Poliami
aditivado com 30% de fibra de vidro. Possui regemiagle altura acionada atravé:
um gatilho na parte posterior frontal do apoio dagbs com curso de 70 m
Encosto Possui Regulagem onde posiciona o Apoimblan de maneira adequ
para todos os Biotipos de Usuarios. O encosto pessutura termoplastica injetal
em PP polipropileno refor¢ada com fibra de videmm porcas garra ¥4” fixadas
pontos de montagem dos mecanismos e laminas. Suensdes sdo 455mm
largura, 410 mm de altura e 80mmde espessura, @oosc arredondados.
espuma possui uma espessura de 45 mm no formatwdengo levemente adapt
ao corpo. Para acabamento o encosto recebe umda@gm de Termoplasti

=

almofada possui densidade controlada de 40 a 45Kgdoendo ocorrer variagogs
na ordem de +/-2 Kg/ m3. O conjunto é revestido ibaiho Vinilico.
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dimensdes aproximadas 272x420 mm cada, sendo dbvidin
corpos com 4 portas em cada, confeccionado predoiteimente
chapa de aco SAE-1008 a 1012 com 0,75mm (#22) pesssrd
Dimensbes aproximadas totais em milimetros: 1820(425(L) x
420(P). Mecanismo de abertura das portas deveimempivotante
lateral a direita, com 2 dobradicas internas emacadrta. Ag
dobradicas sdo formadas por 2 corpos com 2 e 3hagin
respectivamente. O posicionamento dos corpos ctic®entre as §
faces cilindricas e sé@o unidos por 1 pino com 4 dendiametro. A
altura maxima das 2 dobradicas, apds unido é dar80Sistema d
travamento das portas devera ser individualizadopoota do tip
“fecho para cadeado” confeccionado em materiahpiico. Visand
maior seguranca aos usuarios e melhor resistéaxi@rtas devem ser

embutidas, minimizando presenca arestas cortarpjessiem refor

interno’ tipo “Omega” fixado na parte central no tekn vertical,

Sistema de circulagdo de ar individualizado potgspratendendo N

24, cada porta contem 2 conjuntos que facilitanrailecéo de ar,

na parte superior e outro na parte inferior. Siatete identificacé RS 2.966.67
individualizado por porta, cada porta possui 1 gosdtiquet ) ’
estampado no préprio corpo em baixo relevo de apadamente 8

x 37 mm, que permita a fixacdo da etiqueta peleepaterna da portg,
proporcionando maior seguranca contra avarias @erigs. Os pds

niveladores sao confeccionados em polipropilenetaijo, que confe
maior resisténcia e durabilidade mesmo em ambiemteislos, d
secao transversal circular e com altura de 80 mispodto em cad
extremidade inferior da base do armario em um #zdor
triangular. Estabilizador triangular com medidacmada de 85 mm
de lado, dobras estruturais internas e soldadmgm @or pontos de
solda. Este estabilizador abriga 1 porca rebiteadia para fixar pg
rosca os pés niveladores. Sistema de tratamenitéemiginoso po
meio de tlneis a spray, pintura em equipamentoiraomtdo tipg
Corona, tinta em po6 hibrida (Epoxi-poliéster) conatmmen::l
texturizado,. com camada média de 50 microns. Poliagdio e
estufas com-a peca alcangando minimo de 200° Crpgreniodo ds
10 minutos ou mais, garantindo assim a polimerzagéal do filme
maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do aeatmrfinal dd
produto.

Roupeiro 12 portas; Roupeiro de 12 portas sobrepostas, {om
e

24 12 Unidade

js)
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dimensdes aproximadas 272x420 mm cada, sendo dbvidin
corpos com 4 portas em cada, confeccionado predoiteimente
chapa de a¢o SAE-1008 a 1012 com 0,75mm (#22) pesssral
Dimensbes aproximadas totais em milimetros: 182&(A1L25(L) X
420(P). Mecanismo de abertura das portas deveimempivotante
lateral a direita, com 2 dobradicas internas emacadrta. Ag
dobradicas séo formadas por 2 corpos com 2 e 3hagin
respectivamente. O posicionamento dos corpos ctic®entre as §
faces cilindricas e sé@o unidos por 1 pino com 4 dendiametro. A
altura maxima das 2 dobradicas, apds unido é dar80Sistema d
travamento das portas devera ser individualizadopoota do tip
“fecho para cadeado” confeccionado em materiahpiico. Visand
maior seguranca aos usuarios e melhor resistéaxi@rtas devem ser
embutidas, minimizando presenca arestas cortarpjessiem refor
interno’ tipo “Omega” fixado na parte central no tekn vertical,
Sistema de circulagcdo de ar individualizado potgsratendendo N
24, cada porta contem 2 conjuntos que facilitanrailecéo de ar,
na parte superior e outro na parte inferior. Siatete identificacé
individualizado por porta, cada porta possui 1 gosdtiquet
estampado no préprio corpo em baixo relevo de apadamente 8

x 37 mm, que permita a fixacao da etiqueta peltepaterna da portd,
proporcionando maior seguranca contra avarias @ewigs. Os pds
niveladores sao confeccionados em polipropilenetaijo, que confe
maior resisténcia e durabilidade mesmo em ambieiteislos, d
secao transversal circular e com altura de 80 mispodto em cad
extremidade inferior da base do armario em um #zdor
triangular. Estabilizador triangular com medidacmada de 85 mm
de lado, dobras estruturais internas e soldadmgm @or pontos de
solda. Este estabilizador abriga 1 porca rebiteada para fixar pg
rosca os pés niveladores. Sistema de tratamenitdemiginoso po
meio de tluneis a spray, pintura em equipamentoiraomtdo tipg
Corona, tinta em po6 hibrida (Epoxi-poliéster) cormtmmen::l
texturizado,. com camada média de 50 microns. Poliagdo e
estufas com-a peca alcangando minimo de 200° Crpgreniodo ds
10 minutos ou mais, garantindo assim a polimerzagéal do filme
maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do aeatmrfinal dd
produto.
Suporte CPU Mével 0,29 x 0,40 x 0,52m; Confecciosaeto MDP d{
18 mm de espessura, revestidos em ambas as facdanenadd
melaminico de baixa pressao texturizado. Acabameasobordas efn
fita de PVC de 1 mm na mesma cor do tampo com acaiia|
texturizado. O Suporte CPU devera possuir um coiinpamto par.
comportar um nobreak, medindo aproximadamente 2@lenltura
Devera ser dotado de 4 rodizios em silicone geh estrutura em a
cromado. As laterais do Suporte CPU deverdo me@x4B2mm.

Roupeiro 20 portas; Roupeiro de 20 portas sobrepostas, {om
e

25 5 Unidade R$ 3.333,33]

js)

26 30 Unidade R$ 163,33

COTAS RESERVADAS PARA ME/EPP NOS LOTES 01, 07, 14 &5

REQUISITOS GERAIS DO MOBILIARIO

» Atendimento as normas:

— ABNT NBR 13961/2010 ou relatério de realizacdo doensaios contidos na norma para estes
moveis. Os ensaios deveram ser realizados por lalbtdrio credenciado pelo Inmetro.

Para os itens: 01, 02, 04, 06, 07,08.

— ABNT NBR 8094/1983 Laudo emitido por laboratériocredenciado pelo Inmetro de resisténcia
a névoa salina, minimo 500 horas.
Para os itens: Todos os Itens
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— ABNT NBR 13966/2008 ou relatorio de realizagdo doensaios contidos na norma para estes
moveis. Os ensaios deveram ser realizados por lalbtdrio credenciado pelo Inmetro.
Para os itens: 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17,18.

Certificado de conformidade comprovando a norma NBRL3962:2006Méveis para escritorio —
Cadeiras — Requisitos e métodos de ensaios, pelodalo de certificacdo 5.
Para os itens: 15, 22 e 23.

— Laudo Técnico de Ergonomia em conformidade com Blorma Regulamentadora — NR 17
emitido por um Ergonomista Acreditado pela ABERGO eum Engenheiro de Seguran¢a do
Trabalho com recolhimento de ART pelo CREA.

Para os itens: Todos os Itens

* Qualidade:

— Os materiais empregados deverao ser de alta quddide, e com acabamento impecavel, sem
falhas;

- Os moveis deverdo ser construidos de modo a teremesisténcia e estabilidade, e
proporcionando seguranca aoequipamento e ao usuario

» Garantia minima de 01 (um) ano fornecida pelo faticante;

3 - OBRIGACOES DA LICITANTE VENCEDORA
3.1. Além das obrigacdes citadas no Edital, &alite obrigar-se-a:

3.2. Reparar, corrigir, remover, substituir, desfag refazer, prioritaria e exclusivamente, a sua
custa e risco, num prazo de no maximo de 30 (Jridi@s contados da notificacdo que lhe for
entregue oficialmente, quaisquer vicios, defeifosprrecdes, erros, falhas e imperfeicbes nos
produtos, decorrentes de culpa da empresa fornecedtentro das especificacdes do fabricante;

4 - PRAZO E LOCAL DE ENTREGA

4.1. Os itens deverao ser entregues no Almoxarifdioicipal localizado na Rua Frutuoso Pereira
de Moraes s/n° Bairro Bico do Pato neste municipio;

4.2. Os itens deverdo ser entregues no prazo maknD (vinte) dias consecutivos a contar do
recebimento do Pedido de Compra;

4.3. Os produtos deverdo ser entregues parcelatemesnforme solicitacdo da Divisdo de
Compras, em até 20 (vinte) dias apds a solicitdgabivisdo de Compras / Licitacdes. As entregas
serdo realizadas no Almoxarifado Municipal, locadia a Rua Frutuoso Pereira de Moraes — s/n° -
Bairro Bico do Pato — Cajati — SP conforme Term&déréncia — Anexo VI.

5 - PROPOSTA DE PRECOS
5.1. Serédo consideradas mais vantajosas para anAtiacao e, consequentemente, classificadas

em primeiro lugar, a proposta que, satisfazendmdast as exigéncias e condicfes deste Termo de
Referéncia e do Edital, apresentar o MENOR PREC®& HEM para o objeto da licitagéo;
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5.2. A Proposta de Precos sera considerada cangbeangendo todos 0s custos necessarios a
entrega dos produtos em perfeitas condi¢cdes debeso,como de manutencdo e/ou de eventual
substituicdo de unidades defeituosas durante @ giaparantia;

6 - RECEBIMENTO E ACEITACAO DOS PRODUTOS

6.1. O recebimento dos produtos ndo implica naasaédacao definitiva, uma vez que dependera da
analise dos mesmos, por servidor, que devera carih quantidade e atendimento a todas as
especificacdes, contidas neste Termo de ReferénweEdital para a Aceitagao Definitiva,

6.2. O prazo para a Aceitacdo Definitiva ou recdssera ser manifestada em 10 (dez) dias
contados a partir da data de entrega dos materiais;

6.3. As decisbes e providéncias que  ultrapassarecompeténcia do servidor, relativas ao
recebimento, deverdo ser adotadas por seus swgseenr tempo hébil, para a ado¢do das medidas
convenientes a Administracdo Municipal.

6.4. A aceitacao definitiva ndo exclui a resporigidile da Contratada pelo perfeito desempenho
do material fornecido, cabendo-lhe sanar quaisgregularidades detectadas quando da utilizacao
dos mesmos;

7 — REPOSICAO DO PRODUTO

7.1. A empresa licitante ou fabricante devera se compter a substituir ou repor o material, em
tempo habil, conforme edital quando:

* Houver na entrega, embalagens danificadas, de$eisuau inadequadas;

* O produto nao atender as especificacOes destd edita

» O produto apresentar qualquer alteracéo ou defeifabricacéo.

8 - PAGAMENTO

8.1. Entregue e aceito o material cotado, a lititarencedora apresentara, nos locais de entrega
mencionados no item 4.1 a nota fiscal para liq@idag pagamento da despesa, mediante ordem
bancaria creditada em conta corrente no prazo é@dmtquinze) dias, contados do recebimento
definitivo dos materiais;

8.2. Para pagamento da(s) Nota(s) Fiscal(s) serduttado as Certidoes necessarias para poder
contratar com Orgéo Publico, devendo a(s) prope(Entencedora(s) manter (em) as condi¢cbes
habilitatérias estabelecidas no Edital;

9 - DESCRICAO

9.1. Todos os materiais deverao ser de primeirkdgule e atender as especificacdes do edital.
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ANEXO VI

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 000/2017
PREGAO PRESENCIAL N° 087/2017
PROCESSO N° 050752/2017
VALIDADE: 12 (Doze) MESES

A0S ... dias do més de ......... 2027, na ......ooevvvvvennnns em .....cccuvee ...por
seus representantes legais, nos termos da Led520, de 17 de julho de 2002, dos Decretos n.°.
3.555, de 08 de agosto de 2001; n.° 3.784, de Gfbudlede 2001; n.° 7.892, de 25 de janeiro de
2013; n.° 4.342, de 23 de agosto de 2002; e le@slaorrelata, aplicando-se, subsidiariamente, a
Lei n.° 8.666, de 21 de junho de 1993, atualizagddas demais normas legais aplicaveis, em face
da classificacdo das propostas apresentadas n@oPrgsencial por Registro de Pregos n°
087/2017 resultado da licitagdo, publicado no Diario Oficla Estado e homologado pelo Prefeito
Municipal de Cajati, as fls. ..... do processo @fieréncia RESOLVE registrar os pregos para a
aquisicao dos itens conforme consta no Anexo | ditak que passa a fazer parte integrante desta,
tendo sido, os referidos precos, oferecidos pela(@mpresa(s): Lote 01:

i 1) TR £ ', oL . 2. bl L C) ST A= 77 | 0 ) , Lote 02:
i ) TOSUORRRTN  ==F S. - Y 28 et )G , etc. (preencher
0 2° 3° etc., lugares se as empresas quiserastraegm-se ao preco do 1° colocada)a(s)
proposta(s) foi(ram) classificadas(s) em 1°, 2®kigar(es), respectivamente, no certame.

CLAUSULA PRIMEIRA — DO OBJETO

REGISTRO DE PRECOS paraAquisicéo de moveis de escritorio para uso de doger
Departamentos da Municipalidagegr periodo de 12 (doze) meses na modalidadeREEGAO, por
meio de sistema Presencial, através de Sistemaglisti® de Precos (SRP).
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. MARCA OU
LOTE |JQTDE] UNIDADE DESCRICAO FABRIC. VALOR

ARMARIO DE AGCO CHAPA 22 COM 2 PORTAS DE
ABRIR; Armario confeccionado em chapa de ago SAE-10p8 a
SAE-1012 0,76mm (#22) com dimensdes aproximadag de
1980x900x450mm, com acabamento texturizado, cafditde
2 portas com pivotamento lateral, cada porta codol¥adica
internas proporcionando maior seguranca e dotadagfdrco
interno tipo 6mega fixado na parte central no dentiertical,
proporcionando maior resisténcia. Para maior segarao
armario devera ser equipado com sistema de travaragnaveés
de macaneta e sistema Cremona que trava a portagién|
central, superior e inferior, acompanha 2 chavesssi#
prateleiras reforcadas com 3 dobras na parte frenteaseira
com 2 dobras nas laterais, sdo regulaveis atravésethalheira
fixadas nas laterais do armario, as cremalheirasestampad
em alto relevo com saliéncias para 0 encaixe daslpiras, apd
0 encaixe é possivel o travamento das prateleisapasicag
desejada utilizando-se a saliéncia da propria dheina,
possibilitando estabilidade e resisténcia, o passcegulagem
de 50 mm, em cada extremidade inferior da baserchéra
devera ser soldado um -estabilizador triangular, imadeq
aproximadamente 85mm de lado, com dobras interrzaaj p
estruturar a base, fixado ao corpo-do mével potgsotie solda,
estabilizador devera abrigar uma porca rebite fizegdo po
i rosca de pés niveladores, os pés niveladores ae

1 54 Unidade sextavados, sua base devera ser em material picknagtequad
(preto) e a rosca em aco zincado com rosca 3/8L,% m dd
comprimento, porca rebite tipo cabeca plana coipnddco,
rosca 3/8” em aco carbono e revestimento de sggefzinco)
(condigbes dimensionadas para suportar as cargaceacoes
em utilizacdo normal), todas as partes metalicasrdeser unid:F

=

entre si por meio de solda, configurando duas tesérsi (portas
gabinete). Em conformidade com a NR 24, cada podetaer§
oferecer dois sistemas de ventilagéo de furos cinabdade de
proporcionar melhor circulacdo de ar no interior @wnario,
Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meitideis a spra
recebendo uma camada de protecdo com no minimapa:
desengraxe e fosfatizagdo em fosfato de ferro guenkague e
temperatura ambiente e posterior aplicacdo de
inorganico o que garante camadas de fosfato digtids d
maneira uniforme sobre o aco e maior resisténamdeapéries
O movel deve ser pintado em equipamentos contidaoipo
Corona onde recebe aplicagdo de tinta po hibrigex{
poliéster) ' por processo de aderéncia eletrostatimm
acabamento texturizado, com camada média de 5®msicA
polimerizacéo deve ocorrer em estufas com a pegneind
minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos, @is
garantindo assim a polimerizacéo total do filmejomaderénci
e resisténcia ao desgaste do acabamento finabdatpor
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ARMARIO DE ACO CHAPA 22 COM 2 PORTAS

DE ABRIR: Armario confeccionado predominantemehte
em chapa de aco SAE-1008 a 1012 com 0,75 mm (#§2) d
espessura. Dimensdes totais aproximadas: 1700 98D

(L) x 450 (P). Mobvel constituido de 2 portas ¢pm
pivotamento lateral, cada porta com 3 dobradictesnia:
proporcionando maior seguranca e dotadas de reforco
interno tipo édmega fixado na parte central no ti
vertical, proporcionando maior resisténcia. Pardonfa
seguranga 0 armario é equipado com sistemg de
travamento através de macaneta e sistema Cremorfa que
trava a porta na regido central, superior e infepossui 3
prateleiras reforcadas com 3 dobras na parte fraga
traseira e com 2 dobras nas laterais, séo regslatmivé
de cremalheiras fixadas nas laterais do armariq, as
cremalheiras 'sdo estampadas 'em alto relevo jcom
saliéncias para o encaixe das prateleiras, apasaxe §
possivel o travamento das prateleiras na posicsejatis
utilizando-se a saliéncia ' da propria cremalhgira,
possibilitando ' estabilidade ' e resisténcia, o pad
regulagem é de 50 mm, em cada extremidade infdepr
base do armério devera ser soldado um estabilijador
triangular, medindo aproximadamente 85mm de Ihdo,
com dobras internas para estruturar a base, fi
corpo do movel por pontos de solda, o estabilizhdor
devera abrigar 1 porca rebite para fixacao porardgcpé
niveladores, os pés niveladores deverdo ser sekiaja
sua base devera ser em material polimérico adequado
(preto) e a rosca em ago zincado com rosca 3/8L,%]|2
mm de comprimento, porca rebite tipo cabeca plal
cilindrico, rosca 3/8” em acgo carbono e revestimete
superficie (zinco), todas as partes metdlicas dese
unidas entre si por meio de solda, configurando pma
estrutura Unica. Em conformidade com a NR 24, gada
porta deveréa oferecer 2 sistemas de ventilacdmpsatdns
na propria porta do moével, um conjunto na parteesap
e um na parte inferior de cada porta, com a fiadkddg
proporcionar melhor circulagdo de ar no interiorjdo
armario. Cada armario devera ter 1 porta etiquete] q
permite a colocagéo da etiqueta pela parte inganzortd
e estampado na propria porta em baixo relevo, of que
proporciona maior seguranga contra avarias e deisign
as medidas do porta-etigueta devem ser | de
aproximadamente 80 mm x 37 mm. Sistema de tratarpent
anti-ferruginoso por meio de tlneis a spray recgbpn
uma camada de protecdo com no minimo 3 etgpas,
desengraxe e fosfatizacdo em fosfato de ferro quent
enxague em temperatura ambiente e posterior aptigac
de passivador inorgéanico o que garante camadds de
fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o
maior resisténcia a intempéries. O mével deve is¢ago
em equipamentos continuos do tipo Corona onde r¢cebe
aplicacdo de tinta po6 hibrida (epoéxi-poliéster) Jpor
processo de aderéncia eletrostatica com acabagento
texturizado, com camada média de 50 microng A
polimerizacdo deve ocorrer em estufas com a peca
alcancando minimo de 200° C por um periodo d¢ 10
minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizaoéa
do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgdsje
acabamento final do produto. I
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ABRIR: Armario confeccionado em chapa de ago SAE-10p8 a
SAE-1012, predominantemente com espessura de 0,&8
com dimensdes externas aproximadas de 1980x1200x850
Armario c/ 2 portas de abrir com 50 posi¢des tipoaainhos
Possui 9 divisores verticais em chapa #24 sobra oath das §
prateleiras e sobre a base, dividindo o armari@@nascaninhog,
as prateleiras devem possuir recortes para alsjdivisores qu
formam os escaninhos. Em cada extremidade infdedvase d
armario devera ser soldado um estabilizador trimmgmedindg
aproximadamente 85mm de lado, com dobras interrzag] p
estruturar a base, fixado ao corpo do mével potgsotie solda,
estabilizador devera abrigar uma porca rebite fiaegdo po
rosca de pés niveladores, os pés niveladores ae

sextavados, sua base devera ser em material piciinagfequad
(preto) e a rosca em aco zincado com rosca 3/8L,%n2m dd
comprimento, porca rebite tipo cabeca plana coifinddco,
rosca 3/8” em aco carbono e revestimento de sefe(finco),
todas as partes metdlicas devem ser unidas erp@ sheio ddg
solda, configurando uma estrutura Unica. Para nsa&iguranca
armario € equipado com sistema de travamento atraie
macaneta metalica cromada e sistema Cremona gaeanaorts
em 3 pontos simultaneamente, através de linguettoenato T,
peca Unica sem utilizacéo de solda fixada a magasehdo QI.{

ARMARIO DE AGO CHAPA 22 COM 2 PORTAS DE|

na extremidade superior e inferior da lingueta $iegtlo varéa
em ferro 3/16” zincado, que devera ter seu curan@ado em 2
mm na parte superior (penetrando no tampo) e 20nanmparts
inferior (penetrando na base), garantindo assinomsggurancd
fixada na aba superior e inferior da porta deveséehuma buchp
guia para os varoes, esta bucha devera ser fahrsadnylon
com flange de encosto superior com encaixe coriendo d
didametro interno de 7 mm. Cada porta devera oferdoes
sistemas de ventilagdo, um conjunto na parte superum na
parte inferior de cada porta, com a finalidade d#p@rcional
melhor circulagdo de ar no interior do armario enfermidadg
com a NR24. As dobradicas devem ser internas aoelpjov
conferindo design limpo e seréo confeccionadastapade ag
com espessura 0,90 mm, cada porta devera contebradicag
internas, unidas por um pino de 4 mm de diameteopartg
superior do pino 0 corpo do mesmo Ssera enrijecidoa
proporcionar a trava entre os corpos da dobradfgas unidas 3
dobradicas, sua altura maxima devera ser de 60Sistema d
tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneisrayspecebend
uma camada de protecdo com no minimo 3 etapas)giese ¢
fosfatizacdo em fosfato de ferro quente, enxaguéeenperatur.
ambiente e posterior aplicacdo de passivador in@rgAo qusg
garante camadas de fosfato distribuidas de mamifarme
sobre 0 aco e maior resisténcia a intempéries. Gehteve se
pintado em equipamentos continuos do tipo Coronde ceceb
aplicacdo de tinta p6 hibrida (Epoxi-poliéster) poocesso d
aderéncia eletrostatica com acabamento texturizam,camad
média de 50 microns. A polimerizagdo deve ocomerestufas
com a pega alcangando minimo de 200° C por umduede 1(
minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizaig#ial do|
filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgastacebament|
final do produto

Unidade

|2}

Pagina 78 de 105

Praca do Paco Municipal, n® 10 - Centro — CEP 1195m00
Cajati — SP
Fone (13) 3854-8700 — Fax: (13) 3854-8719

Visto e Aprovado
Departamento Juridico



PREFEITURA DO MUNICIPIO DE CAJATI
Estado de S&o Paulo

WwWWw.cajati.sp.gov.br- comprascajati@hotmail.com— compras@cajati.sp.gov.br

ARQUIVO DE ACO CHAPA 22: Arquivo
confeccionado em chapa de aco SAE-1008 a SAE-§012,
predominantemente em chapa #22 com dimensfqs de
1330 x 470 x 600 mm (AxLxP), acabamento texturiz@do

3 reforgos internos, verticais formato dmega empa
#22, soldados em cada estrutura lateral, 4 ga
capacidade para no minimo de 25 kg cada, sister§a de
deslizamento em trilho telescépico progressivo, @
amortecedores produzidos em material poliméricafpar
evitar impacto das gavetas no “abre e fecha”,
estampados na propria estrutura da gaveta, p
estruturais, ndo podendo ocupar as extremidadesis
ou inferior da mesma, varetas laterais para swstdatd
pastas, porta-etiquetas estampados na prépriduzat
aco, fechadura redonda com 2 chaves. Nas 4 ex@ad
inferiores 'da base do arquivo devem ser solda
estabilizador triangular, ‘'medindo aproximadamentq 8
mm de lado, com dobras internas para estruturasajb
fixado ao corpo. do movel por pontos de soldgq, o
estabilizador deve abrigar 1 porca rebite para;éinapo
rosca de pés. niveladores. Pé nivelador de polifnero
injetado (preto), sextavado com nivelador em agoaxia
com rosca 3/8 x 21,5 mm de comprimento. Porcaggbit
tipo cabeca plana, corpo cilindrico, rosca 3/8”" ago
carbono e revestimento de superficie (zinco). Biated
tratamento anti-ferruginoso por meio de- tlneis @\sp
pintura em equipamento continuo do. tipo Coronaafint
em po hibrida (Epoxi-poliéster) com -acabamgnto
texturizado, com camada média minima de 50 micjons.
Polimerizagdo em estufas com a pecga alcangandonoyni
de 200° C por um periodo de 10 minutos ou rgais,
garantindo assim a polimerizacdo total do filmej
aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabarime
produto.

fin

4 48 Unidade

Baia para lanhouse de 3 lugares com porta CPU, co
cinza, com tampos, biombos e painéis confeccionadgs
madeira aglomeradas. Revestimento em melaminicg¢ BP
18 mm. Constituido de 4 biombos laterais, altura

cm; Largura de cada baia 90 cm, largura total P76.
Profundidade 60 cm; Painel frontal aberta.

5 4 Unidade
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ARMARIQ BAIXO COM 02 PORTAS:
DIMENSOES: 800 X 500 X 740 MM (L X P X A)
Tampo superior em MDP, com 25 mm de espeskura,

contorno do tampo é encabecado com fita de pobes
com 2,5 mm de espessura minima, coladas com aq
hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondaei

texturizado, semifosco, ' e ~antireflexo. O bordo
acompanha todo o contorno da porta é encabegadq
fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura mirfima
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredasds
raio ergonémico de 2,0 mm. O par de Portas suss=jta
em seis dobradicas Top (trés por porta), em Zarnakjc
acabamento niquelado e fixacdo lateral com cal¢® He
mm altura, com abertura de até 270 graus. Cadadigaja
é fixada por 5 parafusos fixados. A porta direitesqui
fechadura cilindrica com travamento por lingueterk.
Acompanham 02 chaves (principal e reserva). A forta
esquerda é automaticamente travada pela direitangio
de 02 chapas metalicas 80 x 50 x 1,2 mm,. Ambds as
portas sdo dotadas de puxadores tipo "al¢a", dgstani
zamak, com rosca interna M4 com acabamento njquel
fosco. A fixacdo deve ser feita por dois parafuSispo
(02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, 01 peita
mével) em MDP, com 18 mm de espessura, revestidp em
ambas as faces com filme termo-prensado de melemjini

com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosqo, e
antireflexo. ' Os . bordos aparentes do conjunto |sé&o
encabecados com fita de poliestireno com 2,0 mrp de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt,] com
arestas arredondadas e raio ergondémico de 2,0 nusy e

bordos nédo aparentes do conjunto séo encabecadiitsa gm

de poliestireno com 0,45 mm de espessura mirfima,
coladas com adesivo hot melt. As laterais e o findo
devem ter furacdes para regulagem de prateleira®
a altura atil do armario, com 06 pontos de apoio|po
prateleira. As prateleiras moveis sao apoiadasyjuorted
metalicos em Zamak, fixados com rosca com pindoa
para impedir deslizamento horizontal da pratelet
montagem das pecas deve ser feita por meio dedai
internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipoifixi
Rodapé retangular fechada em tubo de aco de 50x4 20
1,2 mm continuo dobrado, submetido a um pré-tr
por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - deeapa
fosfatizagédo) e pintura eletrostatica em tinta epbX
poliéster fosca de alta performance, polimeriza

6 20 Unidade

articulaveis em nylon injetado com regulador deiral
interno (por dentro do armario) e nivelamento
ajustavel cuja funcdo sera contornar eventuaisidgs
de piso.
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ESTANTES COM DIMENSOES APROXIMADAS
1980 (A) X 925(L) X 450(P) MM. Todos o
componentes da estante devem ser confeccionadqs em
chapas de a¢co SAE 1008 a 1012, sendo colunas grajcha
#14 (1,9mm) e prateleira chapa #22 (0,76mm). Angsla
deve se constituir de 4 colunas com sec¢édo em kses

de 1,9 mm (#14), abas de 35mm perfuradas em pagso d
50mm para ajuste de altura das prateleiras, 6l@i
removiveis que possibilitem a regulagem de altaoam
espessura de 0,75 mm (#22), cada prateleira desgeiip?]
reforcos em 6mega, na espessura de 0,45 mm (#26), a
parte frontal e posterior de cada prateleira decerder 3
dobras para proporcionar maior resisténcia e mesco
de acidentes, minimizando as arestas cortante§ As
prateleiras serdo unidas as colunas através dea8ipas
sextavados com porcas. Laterais e fundo com 2 i
reforco cada em forma de “X”, com espessura d
(#14), com bordas fixadas as colunas por parafis
porcas. As sapatas devem ser constituidas e
dispostas individualmente na extremidade inferscad
7 70 Unidade coluna, evitando o contato direto do mével comsm pO
processo de tratamento anti-ferruginoso deve acpoE

aco

temperatura ambiente e posterior aplica¢cido devzaks
inorganico, o que garante ao movel camadas detdd
distribuidas de maneira uniforme sobre 0-aco e

equipamentos continuos onde recebeu aplicacamtiq ti

p6 hibrida por processo de aderéncia eletrostatiman,

ocorrer em estufas continuas com a peca alcangamfio
minimo 200° C por um periodo de 10 minutos ou. njai
garantindo assim a polimerizacdo total do filme.o
serdo permitidas distor¢cbes, amassamentos na&gaho
ou aproveitamento de chapas por meio de emehdas.
Imperfeicbes e respingos de soldas deverdo| ser
eliminados. A estante deverd ser fornecida desrdarjta

Cada médulo formado por 4 colunas e 6 prateleiras.
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GAVETEIRO VOLANTE COM 02 GAVETAS E 01
GAVETAO: DIMENSOES: 400 X 470 X 692 MM (L X P X
A) Tampo superior em MDP, com 25 mm de espessuratigo
em ambas as faces com filme termo-prensado de rnmétarf
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifoseatieeflexo.
O bordo que acompanha todo o contorno do tampeahenad
com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessunainmaj
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredesda rai
ergondmico de 2,5 mm. A fixacdo do tampo/corpo dmrefeitd
por meio de acessorios internos, como cavilhas rafysog
ocultos tipo minifix. Gaveta (02 gavetas) com atimterna Uti
de 80 mm, em chapa metalica dobrada com espessut4§
mm, com pré-tratamento por fosfatizacdo a base ideof
(lavagem - decapagem - fosfatizacéo) e pinturaosigtica en
tinta epdxi poé poliéster fosca de alta performapodimerizadd
em estufa a 200° C. S&@o apoiadas lateralmente patralg
corredicas telescopicas de 02 estagios, com desit® po
esferas de ago. Corredigas telescopicas medinds. @00 x A
35 mm em ago relaminado com acabamento em Zintoléieo
cromatizado, de abertura total e prolongamentoudsocem 27
mm do comprimento nominal. Fixacéo lateral, sist&38Bamm,|
com 04 parafusos cabeca panela PHS AA 3,5 de caliajl
Autotravante fim de curso aberto e travas fim deseugqu
permitem a retirada da gaveta. Capacidade de 36s&g po
gaveta. Gaveta de pasta (01 gaveta) em chapa caetibrad
com espessura de 0,45 mm, com suportes metdlicos| pa
colocacdo de pastas suspensas, com pré-tratameni@  p
fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapaggm -
fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epmix poliéste
fosca de alta performance, polimerizada em est@fa0a C. Sa
apoiadas lateralmente entre par de corredicacégiesns de O
estagios, com deslizamento por esferas de aco.edicas
telescépicas medindo aprox. P 400 x A 45 mm emjaco
8 14 Unidade relaminado com acabamento em Zinco eletroliticonetizado
de abertura total e prolongamento de curso em 27 do
comprimento nominal. Fixacao lateral, sistema 32, mom 04
parafusos cabeca panela PHS AA 3,5 de cada ladotravants
fim de curso aberto e travas fim de curso que germa retirad
da gaveta. Capacidade de peso: 35 kg por gavetateSrda|
gavetas em MDP, com 18 mm de espessura, revestidorias
as faces com filme termo-prensado de melaminico espessurf
de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirrefleRobordo qusg
acompanha todo o contorno das frentes é encabegadita deg
poliestireno com 2,0 mm de espessura minima, celada
adesivo hot melt com arestas arredondadas conemgmomicd
de 2,0 mm. As frentes S&o dotadas de puxadores'aiga",
injetados em zamak, com rosca interna M4 com aceb&n
niquel fosco. A fixacdo dos mesmos deve ser fedn gois|
parafusos. O gaveteiro é dotado de fechadura froota travg
simultanea das gavetas. A rotacdo 180° da chawraahaste eI
aco conduzida por guias, com ganchos para travapent
simultaneo das gavetas. Acompanham 02 chaves ifmine
reserva). Corpo (02 laterais, 01 fundo e 01 tanmberior) em
MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambéac
com filme termo-prensado de melaminico com espasder0,
mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. Os berdparent
do conjunto séo encabegados com fita de poliestioam 2,
mm de espessura, coladas com adesivo hot melt cesta
arredondadas com raio ergondmico de 2,0 mm, e @OHMaJ
aparentes do conjunto séo encabecados em fita ldistpeno
com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adkei
melt. A montagem das pecas deve ser feita por rdeir
acessorios internos, como cavilhas e parafusostoscuipo
minifix. Acompanham 5 rodizios de duplo giro, cohluia de 50
mm, em polipropileno, sendo 4 rodizios para apoigaveteiro 4
0 quinto rodizio se abre junto com a gaveta deapaspedindo
tombamento do conjunto.
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LONGARINA DE 3 LUGARES; Conjunto  montado sob
Longarinas com Trés (03) Lugares dispostos sinaténte d
maneira a se obter uma acomodagao de trés (03Yyitksule form
ergondmica, confortdvel e com alto grau de libeedaoiar
movimentacédo. Base. Componente utilizado para mastabilidad
e apoio ao piso e com a fungdo de manter o astmratizado d
maneira integrada ao Conjunto. Estrutura deserdeohém tubd
industrial de construcdo mecéanica de Ago carbondNRABR008 /|
1020 com travessa na configuragdo retangular commeaidas d
60x40 mm e espessura 1.2mm e pés e, tubo @31,76amnpared
de 1,5mm fabricado pelo processo de mecénico demento dd
tubos. Suportes de fixagdo do assento produzidateapa de ag]
carbono ABNT 1008 /1020 vincada na espessura d&n/|
conformado pelo processo de estampagem e soldagkirngura pel
processo de soldagem (MIG). Cada pé contem 02zddslies fixos
desenvolvidos para manter a base apoiada sobre so
principalmente evitar o contado direto do metal @msuperficies
apoio. Fabricados pelo processo de Injecdo e emerial
termoplastico denominado Polipropileno (PP), da adisténcia
atrito e desgaste. Os pés se unem a travessa pordmesncaixg
conico fabricado em tubo de secgdo oblonga 29x58 garede d
1,9mm conformado por estampagem e soldado as $es/esés pe
processo de soldagem (MIG). A quantidade de pég&@és possue
2 pés. As extremidades da longarina sdo composta®@nteirasy
desenvolvidas para protegdo e acabamento do comgufabricadal
pelo processo de injecdo em material termoplastienominadd
Polipropileno (PP ). O Conjunto estrutura recelpea uproteca
contracorrosdo; caracterizada pelo processo de anagio d4
superficie metdlica por Fosfatizacdo & Base deoZintevestida p(
Pintura Eletrostatica Epoxi P6. Assento:Conjuntouésral de apoi
para atividade de sentar e com a finalidade de edano usuério dj
maneira confortavel e ergonémica. Conjunto corisiituestrutur
plastica injetada em polipropileno com fibra dereidcom porca
garra ¥4", fabricadas em ago carbono e revestidis gecesso d
eletrodeposigdo & zinco,fixadas nos pontos de memtadoq
. mecanismos e apoios de brago.Na estrutura do assdixada um.
9 15 Unidade (01) almofada de espuma flexivel & base de padincet PU )
ergondmica e fabricada através de sistemas cusratzase de Poli
/-Isocianato pelo processo de inje¢do sob predssia almofad
possui densidade controlada de 45 a 50 Kg/m3 padendrrerf
variagdes na ordem de +/-2 Kg/ m3. O conjunto estido Laminad
Vinilico. Suas dimensodes giram em torno de 480 nlargira ) x 459
mm ( profundidade ) x 80mm de espessura apresentamdsua:
extremidades = cantos = arredondados.O assento posswdalja
umacarenagem plastica injetada em polipropilenoéjeecaixada
estrutura por meio de garras incorporadas na progstrutura d
assento, dispensando o uso de parafusos e grampdisra dd
assento ao piso é de 460 mm. Apoia Bracos: Seno.bEarosto)
Componente utilizado como sustentagéo da regigpdm lombar §
gue possui a funcionalidade de acomodar conforraeke as costds
num desenho com concordancias de raios e curvasdnicas, {
que modelam de forma agradavel e anatémica aossdi/éioétipog
de usuarios. O encosto possui estrutura termopdéistietada em P
polipropileno reforgcada com fibra de vidro e conrgas garra ¥4
fixadas nos pontos de montagem dos mecanismos ieaginSua
dimensdes sdo 450mmde largura, 450 mmde alturaOenrtie]
espessura, com cantos arredondados. A espuma pmespessuT

—

- O

J

de 45 mmno formato ergonémico levemente adaptadmigm. Par
acabamento o encosto recebe uma Blindagem de TEstiop|
injetada em PP polipropileno que é encaixada autess;
dispensando o uso de parafusos e grampos. Nauestda encosto
fixada uma (01) almofada de espuma flexivel & basBoliuretano
PU ), ergonémica e fabricada através de sistejiasicos & base g
Poliol / Isocianato pelo processo de inje¢do sobsg#fo. Esth
almofada possui densidade controlada de 40a 45Kgd&ndd
ocorrer variagdes na ordemde +/-2 Kg/ m3. Alamimskga o encost
ao assentoé fabricada em chapa de ago 1008/102C!@&mm dd
espessura com vinco central para maior resisté@riaonjunto
revestido com Laminado Vinilico Medidas aproximadastal d
longarina: 1620mm Assento: 480mm (largura) x 455mm
(profundidade) 80mm (espessura) Encosto: 450mmgufla)y x
450mm (altura) 100mm (espessura).
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CONJUNTO DE LONGARINA DE 4 LUGARES:
LONGARINA Assento e encosto dispostos sobre lomgapard
4 lugares confeccionados em polipropileno injetao altgy
pressdo na cor preta, com textura. Assento e endisgiosto en
monobloco, injetado em termoplastico copolimerappopileno.
Na regido central do encosto, na jungdo com o amseistante|
no minimo, 140 mm de cada extremidade lateral dostno ng
regido de jungdo com o assento, o espaldar apaesentsulcq
em formato trapezoidal, com medidas minimas de Has21Q
mm, 98 mm de altura e 98 mm de largura da areptrisu. Estd
sulco, aliado a escolha do material termoplastproporciong
uma flexibilidade no encosto que é de suma impoiddpara d
fator conforto do usuério. Encosto com raio de awma nd
sentido transversal para perfeito apoio da reg@unbar dg
usuario, com consonancia com disposto na Ndrma
Regulamentadora n® 17 do Ministério do TrabalhongiEgo,
publicada pela Portaria MTPS 32.751 de 1990, emsabitem
17.3.3, alinea d). Dimens®es minimas do encostdp@enm dg
largura na por¢éo da borda superior, 440 mm derfanga regié
da proeminéncia do encosto para apoio da regidbdgn86Q
mm de altura da borda superior do encosto. Assesto poucs
conformacgdo da base e com a borda frontal arredangzraj
respectivamente, facilitar alternancia posturaBie prejudicar
circulagdo sanguinea nos membros inferiores doriasugais
caracteristicas ensejam atendimento da Norma Regntadord
n° 17 do Ministério do Trabalho e Emprego. A bofmatal do|
assento é dobrada para baixo, se projetando 50 arenaplinhg
. da borda frontal do assento em sua superficie isupearguraj
10 15 Unidade minima do assento de 415 mm, sendo que na por¢éa fieca
proxima do centro no sentido longitudinal, a laegobservad
como minima é de 455 mm. Profundidade til do d@ssentre]
440 e 450 mm, de forma a possibilitar excelentabdgdade 4
sensacao de conforto para o usuario, sem prejuaicaculacaq
sanguinea nos membros inferiores por compressacegiao
poplitea. Tanto no encosto, como no ‘assento, as\sEe df
parede minima da concha é de 4,0 mm. Tubo longaldie
sustentacdo dos assentos e encostos confecciorladac_;]

tubular de secgédo retangular com medida minima d& 30 x
1,50 mm pintada a p6 pelo sistema de deposicamsitica n
cor preta, com duas bases de contato ao solo cpatasafixas
deslizadoras formadas por tubo de aco compostaste kertica
tubular confeccionada em tubo de ago carbono ddiogec
cilindrica, com medida de 51,0 x 1,50 x 285 mm, gom
conificagdo superior para encaixe por cone morsetutm
transversal. Base da longarina curva, manufatyseddois tubo!
de aco carbono de secéo cilindrica, de medida 381180 x 33(
mm, conformados em maquinas especificas de modfera fa
aspecto eliptico em suas terminacdes, fundidosste heertical
tubular por solda do tipo Metal Inert Gas. Tratatoede]
superficie da base por meio de galvanoplastia pwersag
eletrlitica para deposi¢éo de niquel e cromo, rderiao fina
aspecto cromado polido. Suportes de assento pdmuem ag
tubular de segédo cilindrica com medidas minimad¥65 dsg
didmetro por 1,50 mm de espessura para o tubartraséontal,
e travessas central de medida 5/8 x 1,90 mm dess@epintad
a po pelo sistema de deposicao eletrostatica nareta.
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MESA DE TRABALHO EM L COM 2 GAVETAS:

DIMENSOES: 1600 X 600 X 1600 X 600 X 740 M
(LXPXLXPXA) Tampo em MDP, com 25 mm de espesdra,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensdel
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizadmjfegco, {
antireflexo. O bordo que acompanha todo o cont@mdampo 4
encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm sfEessur
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestasiendadas

raio ergonémico de 2,5 mm. O acesso do cabeamentanapo {
feito por meio de trés passa-cabos ovalados em iyido, com)
didmetro interno minimo de 80 mm, com tampa reneyéy abertur
para passagem de cabos. A fixagdo tampo/estruaverd ser feit
por meio de parafusos maquina M6, fixados por nuEobucha:
metélicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na fafegior do
tampo. Painéis frontais, estrutural e de privagdadh MDP, com 1.
mm de espessura, revestido em ambas as faces Iooen téirmo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mnuritexio,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompantia tocontorno d
painel é encabecado.em fita de poliestireno cond O de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt.ixAgo
painel/estrutura devera ser feita por meio de pacsf ocultos tip.
minifix. Estruturas = laterais metdlicas constituidasr chapa:
metdlicas conformadas, cuja composigao se dividpam coluna, p
suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de atespessura de
mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70cwm,furog
superiores para conexdo com a coluna. Coluna dfgilecada en|
chapa de ago com espessura de 0,9 mm, dobradarreen de mei
cana; unidas pelo processo de solda MIG por chdpaformatd
ovalado com espessura minima de 3,0 mm, sendo estamag
dispostas em ambas as extremidades da colunasit@d@borizontal
proporcionando desta forma uma interligacdo perf@intre patd
coluna-suporte do tampo) por meio. de solda MIGma ma posica
vertical, proporcionando a fixacdo de uma posstedia estruturd

y sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paaetoluna,

11 21 Unidade acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungdmporcionar 4
subida de cabos do piso ao tampo de forma diserdtancional
Suporte do tampo fabricado em chapa de aco cons®speminim
de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixada a colunagio de sold
MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em nyl@taiio con
diametro de 63 mm, cuja funcéo sera contornar asentlesniveis d
piso. Estrutura de sustentacé@o central formadecipapas metélic

dobradas em formato pentagonal, com sua quinaafrantedondadgq,
fundindo desta forma duas arestas do pentadgonongamimica fac
redonda, conferindo a estrutura beleza e robusterio uma calh|
interna passagem para cabeamento, com tampa rezhavieom 03
furacdes para acoplamento de tomadas de eléeieforiia e dado
Acabamento com sapatas niveladoras formato sextavech nylor
injetado e pino central em aco rosca %" e diamdg®0 mm, cuj
fungdo sera contornar  eventuais  desniveis = de  |piso.
GAVETEIROFIXO 2 GAVETAS: Gaveteiro fixo 2 gavetas, corgo
confeccionado em MDP termo estabilizado, com 18reragpessur.
revestido em ambas as faces em laminado melamaecbaixg
pressdo (BP), sendo os bordos do conjunto com egaatento er
fita de poliestireno de espessura 2 mm, coladasaxt®sivo hot me
a 200°. Os parafusos de montagem sistema “Rapum’pagafuso
ocultos tipo pino de pressdo mini fix e giro fixa¥tas (du
gavetas), confeccionadas em chapa metélica doleadaespessu
de 0,6mm, com Tratamento das superficies dos c
metélicos. Frente fixa confeccionadas em chapacde @ a mes|
dotada de fechadura com trava simultanea chave malfco
escamoteaveis, puxadores tipo alga aluminio acetinEO 96 mm|
e as gavetas H 80 mm, deslizam sobre trilhos tghises esferas e
aco abertura total das gavetas. Frentes das geemtddDP term
estabilizado, com 18 mm de espessura, revestidanebas as fac
em laminado melaminico de baixa presséo (BP), seadmwrdos d
conjunto com encabecamento em fita de poliestidsnespessura
mm, coladas com adesivo hot melt a 200°. Gaveteddindo: L 39
X P 440 x H 278 mm.
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MESA DE TRABALHO EM L COM 2 GAVETAS:

DIMENSOES: 1400 X 600 X 1400 X 600 X 740 M
(LXPXLXPXA) Tampo em MDP, com 25 mm de espesdra,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensdel
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizadmjfegco, {
antireflexo. O bordo que acompanha todo o cont@mdampo 4
encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm sfEessur
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestasiendadas

raio ergonémico de 2,5 mm. O acesso do cabeamentanapo {
feito por meio de trés passa-cabos ovalados em iyido, com)
didmetro interno minimo de 80 mm, com tampa reneyés abertur
para passagem de cabos. A fixagdo tampo/estruaverd ser feit
por meio de parafusos maquina M6, fixados por nuEobucha:
metélicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na fafegior do
tampo. Painéis frontais, estrutural e de privagdadh MDP, com 1.
mm de espessura, revestido em ambas as faces Iooen téirmo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mnuritexio,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompantia tocontorno d
painel é encabecado.em fita de poliestireno cond O de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt.ixAgo
painel/estrutura devera ser feita por meio de pacsf ocultos tip.
minifix. Estruturas  laterais metdlicas constituidasr chapa:
metdlicas conformadas, cuja composigao se dividpam coluna, p
suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de atespessura de
mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70cwm,furog
superiores para conexdo com a coluna. Coluna dfgilecada en|
chapa de ago com espessura de 0,9 mm, dobradarreen de mei
cana; unidas pelo processo de solda MIG por chdpaformatd
ovalado com espessura minima de 3,0 mm, sendo estamag
dispostas em ambas as extremidades da colunasit@d@borizontal
proporcionando desta forma uma interligacdo perf@intre patd
coluna-suporte do tampo) por meio. de solda MIGma ma posica
vertical, proporcionando a fixacdo de uma posstedia estruturd

y sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paaetoluna,

12 15 Unidade acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungdmporcionar 4
subida de cabos do piso ao tampo de forma diserdtancional
Suporte do tampo fabricado em chapa de aco cons®speminim
de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixada a colunagio de sold
MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em nyl@taiio con
diametro de 63 mm, cuja funcéo sera contornar asentlesniveis d
piso. Estrutura de sustentacé@o central formadecipapas metélic

dobradas em formato pentagonal, com sua quinaafrantedondadgq,
fundindo desta forma duas arestas do pentadgonongamimica fac
redonda, conferindo a estrutura beleza e robusterio uma calh|
interna passagem para cabeamento, com tampa rezhavieom 03
furacdes para acoplamento de tomadas de eléeieforiia e dado
Acabamento com sapatas niveladoras formato sextavech nylor
injetado e pino central em aco rosca %" e diamdg®0 mm, cuj
fungdo sera contornar  eventuais  desniveis = de  |piso.
GAVETEIROFIXO 2 GAVETAS: Gaveteiro fixo 2 gavetas, corgo
confeccionado em MDP termo estabilizado, com 18reragpessur.
revestido em ambas as faces em laminado melamaecbaixg
pressdo (BP), sendo os bordos do conjunto com egaatento er
fita de poliestireno de espessura 2 mm, coladasaxt®sivo hot me
a 200°. Os parafusos de montagem sistema “Rapum’pagafuso
ocultos tipo pino de pressdo mini fix e giro fixa¥tas (du
gavetas), confeccionadas em chapa metélica doleadaespessu
de 0,6mm, com Tratamento das superficies dos c
metélicos. Frente fixa confeccionadas em chapacde @ a mes|
dotada de fechadura com trava simultanea chave malfco
escamoteaveis, puxadores tipo alga aluminio acetinEO 96 mm|
e as gavetas H 80 mm, deslizam sobre trilhos tghises esferas e
aco abertura total das gavetas. Frentes das geemtddDP term
estabilizado, com 18 mm de espessura, revestidanebas as fac
em laminado melaminico de baixa presséo (BP), seadmwrdos d
conjunto com encabecamento em fita de poliestidsnespessura
mm, coladas com adesivo hot melt a 200°. Gaveteddindo: L 39
X P 440 x H 278 mm.
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MESA DE TRABALHO EM L COM 2 GAVETAS:

DIMENSOES: 1800 X 600 X 1800 X 600 X 740 M
(LXPXLXPXA) Tampo em MDP, com 25 mm de espesdra,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensdel
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizadmjfegco, {
antireflexo. O bordo que acompanha todo o cont@mdampo 4
encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm sfEessur
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestasiendadas

raio ergonémico de 2,5 mm. O acesso do cabeamentanapo {
feito por meio de trés passa-cabos ovalados em iyido, com)
didmetro interno minimo de 80 mm, com tampa reneyéy abertur
para passagem de cabos. A fixagdo tampo/estruaverd ser feit
por meio de parafusos maquina M6, fixados por nuEobucha:
metélicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na fafegior do
tampo. Painéis frontais, estrutural e de privagdadh MDP, com 1.
mm de espessura, revestido em ambas as faces Iooen téirmo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mnuritexio,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompantia tocontorno d
painel é encabecado.em fita de poliestireno cond O de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt.ixAgo
painel/estrutura devera ser feita por meio de pacsf ocultos tip.
minifix. Estruturas  laterais metdlicas constituidasr chapa:
metdlicas conformadas, cuja composigao se dividpam coluna, p
suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de atespessura de
mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70cwm,furog
superiores para conexdo com a coluna. Coluna dfgilecada en|
chapa de ago com espessura de 0,9 mm, dobradarreen de mei
cana; unidas pelo processo de solda MIG por chdpaformatd
ovalado com espessura minima de 3,0 mm, sendo estamag
dispostas em ambas as extremidades da colunasit@d@borizontal
proporcionando desta forma uma interligacdo perf@intre patd
coluna-suporte do tampo) por meio. de solda MIGma ma posica
vertical, proporcionando a fixacdo de uma posstedia estruturd

y sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paaetoluna,

13 17 Unidade acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungdmporcionar 4
subida de cabos do piso ao tampo de forma diserdtancional
Suporte do tampo fabricado em chapa de aco cons®speminim
de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixada a colunagio de sold
MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em nyl@taiio con
diametro de 63 mm, cuja funcéo sera contornar asentlesniveis d
piso. Estrutura de sustentacé@o central formadecipapas metélic

dobradas em formato pentagonal, com sua quinaafrantedondadgq,
fundindo desta forma duas arestas do pentadgonongamimica fac
redonda, conferindo a estrutura beleza e robusterio uma calh|
interna passagem para cabeamento, com tampa rezhavieom 03
furacdes para acoplamento de tomadas de eléeieforiia e dado
Acabamento com sapatas niveladoras formato sextavech nylor
injetado e pino central em aco rosca %" e diamdg®0 mm, cuj
fungdo sera contornar  eventuais  desniveis = de  |piso.
GAVETEIROFIXO 2 GAVETAS: Gaveteiro fixo 2 gavetas, corgo
confeccionado em MDP termo estabilizado, com 18reragpessur.
revestido em ambas as faces em laminado melamaecbaixg
pressdo (BP), sendo os bordos do conjunto com egaatento er
fita de poliestireno de espessura 2 mm, coladasaxt®sivo hot me
a 200°. Os parafusos de montagem sistema “Rapum’pagafuso
ocultos tipo pino de pressdo mini fix e giro fixa¥tas (du
gavetas), confeccionadas em chapa metélica doleadaespessu
de 0,6mm, com Tratamento das superficies dos c
metélicos. Frente fixa confeccionadas em chapacde @ a mes|
dotada de fechadura com trava simultanea chave malfco
escamoteaveis, puxadores tipo alga aluminio acetinEO 96 mm|
e as gavetas H 80 mm, deslizam sobre trilhos tghises esferas e
aco abertura total das gavetas. Frentes das geemtddDP term
estabilizado, com 18 mm de espessura, revestidanebas as fac
em laminado melaminico de baixa presséo (BP), seadmwrdos d
conjunto com encabecamento em fita de poliestidsnespessura
mm, coladas com adesivo hot melt a 200°. Gaveteddindo: L 39
X P 440 x H 278 mm.
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PREFEITURA DO MUNICIPIO DE CAJATI
Estado de S&o Paulo

WwWWw.cajati.sp.gov.br- comprascajati@hotmail.com— compras@cajati.sp.gov.br

MESA AUXILIAR DE TRABALHO RETA: DIMENSOES:
600 X 600 X 740 MM (L X P X A)Tampo em MDP, com 2]
mm de espessura, revestido em ambas as faces lowrtdrmo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mtuarizexio,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompantdo to
contorno do tampo é encabecado com fita de pobkesticom 2,1
mm de espessura minima, coladas com adesivo hot coeh
arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mfixagao|
tampol/estrutura devera ser feita por meio de pswafmaquin
M6, fixados ao tampo por meio de buchas metafcas
confeccionadas em ZAMAK cravadas na face infermtampo
Painel frontal, estrutural e de privacidade, em MEdn 18 mn
de espessura, revestido em ambas as faces com téhme
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mtuarizexio,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompantdo to
contorno do painel é encabecado em fita de pokesticom 0,4
mm de espessura minima, coladas com adesivo hdt f
fixagdo painel/estrutura devera ser feita por nuEoparafusop
ocultos tipo minifix. Estruturas laterais metalicamstituidas pg
14 3 Unidade chapas metalicas conformadas, cuja composicéo vige dém
pata, coluna, e suporte do tampo. Pata fabricadehepa de ag
com espessura de 1,5 mm, estampada e repuxadadmedi
520 x 70 mm, com furos superiores para conexdoaawiuna
Coluna dupla, fabricada em chapa de aco com espedsl0,9
mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelcepsocds
solda MIG por chapas de formato ovalado com espessinimg
de 3,0 mm, sendo estas chapas dispostas em amias as
extremidades da coluna, na posi¢do horizontal, qguodgnandd
desta forma uma interligacéo perfeita (entre patara-suportq
do tampo) por meio de solda MIG; e uma na posigitical,
proporcionando a fixagdo de uma possivel calhaitesal sob d
tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela laneg &
acoplada uma calha de saque lateral, cuja funpéopércionar
subida de cabos do piso ao tampo de forma disertacional
Suporte do tampo fabricado em chapa de aco coms
minima de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixadduaa@o
meio de solda MIG. Acabamento com sapatas nivedadel
nylon injetado com. diametro de 63 mm, cuja func&od
contornar eventuais desniveis de piso.
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PREFEITURA DO MUNICIPIO DE CAJATI
Estado de S&o Paulo

WwWWw.cajati.sp.gov.br- comprascajati@hotmail.com— compras@cajati.sp.gov.br

MESA DE TRABALHO RETA: DIMENSOES: 1000 X 600
X 740 MM (L X P X A) Tampo em MDP, com 25 mm ge
espessura, revestido em ambas as faces com filmeo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mturizexio,
semifosco, e antireflexo. O bordo que acompanha to
contorno do tampo é encabecado com fita de pobkesticom 2,1
mm de espessura minima, coladas com adesivo hot coeh
arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 nfixagéo
tampol/estrutura devera ser feita por meio de pswafmaquin
M6, fixados ao tampo por meio de buchas metafcas
confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferiar] d

tampo.Painel frontal, estrutural e de privacidae, MDP, con]
18 mm de espessura, revestido em ambas as facedilow|
termo-prensado de melaminico com espessura de @GR m
texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo quempanh
todo o contorno do painel é encabegado em fitaciespireno
com 0,45 mm de espessuraminima, coladas com adbsijo
melt. A fixagdo painel/estrutura devera ser feita meio dsg
parafusos ocultos tipo minifix. Estruturas. lateraistalicas
15 5 Unidade constituidas por chapas metalicas conformadas,comgosica
se divide em pata, coluna, e suporte do tampo.fBlateada en
chapa de aco com espessura de 3 mm, estampadaxadap
medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores parexad
com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapagdecam
espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia cait&s
pelo processo de solda MIG por chapas de formadtade conj
espessura minima de 3,0 mm, sendo estas chapastdsen
ambas - as extremidades da coluna, na  posi¢éo  hiatligon
proporcionando desta forma uma interligacéo perfeintre patd
coluna-suporte do tampo) por meio de solda MIG;nm&a g
posicao vertical, proporcionando a fixagdo de unmssivel calh
estrutural sob o tampo, por meio de parafusosMifoParalela
coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, fanfg@o &
proporcionar a subida de cabos do piso ao tampdoaea
discreta e funcional. Suporte do tampo fabricadecleapa de ag
com espessura minima de 3,0 mm, estampada e repUixadia
a coluna por meio de solda MIG. Acabamento com taaI)a

D
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niveladoras em nylon injetado com didmetro de 63, ronja
funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso.
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PREFEITURA DO MUNICIPIO DE CAJATI
Estado de S&o Paulo

WwWWw.cajati.sp.gov.br- comprascajati@hotmail.com— compras@cajati.sp.gov.br

DIMENSOES: 1200 X 600 X 740 MM (L X P X A)Tampo e

MDP, com 25 mm de espessura, revestido em amb&es co

filme termo-prensado de melaminico com espessurd®,demm,
texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo ggempanha todo
contorno do tampo é encabegado com fita de potesticom 2.4
mm de espessura minima, coladas com adesivo hitaoel arestap
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm.A fixép@po/estrutur.
devera ser feita por meio de parafusos maquindikéglos ao tamp
por meio de buchas metélicas confeccionadas em ZANravadas
na face inferior do tampo.Painel frontal, estruterale privacidadg
em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em aastfases col
filme termo-prensado de melaminico com espessurd,demm,
texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo guempanha todo
contorno do painel é encabegado em fita de pabesticom 0,45 m
de espessura minima, coladas com adesivo hot Weftxacdo
painel/estrutura devera ser feita por meio de pacsf ocultos tip
minifix. Estruturas laterais metdlicas constituidasr chapa
metdlicas conformadas, cuja composi¢do se dividpaga coluna,
suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de atespessura de|
mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70cmm,furod
superiores para conexdao com a coluna. Coluna dfgilécada enf
chapa de ago com espessura de 0,9 mm, dobradarem de mei
cana; unidas pelo processo de solda MIG por chepaformatd
ovalado com espessura minima de 3,0 mm, sendo estamg
dispostas em ambas as extremidades da colunasitd@borizontal
proporcionando-desta forma uma interligacéo perféintre patg
16 2 Unidade coluna-suporte do tampo) por meio de solda MIGma na posica
vertical, proporcionando a fixacdo de uma possiadia estruturd
sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paraetoluna,
acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungdmporcionar g
subida de cabos do piso ao tampo de forma diserdtancional
Suporte do tampo fabricado em chapa de aco cons®speminim
de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixada a colunagio de sold
MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em nyl@taiho con
diametro de 63 mm, cuja funcéo sera contornar aaentlesniveis d
piso. GAVETEIROFIXO 2 GAVETAS: Gaveteiro fixo 2 gavetag,
corpo confeccionado em MDP termo estabilizado, d@mm dg
espessura, revestido em ambas as faces em lamimeldminico dg
baixa pressédo (BP), sendo os bordos do conjuntoecmabecamen
em fita de poliestireno de espessura 2 mm, coledasadesivo hd
melt a 200° Os parafusos de montagem sistema dRag#o|
parafusos ocultos tipo pino de pressdo mini fixire §x. Gavetag
(duas gavetas), confeccionadas em chapa metélibeadio co
espessura de 0,6mm, com Tratamento das superfid
componentes metalicos. Frente fixa confeccionadastepa de acq,
e a mesa dotada de fechadura com trava simultdree @ copi
escamoteaveis, puxadores tipo alga aluminio acetinEO 96 mm
e as gavetas H 80 mm, deslizam sobre trilhos tahésts esferas e
aco abertura total das gavetas. Frentes das gaetddDP termd
estabilizado, com 18 mm de espessura, revestidanebas as fac
em laminado melaminico de baixa presséo (BP), seadmwrdos d
conjunto com encabegamento em fita de poliesticdsnespessura
mm, coladas com adesivo hot melt a 200°. Gaveteddindo: L 39

x P 440 x H 278 mm.

MESA DE TRABALHO RETA COM 2 GAVETAS::I
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PREFEITURA DO MUNICIPIO DE CAJATI
Estado de S&o Paulo

WwWWw.cajati.sp.gov.br- comprascajati@hotmail.com— compras@cajati.sp.gov.br

MESA DE TRABALHO RETA COM 2 GAVETAS:
DIMENSOES: 1400 X 600 X 740 MM (L X P X A)Tampo e
MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambéac
com filme termo-prensado de melaminico com espasser0,J
mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordae
acompanha todo o contorno do tampo é encabecadditeode
poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, celada
adesivo hot melt, com arestas arredondadas engoadmico dq
2,5 mm.A fixagdo tampo/estrutura devera ser fe@tarpeio dsg
parafusos maquina M6, fixados ao tampo por meidulthas
metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na iafegior
do tampo.Painel frontal, estrutural e de privaciddaeim MDP
com 18 mm de espessura, revestido em ambas astandime
termo-prensado de melaminico com espessura de @GR m
texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo quempanh
todo o contorno do painel é encabegado em fitaciespireno
com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adkei)
melt. A fixagdo painel/estrutura devera ser feita meio dsg
parafusos ocultos tipo minifix. Estruturas. lateraistalicas
constituidas por chapas metalicas conformadas,congposica
se divide em pata, coluna, e suporte do tampo.fBlateada en
chapa de agco com espessura de 3 mm, estampadaxadap
medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores parexad
com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapagdecam
espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia caitas
pelo processo de solda MIG por chapas de formadtade conf
espessura minima de 3,0 mm, sendo estas chapastdsen
ambas - as extremidades da coluna, na' posi¢éo  htaligon
proporcionando desta forma uma interligacéo perfeintre patd
17 21 Unidade coluna-suporte do tampo) por meio de solda MIG;n&a g
posicao vertical, proporcionando a fixagdo de unmssivel calh
estrutural sob o tampo, por meio de parafusosMipoParalela
coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, fanf@o &
proporcionar a subida de cabos do piso ao tampdoaea
discreta e funcional. Suporte do tampo fabricadecleapa de ag
com espessura minima de 3,0 mm, estampada e repUixadia
a coluna por meio de solda MIG. Acabamento com taapa
niveladoras em nylon injetado com didmetro de 63, ronja
funcdo ' serd - contornar eventuais desniveis de [Jpiso.
GAVETEIROFIXO 2 GAVETAS: Gaveteiro fixo 2 gaveta|
corpo confeccionado em MDP termo estabilizado, &é8mm dg
espessura, revestido em ambas as faces em lanmeddminicg
de baixa presséo (BP), sendo os bordos do conjoato
encabecamento em fita de poliestireno de espesdunam,
coladas com adesivo hot melt a 200°. Os parafusosahtagen
sistema “Rapid” séo parafusos ocultos tipo ping@aessao min
fix e giro fix. Gavetas (duas gavetas), confecadiasaem chaph
metélica dobrada com espessura de 0,6mm, com Teatardas
superficies = dos componentes ~metdlicos. Frente [fixa
confeccionadas em chapa de aco, e a mesa dotddahdelurg
com trava simultanea chave e cdpia escamoteavaxsidpres
tipo al¢a aluminio acetinado NEO 96 mm, e as gaydt80 mm
deslizam sobre trilhos telescépicos esferas emabedura tota
das gavetas. Frentes das gavetas em MDP termdligatid
com 18 mm de espessura, revestido em ambas as dages
laminado melaminico de baixa presséo (BP), sendmos dd
conjunto com encabegamento em fita de poliestidenespessu
2 mm, coladas com adesivo hot melt a 200°. Gavetegdindo
L 397 x P 440 x H 278 mm.
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PREFEITURA DO MUNICIPIO DE CAJATI
Estado de S&o Paulo

WwWWw.cajati.sp.gov.br- comprascajati@hotmail.com— compras@cajati.sp.gov.br

MESA DE TRABALHO RETA COM 2 GAVETAS:
DIMENSOES: 1600 X 600 X 740 MM (L X P X A)Tampo e
MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambéac
com filme termo-prensado de melaminico com espasser0,J
mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordae
acompanha todo o contorno do tampo é encabecadditeode
poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, celada
adesivo hot melt, com arestas arredondadas engoadmico dq
2,5 mm.A fixagdo tampo/estrutura devera ser fe@tarpeio dsg
parafusos maquina M6, fixados ao tampo por meidulthas
metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na iafegior
do tampo.Painel frontal, estrutural e de privaciddaeim MDP
com 18 mm de espessura, revestido em ambas astandime
termo-prensado de melaminico com espessura de @GR m
texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo quempanh
todo o contorno do painel é encabegado em fitaciespireno
com 0,45 mm de espessuraminima, coladas com adbsijo
melt. A fixagdo painel/estrutura devera ser feita meio dsg
parafusos ocultos tipo minifix. Estruturas. lateraistalicas
constituidas por chapas metalicas conformadas,cougosica
se divide em pata, coluna, e suporte do tampo.fBlateada en
chapa de aco com espessura de 3 mm, estampadaxadap
medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores parexad
com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapagdecam
espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia caitas
pelo processo de solda MIG por chapas de formadtade conj
espessura minima de 3,0 mm, sendo estas chapastdsen
ambas  as extremidades da coluna, na' posi¢éo  htaligon
proporcionando desta forma uma interligacéo perfeintre patd
18 8 Unidade coluna-suporte do tampo) por meio de solda MIG;n&a g
posicao vertical, proporcionando a fixagdo de unmssivel calh
estrutural sob o tampo, por meio de parafusosMifoParalela
coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, fanfg@o &
proporcionar a subida de cabos do piso ao tampdoaea
discreta e funcional. Suporte do tampo fabricadecleapa de ag
com espessura minima de 3,0 mm, estampada e repUixadia
a coluna por meio de solda MIG. Acabamento com taapa
niveladoras em nylon injetado com didmetro de 63, ronja
funcdo ' serd - contornar eventuais desniveis de [piso.
GAVETEIROFIXO 2 GAVETAS: Gaveteiro fixo 2 gaveta|
corpo confeccionado em MDP termo estabilizado, &é8mm dg
espessura, revestido em ambas as faces em lanmedminicq
de baixa presséo (BP), sendo os bordos do conjoato
encabecamento em fita de poliestireno de espesdunam,
coladas com adesivo hot melt a 200°. Os parafusosahtagen
sistema “Rapid” séo parafusos ocultos tipo ping@aessao min
fix e giro fix. Gavetas (duas gavetas), confecadiasaem chaph
metélica dobrada com espessura de 0,6mm, com Teatardas
superficies  dos componentes ~metdlicos. Frente [fixa
confeccionadas em chapa de aco, e a mesa dotddahdelurg
com trava simultanea chave e cdpia escamoteavaxsidpres
tipo alg¢a aluminio acetinado NEO 96 mm, e as gaydt80 mm
deslizam sobre trilhos telescépicos esferas emabedura tota
das gavetas. Frentes das gavetas em MDP termdligatid
com 18 mm de espessura, revestido em ambas as dages
laminado melaminico de baixa presséo (BP), sendm®s dd
conjunto com encabegamento em fita de poliestidenespessu
2 mm, coladas com adesivo hot melt a 200°. Gavetegdindo
L 397 x P 440 x H 278 mm.
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PREFEITURA DO MUNICIPIO DE CAJATI
Estado de S&o Paulo

WwWWw.cajati.sp.gov.br- comprascajati@hotmail.com— compras@cajati.sp.gov.br

MESA DE REUNIAO RETANGULAR:
DIMENSOES: 2000 X 1050 X 740 MM (L X P X A)
Tampo inteirico, com formato retangular, em MDPmdo
25 mm de espessura, revestido em ambas as fac
filme termo-prensado de melaminico com espessu
0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexob@do
que acompanha todo o contorno do tampo é encabpcado
com fita de poliestireno com 2,5 mm de espegpura
minima, coladas com adesivo hot melt, com ardgstas
arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm. A fix
tampo/estrutura devera ser feita por meio de pswaju
maquina M6, fixados por meio de buchas metafcas
confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferiof d
tampo. Painéis frontais duplos e paralelos, um a
coluna vertical da estrutura; estrutural e de prdade
em MDP, com 18mm de espessura, revestido em gmbas
as faces com filme termo-prensado de melaminico jcom
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifoscq, e
antireflexo. O bordo que 'acompanha todo o contaimp
painel é encabecado em fita de poliestireno coib Gy
de espessura minima, coladas com adesivo hot Aeglt.
fixacdo painel/estrutura devera ser feita por meg]
parafusos ocultos tipo minifix. Estruturas ' late
metalicas constituidas por chapas metalicas comfte
cuja composicdo se divide em pata, coluna, e sl
tampo. Pata fabricada em chapa de ago com esp

com
de

19 10 Unidade

dispostas em ambas as extremidades da colun
posicdo horizontal, proporcionando desta forma
interligacéo perfeita (entre pata-coluna-suporteasopo

proporcionando a fixacdo de uma possivel calhatesal
sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Para&
coluna, é acoplada uma calha de saque lateralfuoua
é proporcionar a subida de cabos do piso ao tal
forma discreta e funcional. Suporte do tampo faiokd
em chapa de aco com espessura minima de 3,0 mm,
estampada e repuxada, fixada a coluna por meiolde|s
MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em rjylon
injetado com diametro de 63 mm, cuja fungdo Fera
contornar eventuais desniveis de piso.
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PREFEITURA DO MUNICIPIO DE CAJATI
Estado de S&o Paulo

WwWWw.cajati.sp.gov.br- comprascajati@hotmail.com— compras@cajati.sp.gov.br

MESA DE REUNIAO RETANGULAR: DIMENSOES: 2400
X 1400 X 740 MM (L X P X A) Tampo inteirico com 25 mm d
espessura e no formato retangular, confeccionamashapas d
fiora de madeira de média densidade (MDF] -
MediumDensityFiberboard), selecionadas de pinusicalgpto
reflorestados, aglutinadas com resina sintéticaddixa que s§
consolidam sob a agdo conjunta de calor e pregsichapa
possuem densidade minima de 630 Kgf/m3, resisténtiacad
perpendicular kgf/cm? = 5,6, resisténcia a flexéiatica kgf/cm
= 185, atende as especificacdes da norma 1531883%¥6/3, e
norma de metodologias de referéncia NBR 15761/2B0face
inferior do tampo é revestida com filme termo-peates dg
melaminico de baixa pressdo (BP) na cor branca, espassurp
de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antireflexob@do qusg
acompanha todo o contorno da face superior do t@&mminad
15°, e o revestimento deve ser em pelicula de P&f@a-
forméavela vacuo com espessura minima de 0,6 mpemssand
desta forma o uso de-acabamentos do tipo fitasm ou Perfis
de PVC. A fixacdo do tampo/estrutura devera séa feor meid
de parafusos maquina M6, fixados por meio de buntetdlicas
confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferimtampo
possibilitando 'a montagem e desmontagem do mowel | se
danifica-lo. Painéis frontais duplos e paralelosy em cad
coluna vertical 'da estrutura, estrutural e de prdade
confeccionados com chapas de particulas de madeiraédis
densidade (MDP — Médium DensityParticleboard), csefeadas
de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadasresatidada:
com resina sintética e termo-estabilizadassobpressén 18 mnj
de espessura, revestido em ambas as faces com téhme-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mtarizexdo,
semifosco, e antireflexo. As chapas possuem defssidanimg
de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendiculiickn? = 3,6
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, résiga a tracd
superficial Kgflcm? = 10,2 de acordo com as norniBR
14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - RequisitoSNBR
14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acomptnta o)
contorno do painel é encabecado em fita de pokesticom 0,4
mm de espessura minima, coladas com adesivo hdt A
fixagdo painell/estrutura devera ser feita por nuEoparafuso
ocultos tipo minifix. Estruturas laterais metélicamstituidas p

chapas metdlicas conformadas, cuja composigao vage dem

pata, coluna, e suporte do tampo. Pata fabricadehea de a

com espessura de 1,5 mm, estampada e repuxadadm&d

720 x 70 mm, com furos superiores para conexdoaawiuna
Coluna dupla, fabricada em chapa de aco com espedslo,

mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelcegsocd

solda MIG por chapas de formato ovalado com espessinim

de 3,0 mm, sendo estas chapas dispostas em amias as
extremidades da coluna, na posi¢éo horizontal, groignand
desta forma uma interligacéo perfeita (entre patara-suport
do tampo) por meio de solda MIG; e uma na posigitical,
proporcionando a fixacdo de uma possivel calhatesal sob d
tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela laneg &
acoplada uma calha de saque lateral, cuja funpéop@rcionar
subida de cabos do piso ao tampo de forma diser&iacional
Suporte do tampo fabricado em chapa de ago cons®spe
minima de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixadduaapor
meio de solda MIG. Acabamento com sapatas nivedadem
nylon injetado com diametro de 63 mm, cuja func&od]
contornar eventuais desniveis de piso. Todas assparetalica,
deverdo ser submetidas a um pré-tratamento poatizesfdo 3
base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagdointurgy
eletrostatica em tinta epdxi pd poliéster fosco dka
performance, polimerizada em estufa a 200° C.

[¢]

37

20 4 Unidade
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MESA DE REUNIAO REDONDA: DIMENSOES: 1250 X
1250 X 740 MM (L X P X A) Tampo redondo em MDP, com 5
mm de espessura, revestido em ambas as faceslo@rtdimo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mtuarizexio,
semifosco, e antireflexo. O bordo que acompanha to
contorno do tampo é encabecado com fita de pobkesticom 2,1
mm de espessura minima, coladas com adesivo hot coeh
arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mfixagao|
tampol/estrutura devera ser feita por meio de pswafmaquin
M6, fixados por meio de buchas metalicas confeezias en
ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.Estrutimgeirica

. com 04 patas formada por tubos e chapas metétioesa bas
21 4 Unidade superior em tubo de a¢o 20 X 30 x 1,2 mm, a baseidn em
chapa de ago repuxada curva dispensando desta éotsa d
ponteiras de PVC, com espessura minima de 1,5 nanto&ing
de sustentacdo composta por tubo redondo @ 101,6 xim,
sendo todo o conjunto submetido a um pré-tratameaqg
fosfatizacdo = a base de zinco (lavagem - decapaggm -
fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epix poliéste
fosca de alta performance, polimerizada em estuf0@ C.
Acabamento .com sapatas em PVC rigido com diametr63f
mm, cuja’ fungdo sera contornar eventuais desnieipiso
Apresentar junto a Proposta comercial, os seguiitesmento
listados abaixo:

CADEIRA DE DIALOGO FIXA COM ESPALDAR BAIXO:
Conjunto constituido estrutura plastica injetadapetipropileno conj
fibra de vidro com porcas garra %", fabricadas em earbono
revestidas pelo processo de eletrodeposicédo a ,fkacas nog
pontos de montagem dos mecanismos e apoios deNaaestrutur
do assento é fixada uma (01) almofada de espumiadied base dg
poliuretano ( PU ) , ergondmica e fabricada = &sate sistemg
quimicos a base de Poliol / Isocianato pelo pracessinjecdo so
pressdo. Esta almofada possui densidade contrdéada a50 Kg/m
podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-2 Kg/Gnéonjunto 4
revestido Laminado Vinilico. Suas dimensfdes giramt@no de 48
mm ( largura ) x 455 mm ( profundidade ) x 80mmesdpessur
apresentando em suas extremidades cantos arredsrdaassentp
possui ainda uma carenagem pléstica injetada eiprquileno que 4
encaixada a estrutura por meio de garras incorpsra@d propri
estrutura do assento, dispensando o uso de pasadugoampos.A
altura do assento ao piso € de 460 mm. Sem apeidsrato J
encosto possui estrutura termopléstica injetadeP@npolipropilend
reforgada com fibra de vidro e com porcas garrafiXddas nog
pontos de montagem dos mecanismos e laminas. Boesgdes sap
455mmde largura, 410 mm de altura e 80mmde espessam
cantos arredondados. A espuma possui uma espessdamm n
formato ergondémico levemente adaptado ao corp@ &zabamentp
0 encosto recebe uma Blindagem de Termoplastigetada em P
22 65 Unidade polipropileno que é encaixada a estrutura, dispefsa uso d
parafusos e grampos. Na estrutura do encosto dafixena (01
almofada de espuma flexivel & base de PoliuretarPU() ,
ergondmica e fabricada através de sistemas qusréibase de Poli
/ Isocianato pelo processo de injecdo sob predssim almofad
possui densidade controlada de 40 a 45Kg/m3 podeudorer
variagdes na ordem de +/-2 Kg/ m3. Alaminaque bgancosto a
assento é fabricada em chapa de aco 1008/1020 ¢tBmih dg
espessura com vinco central para maior resisté8uam.configuracap
é definida por uma estrutura fixa fabricada em tidmustrial dg
constru¢cdo mecanica de ago carbono ABNT 1008/16@0diametrd
de 25,4mm e parede de 1,2 mm, e travessas de dmncaABNT
1008/1020 em tubo de secgdo quadrada 20x20mm camrh, 2]
espessura. A base em forma de 4pésé fabricada pretess(
mecanico de curvamento de tubos possuindo duasstas uninc%[

12

uma perna a outra pelo processo de soldagem MIGtAIter

contem quatro (04) deslizadores fixos articuladesgnvolvidos pal
manter a base apoiada sobre o piso e principalnesites o0 contat
direto do metal com a superficie de apoio. Fabdsasim materig
termopléstico denominado Polipropileno, pelo prsoate injecéo. A
estrutura se fixa ao assento por parafusos sextavlangeado
Y4"x2.3/4” com rosca parcial. O conjunto recebe ymaecéo contr
corrosdo, caracterizada pelo processo de prepadegasuperficig
metdlica por fosfatizagdo a base de zinco e releegior pintur

eletrostatica epoxi po. 1
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CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL COM ESPALDAR
BAIXO: Rodizios Constituido de duas (02) roldanas cireslan
dimensdo de 50,00 mm e fabricadas em material fHéstico
denominado de Poliamida (PA 6,6) e PU em sua eidesia, dedicad
para serem utilizadas em Pisos Rigidos. Base d@@at Base pret|
Conjunto definido por uma configura¢éo em formatggonal obtendo u
diametro na ordem de 680 mm e constituida com qi@6ppas de apoid.
O conjunto é constituido por ( 01 ) blindagem @ntom Desig
adequando ao produto, montado pelo processo magaraClicks d
Fixacé@o, com a fungéo de protecdo e acabameriias#a Fabricados p
processo de injecdo em material termoplastico deraxto copolimero d
polipropileno (PP). Mecanismo O mecanismo comumecanico qu
possui duas alavancas para regulagem de alturasgata e da inclinag
do Encosto. A alavanca de regulagem de altura den&s € injetada
possui alma metélica como reforco estrutural ens difeapas de aco §a
espessura de 2,65 mm revestidas com processoto®lef@sicio a zinc
garantindo resisténcia mecanica e contra corrosdo.sistema d
travamento de reclinagdo do encosto acontece pdo W@ pressa
exercida por uma mola helicoidal em um conjuntdaseinas que traval
umas as outras por atrito e pelo principio de &dccA alavanca d
controle de reclinagdo do encosto também € injetddn acionar
alavanca para cima ela libera 0 movimento do enocmpsé também se
pelo uso de duas molas helicoidais bastando aoriaspésicionar d
encosto na posicao desejada e liberar a alavamaagpa o mesmo tra
na posicéo desejada. A faixa de variacdo de regimeé de 73° a 104°.
mecanismo também proporciona a regulagem de aftarancosto po|
meio de catraca automatica com curso de 70 mmselibera ao chegjr
na altura maxima e desce permitindo que o usufrgteaa altura para squ
melhor conforto. O Mecanismo é fabricado com chap®s acd
ABNT1010/20 na espessura de 2,65 mm é fixado aenasgor (04
quatro parafusos. O Mecanismo possui um suportefpacéo do encostp
em formado de “L”, no qual é fabricado com tubo usidial nl
configuragdo oblongular e na dimensédo de 25x50mm espessura
1,50 mm. O Mecanismo possui uma Blindagem de Teldstipo PP
Polipropileno, no acabamento superficial textw@apara impedir
acesso do usuario nos sistemas de funcionalidadedtdra e participand
23 94 Unidade de um componente de design, seguranca e protemdtnacagente
externos. Assento Conjunto constituido estruturdstjga injetada el

O D

1=

polipropileno com fibra de vidro com porcas garrg fabricadas em ag|
carbono e revestidas pelo processo de eletrodégo&iginco, fixadas ni
pontos de montagem dos mecanismos e apoios de. itagestrutura d
assento é fixada uma (01) almofada de espuma ékxvbase d
poliuretano ( PU ),ergonémica e fabricada atral@sistemas quimicoa
base de Poliol / Isocianato pelo processo de injesgib pressdo. Esfa
almofada possui densidade controlada de 45 a50 ¥jgdaendo ocorrg
variagées na ordem de +/-2 Kg/ m3. O conjunto eesédo Laminad
Vinilico. Suas dimensdes giram em torno de 480 tangra) x 455 mn
(profundidade) x 80mm de espessura apresentandsuasnextremidadsd
cantos arredondados. O assento possui ainda ureaagem plastic
injetada em polipropileno que é encaixada a esaytor meio de garr.
incorporadas na prépria estrutura do assento, mEspPElo 0 usO
parafusos e grampos. A regulagem de altura do taspermite atender
medidas minimas de 420mmaté a altura méaxima dena&30podend
apresentar pequenas variagdes. Apbia Bracos Braegalavel: Apoio d
bragos fabricado pelo processo de injecédo de tdastgp em Poliamid
aditivado com 30% de fibra de vidro. Possui regemagle altura aciona
através de um gatilho na parte posterior frontahdoio de bracos co
curso de 70 mm. Encosto Possui Regulagem ondeigasio Apoi
Lombar de maneira adequada para todos os Biotigod)sliarios.
encosto possui estrutura termoplastica injetada Rfn polipropilen
reforcada com fibra de vidro e com porcas garrdi%atias nos pontos
montagem dos mecanismos e laminas. Suas dimen&ded5mmd
largura, 410 mm de altura e 80mmde espessura, aotoscarredondad
A espuma possui uma espessura de 45 mm no formgamdmicol
levemente adaptado ao corpo. Para acabamento aten@rebe um
Blindagem de Termoplastico injetada em PP poligop que
encaixada a estrutura, dispensando o uso de pasatiggrampos. N|
estrutura do encosto é fixada uma (01) almofadespgema flexivel & ba:
de Poliuretano (PU), ergondmica e fabricada asraeésistemas quimic
a base de Poliol / Isocianato pelo processo dednjesob pressdo. Ega
almofada possui densidade controlada de 40 a 45Kgdaendo ocorr
variagGes na ordem de +/-2 Kg/ m3. O conjunto éesgdo Laminad
Vinilico.

12
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Roupeiro 12 portas; Roupeiro de 12 portas sobreposjas,

aproximadas totais em milimetros: 1820(A) x 925

420(P). Mecanismo de abertura das portas devea

pivotante, lateral & direita, com 2 dobradicasrirdae e
cada porta. As dobradicas sdo formadas por 2 cagu:
2 e 3 bainhas respectivamente. O posicionament
corpos concéntrico entre as 2 faces cilindricasa
unidos por 1 pino com 4 mm de didmetro. A al
maxima das 2 dobradicas, apos unido é de 60
Sistema de travamento das portas devera
individualizado por porta do tipo “fecho para catl#s
confeccionado em material polimérico. Visando mEor

seguranga aos usuarios e melhor resisténcia, daspor
devem ser embutidas, minimizando presenca arestas
cortantes. e possuem reforgo interno tipo “6megegidod
na parte central no sentido vertical. Sistema drileicad
de ar individualizado por portas, atendendo NR 24ak
porta contem 2 conjuntos que facilitam a circulagéar
1 na parte superior e outro na parte inferior.egist de
identificacdo individualizado por porta, cada pgrtssu
1 porta etiqueta, estampado no préprio corpo emolai
relevo de aproximadamente 80 x 37 mm, que pernjta a
fixacdo da etiqueta pela parte interna da pprta,
proporcionando - maior -segurang¢a contra avari e
acidentes. Os pés niveladores sdo confeccionaddgs em
polipropileno injetado, que confere maior resisi&ne
durabilidade mesmo em ambientes- Umidos, de decéo
transversal circular e com altura de 80 mm, dispesh
cada extremidade inferior da base do armario enf um
estabilizador triangular. Estabilizador . triangulaom
medida aproximada de 85 mm de lado, dobras estisur
internas e soldado ao corpo por pontos de sold®]Es
estabilizador abriga 1 porca rebite utilizada dixar por
rosca 0os pés niveladores. Sistema de tratamentef ant
ferruginoso por meio de taneis a spray, pinturajem
equipamento continuo do tipo Corona, tinta em paddl
(Epoxi-poliéster) com acabamento texturizado, gom
camada média de 50 microns. Polimerizacdo em sgtufa
com a peca alcangando minimo de 200° C por umdugfio

de 10 minutos ou mais, garantindo assim a poIiraenq

24 12 Unidade

—

total do filme, maior aderéncia e resisténcia asgdst
do acabamento final do produto.
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Roupeiro 20 portas; Roupeiro de 20 portas sobreposjas,

com dimensdes aproximadas 272x420 mm cada, §endo
dividido em 5 corpos com 4 portas em cdda,

confeccionado predominantemente em chapa de aceJSAE
1008 a 1012 com 0,75mm (#22) de espessura. Dimghsbe
aproximadas totais em milimetros: 1820(A) x 1125¢l1)
420(P). Mecanismo de abertura das portas devepsg t
pivotante, lateral a direita, com 2 dobradicasriras en
cada porta. As dobradicas sdo formadas por 2 cagu:
2 e 3 bainhas respectivamente. O posicionamen(tani dos
corpos concéntrico entre as 2 faces cilindricasag] s

unidos por 1 pino com 4 mm de didmetro. A aljura

maxima das 2 dobradicas, ap6s unidao é de 60 jmm.
Sistema de travamento das portas devera| ser
individualizado por porta do tipo “fecho para catl#s
confeccionado em material polimérico. Visando mEor

seguranga aos usuarios e melhor resisténcia, daspor
devem ser embutidas, minimizando presenca arestas
cortantes. e possuem reforgo interno tipo “6megegidod
na parte central no sentido vertical. Sistema drileicad
de ar individualizado por portas, atendendo NR 24ak
porta contem 2 conjuntos que facilitam a circulagéar
1 na parte superior e outro na parte inferior.egist de
identificacdo individualizado por porta, cada pgrtssu
1 porta etiqueta, estampado no préprio corpo emolai
relevo de aproximadamente 80 x 37 mm, que pernjta a
fixacdo da etiqueta pela parte interna da pprta,
proporcionando - maior -segurang¢a contra avari e
acidentes. Os pés niveladores sdo confeccionaddgs em
polipropileno injetado, que confere maior resisi&ne
durabilidade mesmo em ambientes- Umidos, de decéo
transversal circular e com altura de 80 mm, dispesh
cada extremidade inferior da base do armario enf um
estabilizador triangular. Estabilizador . triangulaom
medida aproximada de 85 mm de lado, dobras estisur
internas e soldado ao corpo por pontos de sold®]Es
estabilizador abriga 1 porca rebite utilizada dixar por
rosca 0os pés niveladores. Sistema de tratamentef ant
ferruginoso por meio de taneis a spray, pinturajem
equipamento continuo do tipo Corona, tinta em paddl
(Epoxi-poliéster) com acabamento texturizado, gom
camada média de 50 microns. Polimerizacdo em sgtufa
com a peca alcangando minimo de 200° C por umdugfio
de 10 minutos ou mais, garantindo assim a poliragéia
total do filme, maior aderéncia e resisténcia asgdstq
do acabamento final do produto.

25 5 Unidade

Suporte CPU Moével 0,29 x 0,40 x 0,52m; Confeccioisqddo

em MDP de 18 mm de espessura, revestidos em ampas a
faces em laminado melaminico de baixa prepsao
texturizado. Acabamento das bordas em fita de PVC]de

mm na mesma cor do tampo com acabamento texturgado
O Suporte CPU devera possuir um compartimento fpara
comportar um nobreak, medindo aproximadamente 2P cm
de altura. Devera ser dotado de 4 rodizios enosiigel
com estrutura em ago cromado. As laterais do Seljport
CPU deverao medir 402x452mm. r

26 30 Unidade

CLAUSULA SEGUNDA - DA VALIDADE DOS PRECOS

A presente Ata de Registro de Precos tera a vaidadl2 (doze) meses, a partir da
sua assinatura, durante o qual a Prefeitura do dvhiaide Cajati ndo sera obrigado a adquirir o
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material referido na Clausula Primeira exclusivamagrelo Sistema de Registro de Precos, podendo
fazé-lo mediante de outra licitagdo quando julganveniente, sem que caiba recursos ou
indenizacdo de qualquer espécie as empresas datentw, cancelar a Ata, na ocorréncia de
alguma das hipoteses legalmente previstas para, tgarantidos a detentora, neste caso, o
contraditorio e a ampla defesa.

CLAUSULA TERCEIRA - DA UTILIZACAO DA ATA DE REGISTR O DE PRECOS

O preco ofertado pelas empresas signatarias darpeeata de Registro de Precos &
0 especificado no Anexo |, de acordo com a resgectiassificacdo no Pregdo Presencial
n° 087/2017. Em cada fornecimento decorrente d&istaserdo observadas, quanto ao preco, as
clausulas e condi¢des constantes do Edital do @rBgésencial n° 087/201due a precedeu e
integra o presente instrumento de compromisso.c&aa fornecimento, 0 preco unitario a ser pago
serd o constante da proposta apresentada no PRgdencial n° 087/2017, pelas empresas
detentoras da presente Ata, as quais também a&anieg

CLAUSULA QUARTA - DO LOCAL E PRAZO DE ENTREGA

Em cada fornecimento, o prazo de entrega seraaitadb pela unidade requisitante,
nao podendo, todavia, ultrapassar 20 (vinte) daagaclos da data do recebimento da nota de
empenho pelo fornecedor.

Os produtos deverao ser entregues parceladamenterme solicitacdo da Diviséo
de Compras, em até 20 (vinte) dias apos a solfotata Divisdo de Compras / Licitacdes. As
entregas serdo realizadas no Almoxarifado Municipablizado a Rua Frutuoso Pereira de Moraes
— s/n° - Bairro Bico do Pato — Cajati — SP.

CLAUSULA QUINTA - DO PAGAMENTO

O pagamento sera efetuado mediante crédito em-conente da adjudicataria, por
ordem bancaria, 15 (quinze) dias apos o fornecimmentemissdo da Nota fiscal, devidamente
atestada pel@ONTRATANTE.

CLAUSULA SEXTA - DAS CONDICOES DE FORNECIMENTO

Manter durante toda a execuc¢ao do contrato, em aiilifwlade com as obrigacdes
assumidas, todas as condi¢des de habilitacao #icpgio exigidas por ocasido da licitacao.

Designar preposto durante o periodo de vigénciaaidrato, para representa-la
sempre que seja necessario.

Responsabilizar-se pelo pagamento de todos os fogdsxas e encargos sociais
relativos ao objeto contratado.

Responsabilizar-se-a pelo carregamento e transgogtanateriais, bem como pelo
descarregamento no local de entrega, ou seja, Arfagdo Municipal.

Fornecer os materiais, estritamente de acordo cmsspecificacdes do Anexo VI,
bem como no prazo e quantitativo nele estabeleci@sponsabilizando-se pela substituicdo dos
mesmos na hipotese de se constatar, quando domeced pela Prefeitura do Municipio de Cajati,
estarem em desacordo com as referidas especifgjagitando o emprego de acessorios
improprios ou de qualidade inferior, ndo podendofato ser invocado para justificar cobranca
adicional, a qualquer titulo.
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Entregar os materiais no prazo preestabelecidoagarelo com as especificacdes;

Remover, as suas expensas, todo material que restive desacordo com as
especificacdes basicas, e / ou aquele em que fetatado dano em decorréncia de transporte ou
acondicionamento, providenciando a substituiciondemo, no prazo maximo de 15 (quinze) dias
Uteis, contados da notificacdo que |he for entregfialmente; Decorrido este prazo a empresa
fica sujeita as san¢cbes administrativas constaimtéem 16.1 b.3 do edital;

Assumir a responsabilidade pelos encargos fiscaisoreerciais resultante da
adjudicacao desta Licitacao;

Prestar as informacdes e o0s esclarecimentos queawem ser solicitados pela
Prefeitura do Municipio de Cajati.

Apresentar na Assinatura da Ata de Registro de oBrexz comprovacdo de
atendimento as normas constantes nos Requisit@és@kr Mobiliario especificado a pagina 72 —
Anexo VI — Termo de Referéncia do edital para ¢sslali solicitados.

Apresentar na Assinatura da Ata de Registro de oBrd@udo emitido por
laboratorio credenciado pelo Inmetro ABNT NBR 132810 ou relatério dos ensaios contidos na
norma para os lotes 01, 02, 04, 06, 07 e 08.

Apresentar na Assinatura da Ata de Registro de oBrd@udo emitido por
laboratorio credenciado pelo Inmetro ABNT NBR 80983 para todos 0s itens.

Apresentar na Assinatura da Ata de Registro de oBrd@udo emitido por
laboratério credenciado pelo Inmetro ABNT NBR 132868 ou relatorio de ensaios contidos na
norma para estes moveis para os lotes 11, 124135116, 17 e 18.

Apresentar na Assinatura da Ata de Registro deoBr€ertificado de Conformidade
comprovando a norma ABNT NBR 13962/2006 Moveis pseritorio — Cadeiras — Requisitos e
métodos de ensaios pelo modelo de certificacaard, gs lotes 15, 22 e 23.

Apresentar na Assinatura da Ata de Registro deoBregudo técnico de ergonomia
em conformidade com a norma reguladora — NR 17icdongor um ergonomista acreditado pela
ABERGO e um Engenheiro de Seguranca do Trabalhoreoathimento de ART pelo CREA.

CLAUSULA SETIMA - DAS SANCOES

A recusa injustificada das empresas com proposi@ssificadas no pregéao e
indicadas para registro dos respectivos precosjaasa aplicacdo das sancdes previstas no item 16
do Edital.

As importancias relativas as multas serdo descastahs pagamentos a serem
efetuados a detentora da Ata, podendo, entretaottforme 0 caso, processar-se a cobranca
judicialmente.

As sancbes serdo aplicadas sem prejuizo das deradiveis, sejam estas
administrativas ou penais, previstas na Lei N6@%3 e no Decreto n° 10.520/2002.

CLAUSULA OITAVA - DO REAJUSTAMENTO DE PRECOS

Considerando o prazo de validade estabelecid@laasula Segunda, da presente
Ata, e, em atendimento ao 81°, art. 28, da Leb®.de 29.6.1995 e legislacdo pertinente, & vedado
qualquer reajustamento de precos, exceto nas bgmtdevidamente comprovadas, de ocorréncia
de situacao prevista na alinea “d” do inciso llatb 65 da Lei n.° 8.666/93, ou de reducédo dos
precos praticados no mercado.
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Mesmo comprovada a ocorréncia de situacao prensstalinea “d” do inciso Il do
art. 65 da Lei n.° 8.666/93, a Administracdo, $gajuconveniente, podera optar por cancelar a Ata
e iniciar outro procedimento licitatério.

Comprovada a reducao dos precos praticados no deenzes mesmas condi¢gdes do
registro, e, definido o novo preco maximo a seropagla Administracdo, os fornecedores
registrados serdo convocados pela Prefeitura dadipim de Cajati para alteracdo, por aditamento,
do preco da Ata.

CLAUSULA NONA — DA ENTREGA E RECEBIMENTO DO MATERIA L

O objeto desta licitacdo sera recebido da segtontea:

a) Pela Comissao de Recebimento de Materiaispaqpoedera a conferéncia de sua
conformidade com o pedido. Caso ndo haja qualqueropriedade explicita, ser4 atestado o
recebimento, assinando-se o canhoto do respecaimnento fiscal de entrega;

O recebimento pela Comisséo de Recebimento de rigiatendo exclui as
responsabilidades civil e penal da adjudicataria.

A Entrega do produto cotado de acordo com as dg@gies e demais condigOes
estipuladas em sua proposta comercial, sera no pnaximo de 30 (trinta) dias contados da data
de recebimento da Nota de Empenho;

CLAUSULA DECIMA - DO CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTR O DE PRECOS.

10.1. Cancelamento automatico da ata de RegistRyaims:

a) por decurso de prazo de vigéncia;

b) quando nao restarem fornecedores registrados; ou

c) pela Prefeitura do Municipio de Cajati, quando ci@rzado o interesse publico.

10.2. Cancelamento do registro do fornecedor:

a) o fornecedor tera seu registro na Ata cancelpdp,intermédio de processo administrativo
especifico, assegurado o contraditorio e a ampsde

b) a pedido, quando:

|. comprovar estar impossibilitado de cumprir agg@éscias da Ata, por ocorréncia de casos
fortuitos ou de forca maior;

Il. 0o seu preco registrado se tornar, comprovadéenenexequivel em funcdo da elevagdo dos
precos de mercado dos insumos que compdem o augt@duto.

c) pela Administracdo, unilateralmente, quando:
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l. n&o aceitar reduzir o preco registrado, na kipdtdeste se tornar superior aqueles praticados no
mercado;

Il. perder qualquer condicdo de habilitacdo e duafido técnica exigida no procedimento
licitatorio;

lll. por razBes de interesse publico, devidameantjvado e justificado.

IV. o fornecedor ndo cumprir as obrigacdes decteseda Ata de Registro de Precos;

V. ndo comparecer ou se recusar a retirar, no gstatelecido, os pedidos de compra decorrentes
da Ata de Registro de Precos;

VI. caracterizada qualquer hipétese de inexecugt ou parcial das condi¢cbes estabelecidas na
Ata de Registro de Precos ou nos pedidos de codepeiadecorrentes.

10.3. A comunicacdo do cancelamento do preco ragistnos casos previstos no inciso Il do sub-
item 10.2 sera feita pessoalmente ou por corregpmia com aviso de recebimento, juntando-
se comprovante nos autos que deram origem aorcedesiprecos.

10.4. Frustradas as tentativas do sub-item antegi@momunicacao serd feita por publicacdo na
Imprensa Oficial do Estado, por 3 (trés) vezes eautsvas, considerando-se cancelado o preco
registrado a partir da Ultima publicacgéo.

10.5. A solicitagédo do fornecedor para cancelamédatpreco registrado devera ser formulada com
antecedéncia de 30 (trinta) dias, facultada a Adhtnatéo a aplicacado das penalidades previstas
no ato convocatorio, caso ndo aceitas as razopsdido.

10.6. Ocorrendo o cancelamento, far-se-a a refieaatdo da ata de registro.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DAS DISPOSICOES FINAIS

Integram esta Ata, o Edital do Pregao Presencidd8Y72017, e as propostas da
(<1001 0] (ST classificada em 1°Iugar EMPIESA: ovvvvvvscemmmmmm e eeeeeeeaeeennns
classificada em 2° lugar e da empresa e eeeenee. ., Classificada em 3° lu@2 houver e
guiserem, ao preco do 1° colocado, assinar a ata)

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DO FORO

O Foro para solucionar os possiveis litigios qumderem da utilizacdo da presente
ATA, sera a Comarca de Jacupiranga - SP, com é&clds qualquer outro.

Os casos omissos serdo resolvidos de acordo comi a.1 8.666/93, e demais
normas aplicaveis.
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Cajati, de 2017.

LUCIVAL JOSE CORDEIRO
Prefeito Municipal

NOME DA EMPRESA
Nome do Responsavel pela assinatura da Ata
RG / CPF
Cargo na empresa
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ANEXO VI

MODELO DE DECLARACAO DE MICROEMPRESA OU
EMPRESA DE PEQUENO PORTE

(papel timbrado da licitante)

AO
PREGOEIRO DA
PREFEITURA DO MUNICIPIO DE CAJATI - SP

PREGAO PRESENCIAL N° 087/2017.

Declaro, sob as penas da lei, sem prejuizo da$ese; multas previstas neste ato convocatorio,

gque a empresa onfadetdo da pessoa juridica), CNPJ n°

émicroempresa ou empresa de pequeno portenos termos do

enquadramento previsto mai Complementar n°® 123, de 14 de dezembro de 20@6demais
atualizacdes cujos termos declaro conhecer na integra, estapt#g portanto, a exercer o direito
de preferéncia como critério de desempate no pmmesdo licitatério realizado pela Prefeitura do

Municipio de Cajati

.................... ,de .ooeienee.....de 2017.

Nome, RG, Funcédo ou cargo e Assinatura
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ANEXO IX

RECIBO DE RETIRADA DE EDITAL PELA INTERNET.

Razao Social :

CNPJ n°

Endereco :

E-malil :

Cidade : Estado : Telefone : Fax :

Pessoa para contato :

Recebemos, através do acesso a pagiwev.cajati.sp.gov.bmesta data, copia do instrumento
convocatoério do Pregdo Presencial n® 087/2017.

Local : [ de de 2017.

Assinatura

Senhor Licitante,

Visando comunicacao futura entre a Prefeitura doiMpio de Cajati e essa empresa, solicito de
Vossa Senhoria preencher o recibo de entrega tll ediemeter a Divisdo de Licitagbes por meio
do fax (13) 3854-8719 ou e-matlomprascajati@hotmail.cam

A nao remessa do recibo exime a Divisdo de Conmgiasitacbes da comunicacdo de eventuais
retificagcdes ocorridas no instrumento convocatdréan como de quaisquer informacdes adicionais.
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